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At
tel: +40- (0)264 - 410697, fax: +40- (0)264 - 410698, e-mail: drumex@mail.rdscj.ro !
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FOAIE DE PREZENTARE

Denumirea obiectivului de investitie:

PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI

Elaborator:

S.C DRUMEX S.R.L. Cluj-Napoca
Str. C. Bréancusi nr. 145, ORC J12/422/1993 CUI R 3222087,

tel. 0264-410697 / fax 0264-410698;
e-mail: drumex(@mail.rdscj.ro

Autoritatea contractanta:

DIRECTIA SERVICII PUBLICE BISTRITA

Beneficiar

MUNICIPIULUI BISTRITA AZeh COMp
Bistrita, Piata Centrala, nr. 6 ; tel: (0263) 224706; Y
e-mail: primaria@primariabistrita.ro

Amplasament:

Amplasamentul este peste Valea Rusului, adiacent podului de pe DN17, pe
partea dreapta, la inceputul strdzii Aviator Mihai Berbecariu si partea stdnga,
astfel Tncat sd asigure continuitatea circulatiei pietonale, intre strada Calea
Moldovei si localitatea Unirea.

Faza de proiectare:

PROIECT TEHNIC, DETALII DE EXECUTIE, CAIETE DE SARCINI
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ROMANIA

JUDETUL BISTRITA-NASAUD
PRIMARIA MUNICIPIULUI BISTRITA
PRIMAR

Nr. 48748 din _13/6/2017

CERTIFICAT DE URBANISM
Nr. / écﬁ?hw_din o5 09 -

in scopul: elaborarea documentaliei in vederea oblinerii autorizatiei pantru construire
punte pietonald peste paraul Valea Rustiuj

Ca urmare a Gererii adresale do . DIRECTIA DE SERVICH PUBLICE - PRIN CRETIUIOAN

cu domiciliulsediut in judelul __ BISTRITANASAUD " ‘municipil_ BISTRIA |
foc.comp. . - . .sectonl  codpostal 4400, strada  LIVIUREBREANU
L24 b se el ap.  telefoffax | elmail T

‘Tnregistrata la nr. 48748 din  13/06/2017
pentru imobilul - teren sifsau constructii - situat in judeful BiSTRI]‘A«Nf\SAUD
municipiul BISTRITA loc.comp. - sector  codpostal 4400 |
strada_  VALEARUSULUI  'nr. bl sc vatlcap. | sau identificat prin
Plan de incadrare in zonad H.G.R.nr.527/2010;

B-URB-10-
in temeiut reglementaritor Documentatiei de urbanism o 03U /2010 faza PUG | aprobati

prin Hotdrarea Consiliului Local ____ BISTRITA _ nr. 136 /2013
in conformitate cu prevederile Legii nr. 50/1991, privind aulorizarea execularii lueririfor de constructit,
republicata, cu modificarile si completariie ultericare,

SE CERTIFICA:

1. REGIMUL JURIDIC

~ imobil teren adiacent caii de comunicatie strada in intravilan - strada Valea Rusului, teren situat in
intravilanul municipiului Bistrita - conform P.U.G. al municipiului Bistrita aprobat prin H.C.L.nr, 13672013,
cuprinse in Invenlarul domeniului public al municipiului Bistrila, anexa fa H.G.R.nr. 527/2010

{Cap.ifiit. A/poz.216);

2. REGIMUL ECONOMIC

- folosinta actuala: teren adiacent strizii Valea Rusului (intersectie cu strada Calea Moldovei ), situata in
intravilanul municipiului Bistrita, ¢ai de comunicatie rutiere si pietonate;

- destinatie: conform P.U.G, al municipiului Bistrija aprobat prin H.C.L.nv.136/2013, UT.R.39-(L2), zana
locuinie individuale cu maxim P+2 nivelur; : o S

-zona "B de impozitare; '




3. REGIMUL. TEHNIC

- Documentatia de wibanism in vigoare: P.U.G. al municipivlut Bistrita aprobat prin H.C.L.nr.136/2013;

- realizare punie pietonald in vederea \raversarii paraului Valea Rusuiui de catre pietoni, conform propunerii
intocmite de Direclia Servicii Publice din cadrul Primariel municipiului Bistrita;

- proiectul se va corela cu profectul "Linia verde de transporl public”;

Prezentul certificat de usbanism poate fi wlilizat in scopul declarat
efaborarea documentaliei in vederea obfinerii autorizatiei pentru construire punte pietonali peste

Certificatul de urbanism nu tine loc de autorizatie de constrairefdesfiiniare
gl mu_conferd dreptul de a executa lucriiri de constructii

4.0BLIGATII ALE TITULARULUI CERTIFICATULUI DE URBANISM:

In scopul claboririf documentatiel pentru autorizarea executarii tucririior de constructil - de
construire/de desfiintare - solicitantul se va adresa autorititii competonte pentru protectia

mediufui:

N Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-Nis3ud, strada Parculul nr. 20, Bistrita

in aplicarea Directivei Consiliului 85/337/CEE (Directiva EIA) privind evaluares efectelor anumitor proiecte
publice gi private asupra mediulul, modificatd prin Directiva Consiliului 97/11/CE gi prin Directiva Consiliului gi
Partamentului European 2003/35/CE privind participarea publicului 1a elaborarea anumitor planuri si programe
in legaturd cu mediul g modificarea, cu privire fa participarea publiculid $i accesul la justitie, a Directivei
85/337/CEE: gi a Directivei 96/61/CE, prin certificatul de wrbanism se comunics solicitantului obligalia de a
coacta autoritatea teriloriald de mediu pentru ca aceasla si analizeze §i 88 decida, dupa caz, incadrarea /
neincadrares proiectulul investifiel publicefprivate in lista proiectetor supuse evaludrit impactului asupra
mediulii,

in aplicarea prevederilor Directivel Consiliutui 86/337/CEE, procedura de emitere a acordului de mediu se
desfagoard dupd emiterea Cerlificatului de urbanism, anterior depuneril documentatiei pentrut autorizarea
executarit lucrarilor de constructii la autoritatea administraici publice competente.

In vederea satisfacerii cerinlelor cu privire fa procedura de emitere a acordului de mediu autoritatea
competenta pentru proteclia mediului stabilesle mecanismul asigurarii consultaii publice, centraliz&rii
opfiunitor publicului gt formulérii unui punct de vedere oficial cu privire fa realizarea investiftei in acord cu
reziultatele consultarni publice.

In acesle conditii:

Dupa primirea prezentulut Cerlificat de urbanism, TITULARUL are obligalia de a se prezenta fa autoritatea
competentd pentru proteclia mediului In vederea evaludrii inifiale a investiliel gi stabilirii demarérii
procedunii de evaluare a impactului asupra mediului sifsau a procedurii de evaluare adecvala.

In urma evaluarii inifiale a nolificarii privind intenyia de realizare a prolectului se va emite

. punctul de vedere al autoritatii competente pantru protecia mediului.

I In situafia in care autoritalea compelenta pentru protectia mediului stabileste efectuarea evaluarii

impactului asupra mediului sifsau a evaludri adecvate, solicitantul are obligatia
de a notifica aces fapt autoritafii adiministraiei publice competente cu privire la
__men{inerea cererilt pentru autarizarea executdri ucrarilor de conslrucii,

I situalia in care, dup3 emiterea Certificatuiui de urbanism ori pe parcursul derulrnil procedurii de
- evaluare a impactului asupra mediului, solicitantul renun{a la intenia de realizare a investitiei, _
__acesla are obligatia de a notifica acest fapt auloritatii adm}r)isiragiei publice compelente.




5. CEREREA DE EMITERE A AUTORIZATIEI DE CONSTRUIREIDESFINTARE va fi insotiti de
u:matoare[e documente:
a) certificatul de urbanism( copie)
) dovada itlului asupra imobilului, teren sifsau construclli, sau, dupd caz. extrasul de plan cadastral
actualizat la zj si exitrasul de carte funciardi de informare aclualizat la zi  in cazul in care legea nu dispune
aflfel {copie legalizats) ;
¢} documentatia tehnica - D.T., dupd caz (doua exemplare ciiginale):

MiDTAC InT.0oE [IDTAD.

d) avizele si acordurile de amplasament stabilite prin certificalu! de ubanism:
d.1. avize st acorduri privind utilitdlite urbane si infrastructura {copie):
Alte avize/acorduri:

M alimentare cu aps (¥l gaze nalurale ~aviz §.G.A.

[_Jcanalizare { elefonizare [ Ilnspectoratul de Politie
[atimentare cu energie electrica [ Isalubritate V] Directia de servigii publice
[lalimentare cu energie termica [ Jtransport urban ("I Drumurile Nationale

{_1Acord Asociatia de Locatari

d. 2.avize §i acorduri privind:
[ Tsecuritatea la incendiu [ Tprotectia civita L.} sanatatea populatiei

d.3.avize/acorduri specifice ale administraliei publice centrale gifsau ale serviciilor descenlralizate ale
acestora {copie):
[ IPecizie pt. scoateroa

L. tnspectoratul Jud. in Constructii [ Plan vizat OCP| actualizat oo T ;
terenului din circuitul agricol

d.4.Studii de specialitate (un exemplar original);

vl verificator ] studiu geotehnic [ IMinisterul Cullyrii

Ul avizul studiu de insorire
) punctul de vedere /actul administrativ al autoritafii competente pentru protectia mediului {copie);
HDocumente de plata ale urmatoarelor taxe {copie):- scutit

Prezentul cerificat de urbanism are valabililatea de 12 uni de Ia data emiteri.
PRIMAR, f"“’*::’;;’ \ : +  SECRETAR,
Ovidiu Teodor C:eg{f SN " :x‘ 7 ./}, Floare Gaftone
b"‘\\st ‘}1:\“\\ W ‘f i (“//
\C'\G\‘\ /fARH! ELC"I §>Li~ SEF SERVICIU URBANISM
‘_ﬁ : %’\.‘““’Jf op Tarl(rﬁ\gStefan

Achital laxa de ___scutit .. [ed, conform chftan uh din o
Prezentul certificat de wbarmmafost fransmis solicitantului QJRE,_CI__,__?E} data de ﬂl - 2oly-




In conformitate cu prevederile Legii nr. 50/1991 privind autorizarea executarii lucrdrilor de
constructii, republicata, cu modificarile si completérile ulterioare,

SE PRELUNGESTE VALABILITATEA
CERTIFICATULUI DE URBANISM NR. 1689/48748/04.07.2017

de la data de 04.07.2018 pana la data de 03.07.2019

Dupa aceastd data, o noud prelungire a valabilitatii nu este posibila, solicitantul urméand si
obtind, in conditiile legii, un alt certificat de urbanism.

PRIMAR, SECRETAR,
Ovidiu Teodor Crefu / Floare Gaftone
(.‘ ).;.y / i

ARHITECT $EF,
Monic? Pop ..

V4

Data prelungirii valabilitatii 25.06.2018
Achitattaxa de ..........c.coeeenn, lei conform chitantei nr. scutit din ............ccc.ooeein.
Transmis solicitantului la data de J(.01.3.0)} direct/prin posta -

NI /447 151214 1 22.06.2018 [ vooooooooooo
O4.0Y 1P

Creta Mariana/2ex.

%

/
—

&
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MEMORIU TEHNIC

L INFORMATII GENERALE PRIVIND OBIECTUL DE INVESTITII

1. . Denumirea obiectivului de investitie

PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI

2.  Amplasament

Obiectivul este amplasat pe calea Moldovei, in intravilanul Municipiului Bistrita, in
zona ansamblurilor de locuinfe Valea Rusului, dezvoltate in blocuri cu locuinfe colective cu

regim de indltime P+4 si P+8.

3. Ordonatorul principal de credite

PRIMARIA MUNICIPIULUI BISTRITA
Bistrita, Piata Centrala, nr. 6 ; tel: (0263) 224706;

e-mail: primaria@primariabistrita.ro

4. Ordonator de credite

DIRECTIA SERVICII PUBLICE BISTRITA

5. Beneficiarul investitiei

MUNICIPIULUI BISTRITA

6. [Elaborator:

S.C DRUMEX S.R.L. Cluj-Napoca
.Str. C. Brancusi nr. 145, ORC J12/422/1993 CUI R 3222087,

tel. 0264-410.697 / fax 0264-410.698

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentagie aparin firmei SC Drumex SRL Cluj Napocea, prolejata in concordan{a cu legislafia in vigoare.
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II. SITUATIA ACTUALA

1. Particularititi ale amplasamentului

a) Descrierea amplasamentului

Drumul national european DN17 denumit si "Calea Moldovei", traverseaza pardul Valea
Rusului peste un pod amplasat in imediata vecinatate a intersecfiei cu strdzile Valea Rusului - Aviator
Mihai Berbecariu. in prezent, circulatia pietonilor se face pe cele doud trotuare ale podului existent.

Prezenta investifie are ca principal obiectiv optimizarea, din punct de vedere al sigurantei si

confortului, traficului pietonal in zona.

b) Necesitatea si oportunitatea investitiel

Puntea pictonald propusd va juca un rol esential in fluidizarea circulatiei, evitarea
concentririlor excesive de trafic in aceastd zond, sporirea siguranfei circulatiei i eliminarea blocajelor.
Construirea pasarelelor are scopul de a imbunatiti performanta retelei de transport existente, prin
reducerea costurilor de operare i a numdrului de accidente, cresterea vitezei de deplasare gi

imbunititirea gradului de accesibilitate pe directiile principale de traversare a localitafii.

¢) Topografia

Municipiul Bistrita este situat in partea de nord-est a Podigului Transilvaniei, in Depresiunea
Bistritei si este strabatut de rdul Bistrifa. Principala cale de acces este drumul european E58 (DN17)
care face legdtura intre Transilvania si Moldova. Municipiul este amplasat pe un teren plan, la o
altitudine de 356 m, pe coordonatele 47°10' latitudine nordica gi 24°30" longitudine estica. Bistrita este
inconjurati de coline acoperite cu intinse livezi. Ocupd o suprafafd de 14.547 ha, impreuna cu cele sase
localitdfi componente: Unirea (5 km), Slatinita (10 km), Ghinda (8km), Viigoara (5 km), Sigmir (6
km), Sarata (10 km).

d) Clima si fenomene naturale specifice zonei
Municipiul Bistrifa este situat in subunitatea morfologicd Dealurile Bistrifei. Suptafafa pe
care se afld este o regiune mai cobordtd cunoscutd ca Depresiunea Bistrifei. Aceasta depresiune
este deschisi la sud-vest si nord-est, iar nspre nord si sud este mdrginitd de dealurile: Cetate
(Burgberg) 686 m, Bistrifei (549 m), Ciuha (620 m), Corhana, Cocos, Jelnei, Codrigor

(Schieferberg), Cighir. Depresiunea Bistritei este de origine eroziv-acumulativa.

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentatie apartin firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, protejata in concordan(a cu legislajia in vigoare.
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e) Geologia, seismicitatea

Geologia zonei

Din punct de vedere geomorfologic perimetrul apartine unitatii structurale Depresiunea
Transilvaniei, avind in fundament sisturi cristaline metamorfice si depozite sedimentare pana in
Cretacicul superior (Senonian), care suporta succesiunea stratigrafica a depresiunii propriu-zise, in
cadrul careia se delimiteazi depozite de varsta paleogena, de facies continental-lacustru, si neogena, de
facies normal sau salmastru.

La sfarsitul neogenului (Pontian), dupd colmatarea Depresiunii Transilvaniei, evolutia se face
mai departe ca uscat supus actiunii agentilor externi, structura stratigrafica a depresiunii fund mascata
de formatiunile cuaternare recente, reprezentate prin depozite argiloase deluviale si coluviale, pe

versanfi si la baza versantilor, respectiv aluviale, in zonele depresionare ale cursurilor de apa.

Seismicitate

Zona seismicd in care este situat podul conform normativului SR 11.100/93 si normativului

P100-1-2013: Zona cu coeficientul seismic ag = 0,12g si perioada de colt Tc = 0.7 sec.

Hidrografie

Principalul curs de apd este rdul Bistrita care izvoriste de pe versantul nordic al Munfilor
Calimani, de sub varful Bistricioru, de la o altitudine de 1562 m, parcurgdnd un traseu de 64 km pana
la intrarea in orag. Aici primeste doi afluenti cu debit foarte mic si inconstant, pardul Ghinzii si paraul
Jelnei. De pe Dealul Cetdfii Isi adund apele pardul Castailor care se varsd in rdul Bistrifa intre Bistrita
si Viisoara. Raul Bistrifa traverseaza localitatea Viigoara, trece pe la marginea localitéfii Sirata si se
varsa in raul Sieu.

Valea Rusului este afluent de dreapta a rdului Bistrita i are in sectiunea amplasamentului un
debit de calcul Q2%=32,5mc/s.

f) Devierile si protejirile de utilitati afectate

In imediata vecintate a obiectivului, pArdul Valea Rusului este traversat de refele de api si gaz.
fn urma obtinerii avizelor si a vizitei in teren s-au identificat retelele existente pe amplasamentul

propus, astfel:

e Pentru puntea din aval de podul existent:

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentafie aparfin firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, protejatd in concordan{a cu legislafia in vigoarc.
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- Refeaua de canalizare menajera este la o adancime de aprox. 4 m si nu va fi afectata de

fundatiile de sustinere a puntii metalice. Capacul caminului existent in dreptul puntii se va aduce la
cota la care se va realiza pavajului aleii de racord de pe punte.
- Hidrantul suprateran existent in dreptul poziiei punfii se va reloca pana in dreptul parapetului

podului existent - la 0,5 m de acesta.

- Conducta de gaz de 2” care se ramifica din magistrala de gaz pe malul drept al Vaii Rusului si
traverseazd subteran drumul Calea Moldovei pe la capatul podului pentru ca apoi sa revind la pozarea
supraterana pe malul viii, se va devia subteran pe la capitul fundatiilor puntii.

o Pentru puntea din amonte de podul existent

- Puntea se va amplasa langd podul existent, fntre pod si stilpul existent din reteaua de
distributie energie electrica (aflat la 3,70m de grinda parapet a podului existent). Astfel, conducta de
apa DN200mm existenta pe amplasamentul propus se va reloca in amonte, pe langé stalpul electric.

fn partea dinspre centrul orasului, pe zona subterana, conducta se¢ va inlocui pe cca 22m- pana
in caminul de vane situat la aprox. 18 m de cursul apei. Pe malul opus, se va realiza un cadmin de vane
pe traseul existent al conductei de unde se va devia conducta de apa pe noul traseu propus (pe cca 7m
in subteran). Conducta supraterana de apa va fi realizata din teavd PEHD preizolata cu protectic
exterioara in conducta metalica autoportantd. Pe conducta supraterana se va prevedea un dispozitiv de
aerisire.

- Conducta de gaz de 2” se ramifica din magistrala de gaz pe malul drept al Vaii Rusului si
traverseaza subteran drumul Calea Moldovei, pe la capétul podului pentru ca apoi sa revind la pozarea
supraterana pe malul vaii. Fiind amplasat pe pozitia viitoarelor fundatii,conducta se va devia subteran
pe la capitul fundatiilor puntii, pe o lungime totala de cca. 28m.

Devierea se va realiza in baza proiectelor de specialitate.

fn amonte mal drept, pe directia amplasamentului propus se afla amplasat un panou publicitar
al magazinului din vecinitate "Mobila Dalin". Fiind situat pe domeniul public, se propune desfiinfarea
sau relocarea acestui panou.

Nu existi interferente cu monumente istorice/de arhitectura sau situri arheologice pe
amplasament sau In zona imediat invecinatd.

Terenurile amplasamentului nu apar;iﬁ unor institufii care fac parte din sistemul de apdrare,
ordine publici si sigurantd nafionald.

g) Sursele de api, energie electricii, gaze, telefon si altele asemenea pentru
lucriri definitive si provizorii

Obiectivul in sine nu necesita utilitéfi.

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentatie aparjin firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, protcjata in concordana cu legislafia in vigoare.
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h) Ciile de acces permanente, ciiile de comunicatii si altele asemenea

Accesul pe pod se face prin intermediul strizilor existente in zona.

i) Ciile de acces provizorii

Se vor realiza rampe de acces provizorii, pentru accesul in albie.

j) Bunuri de patrimoniu cultural imobil

In zona obiectivului nu existd bunuri de patrimoniu cultural imobil.

2. Solutia tehnicd

a) Caracteristici tehnice i parametri specifici obiectivului de investitii

Se propune realizarea pasarelelor in solutia de structurd tip grindi cu zabrele, avand lungimea
de 12,00m, latimea de 2,90m si tndltimea de 1,35m. Principalele elemente din alcituire se vor realiza
din {eavd rectangulard cu sectiunea de 100x100mm, respectiv 100x150mm. Diagonalele se vor realiza

sub forma unor panouri din tabla previizuti cu decupaje ornamentale.

9

b) Varianta constructiva de realizare a investitiei
Lucrarea proiectatd are elementele de gabarit corespunzitoare solicitédrilor beneficiarului,
respectiv lafimea utild de 2,70m. Din punct de vedere a incdrcarilor, lucrarea este dimensionata pentru

incércdri din aglomerdri de oameni (LM4) - conform SR EN 1991-1-2:2004/NA:2006).

¢) Trasarea lucririlor

Trasarca lucrédrilor se va executa de citre antreprenor, avand la bazi plansele de trasare din

documentatia tehnica.

d) Protejarea lucrarilor executate si a materialelor din santier

Conform prevederilor caietelor de sarcini.

e) Organizarea de santier

Antreprenorul poate folosi spafii suplimentare pentru depozitare, atit in zona domeniului
public, cét si in spatii private cu acordul proprietarului terenului si al beneficiarului lucririi,

fn cadrul OS se vor amplasa containerele birou, containerele vestiar si dotérile necesare

desfagurarii activitdfilor de baza (magazii pentru scule i materiale, o zond pentru parcarea utilajelor,

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentafic aparjin firmei SC Drumex SRL Cluj Na poca, protejaté in concordan{i cu legislajia in vigoare.
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WC ecologic, etc.). Astfel, OS va asigura conditiile pentru desfisurarea activititii, in functie de

necesitatile pe faze.

Pentru racordarea la utilitdfi (apa potabild si curent clectric), se vor face demersurile legale

privind executarea bransamentelor.

1. SITUATIAACTUALA

PARAMETRII SI CLASIFICARI ALE OBIECTULUI
Lucrérile de proiectare respectd standardele i normativele tehnice in vigoare, prin aducerea
podului la potentialul normal de exploatare cu menfinerea traseului existent si a profilului initial.
o Conform STAS 10144/1-90 — Strdzi - Profiluri transversale, Strada se incadreazi in
categoria strazilor din localitdti urbane;
o Categoria de importan{d a constructiei conform HCM 766/1997 este categoria C
(constructie de importanti normali);

o Categoria de rezistentd, stabilitate si siguran{a necesari In exploatare:

e A4 pentru rezistentd si stabilitate;

e B2 pentru siguran{d in exploatare;

o Zona seismicd in care este situat podul conform normativului SR 11.100/93 si

normativului P100-1-2013: Zona 6 cu coeficientul seismic a, = 0,12g si perioada de colf

T.=0.7 sec;

2. Studii de specialitate, in funcfie de categoria si clasa de importanti a

constructiilor

- Studiu topografic
Masurdtorile topografice s-au realiza cu statii totale electronice de tip SOKKIA si sistem GPS
pentru localizarea si incadrarea masurétorilor in sistemul Stereo 70.
Misuritorile s-au efectuat folosind biblioteca de coduri ale elementelor topografice din teren,

precum si metodologia de ridicare specificd, avand in vedere programele ce vor fi folosite pentru

intocmirea planurilor de situatie.

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentatie apar{in firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, prolejatd in concordania cu legislajia in vigoare.
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a. Lucriri de teren

Masurdtorile topografice au constat in ridicarea tuturor elementelor planimetrice si altimetrice:
pod, drumuri, sanfuri, trotuare, intersectii, cii ferate, refele electrice, telefonice, refele de apa, de gaze,
consolidéri, cimine de vizitare, constructii de orice tip, accese, garduri limitd de proprietati, etc.

S-au ridicat profiluri transversale caracteristice prin drum, necesare proiectarii rampelor de acces

si profiluri caracteristice prin albie, necesare realizérii calculului hidraulic,

b. Prelucrarea datelor
Elementele de planimetrie si altimetric s-au reprezentate pe plan prin simboluri si semne
conventionale conform atlasului de semne conventionale — edifia 1978.

Prelucrarea s-a realizat color, scara 1:1000 (1:500).

- Studiu geotehnic

Studiul geotehnic e necesar pentru determinarea capacitifii portante a terenului in vederea
stabilirii solutiei de fundare si a dimensionarii fundatiilor.

Studiul geotehnic pentru obiectivul de investifie s-a realizat conform normativului NP 074/2014
si a fost supus verificarii tehnice de calitate la cerinta Af.

Pentru cercetarea terenului de fundare in care se vor incastra elementele de infrastructurd ale
podului s-au executat sondajele geotehnice S1F si S2F localizate pe cele doud maluri.

La realizarea forajelor s-a utilizat o forezd cu avansare rotativi in sistem uscat iar adincimea
acestor lucréri de cercetare a fost pe o profunzime de 3,0 m.

Coloanele litologice ale forajelor se prezinta astfel:

Sondaj S1F

-0,00-1,10: umpluturi

-1,10-2,40: argila nisipoasd, brun-cafenie, tare

-2,40-3,00: pietris cu nisip

Nu s-a interceptat apa subterand in sondajul 1.

Sondaj S2F

-0,00-0,90: umpluturi

-0,90-1,40: argila nisipoasa, brun-cafenie, tare

-1,40-3,00: pietris cu nisip

Apa subterand apare in sondajul 2 la circa -2,8m.

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentajie apar{in firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, prolejaté in concordanfa cu legislagia in vigoare.
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Din fiecare formatiune intdlnitd in foraj s-au prelevat probe geotehnice in vederea obtinerii

rd

parametrilor fizico-mecanici necesari efectudrii calculului portantei terenului de fundare.
Stratificafia terenului este redata in figele forajelor anexate pir{ii grafice a studiului.
Parametrii geotehnici de calcul pentru terenul de fundare recomandat (argild nisipoasd) sunt
prezentati mai jos:
Argild 20,3% , Praf 41,1% , Nisip 38,6% , Pietris 0,0%
W =17,6% , W1=36,2, Wp =18,0
Ip=18,2,Ic=1,02
g= 17,4 kN/m3
n =44,7%
e =0,81
¢ =180
c¢=15kPa

- Studiu hidrologic

Studiul hidrologic are ca scop stabilirea debitelor de calcul cu probabilitatea necesars conform
clasei de importanta hidrotehnici a lucririi.

Podul existent pe DN 17 se incadreaza in categoria 3 a constructiilor hidrotehnice, respectiv in
clasa de importantd III (conform STAS 4273-83 “Constructii hidrotehnice — Incadrarea in clase de
importan{d”) si ca urmare este necesara, pentru conditii normale de exploatare, verificarea la un debit
cu probabilitatea anuald de depdsire de 2% (conform STAS 4068/2-87 “Debite si volume maxime de
apd - Probabilitdfile anuale ale debitelor §i volumelor maxime in condifii normale si speciale de
exploatare”). Pentru acelagi debit s-a realizat si proiectarea pasarelelor previzute in amonte si aval de
acesta.

Podul si albia sunt verificate din punct de vedere hidraulic, conform Normativului PD 95-77
revizuit In 2001, pentru un debit cu asigurarea de 2% - Q2%=32,5 me/s , asigurdnd un spafiu de garda
minim de 0,75 m.

Infrastructurile pasarelelor sunt astfel amplasate incat sd nu afecteze sectiune de scurgere
amenajatd a vaii in respeétiva secfiune. Pentru aceea, lungimea rezultati a pésarelelor este de L=12m.

Studiul hidrologic si calculul hidraulic sunt anexate prezentei documentatii.

3. DESCRIEREA LUCRARILOR PROIECTATE

% Descrierea constructivd, functionald, tehnologici. Caracteristici principale ale constructiei

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentaie apar{in firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, protejald in concordan(a cu legislafia in vigoare.
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Se propune realizarea pasarelelor in solutia de structurd tip grinda cu zabrele, avand lungimea

de 12,00m, ldtimea totald de 2,90m si indlfimea de 1,35m.

Suprastructura;

Principalele elemente din alcatuire (talpi si montanti) se vor realiza din teavi rectangulara.
Talpa superioard si montantii de capat vor fi alcatuifi din teava patratd 100x100mm, iar talpa inferioara
din teava rectangulard 100x150mm. Montantii intermediari se vor prevedea din {eava rectangulard cu
sectiune mai micd (50x100 mm). Conlucrarea dintre cele doud grinzi se va face la partea inferioara,
prin intermediul antretoazelor.

Diagonalele se vor realiza sub forma unor panouri din tabla cu grosimea de Smm prevazuti cu
decupaje ornamentale. Aceste panouri vor avea si rol de elemente de umpluturd a parapetelor
pietonale.

Pentru a facilita executia, confectiile metalice se vor realiza integral uzinat. Acestea se vor
proteja anticoroziv, integral, prin zincare termica.

Aparatele de reazem vor fi din metalic. Acestea vor fi: fixe pe culeea mal drept si mobile pe
culeea mal stang.

Infrastructura:

Culeele vor avea fundatiile directe, realizate sub forma unor blocuri din beton si beton armat

Pentru protejarea refelelor existente, executia fundatiilor se propune a fi executatd prin sapatura

manuald deschisai.

Conform recomandarilor studiului geotehnic, addncimea de fundare va fi la cca 1,50m de la

cota terenului.

Partea inferioard a blocurilor de fundare se va realiza din beton C12/15, pe o inaltime de cca
0,8m. Partea superioard, pe cca 40 cm, se va realiza din beton C25/30 si va avea inglobate ancorele
pentru conlucrarea cu bancheta.. Pe acestea se va realiza bancheta de rezemare.

Banchetele se vor realiza din beton armat C35/45 si vor avea inglobate plicile metalice
inferioare ale aparatelor de reazem.

Banchetele vor avea ziduri de garda pe care se va prelungi tabla céii pe pod, pentru acoperirea

rosturilor de dilatatie.

Calea pe pasareld si parapete:

Calea pe pod va fi alcétuitd din tabla striatd cu grosimea de 7 mm care va fi si elementul de
rezistentd pentru sustinerea caii. Fixarea acesteia se va face cu suruburi cu cap inecat.
La partea superioard a tablei se prevede a se realiza un sistem de pardoseald pe bazi de epoxi-

poliuretan si nisip de quarz. Partea inferioard a tablei se protejeaza prin grunduire/vopsire.

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentafie apar{in firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, protejata in concordan(i cu legislafia Tn vigoare.
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La zona pictonald se prevede montarea unei maini curente fixate pe montanti la indlfimea de

|
|
i

L

90cm de cale.

Zona pietonald va fi delimitatd de cea pentru ciclisti prin marcaj si separatoare. Functie de

sistemul de separatoare ales, se vor realiza si giurile pentru fixarea acestora de tabla striati.

Rampele de acces si racordarea cu terasamentele:

Pentru realizarea corespunzitoare a rampelor de acces, la capetele podului sunt previzute
amenajdri ale rampelor pe lungimea de 4-5m - aferent malului stang si pe cca 1,00m - aferent malului
drept, pand la carosabilul strazilor existente.

Rampele se vor realiza cu pante longitudinale de maxim 7%.

Calea pe rampi este previzuti din:

- 6 cm - pavaje autoblocante;

- 5 cm — nisip;

-10 cm — balast stabilizat;

- 15 cm — balast;

- refacere umpluturd de pamant,

Zona pavatd va fi incadratd de borduri mici 10x15¢m pe zonele laterale si cu bordurd mare

20x25cm la zonele de contact cu carosabilul strizilor adiacente.

Amenajarea albiei:

La albie se prevede realizarea unor lucrari de refacere a protectiei malurilor in zona pasarelelor,
pe lungimi de cca. 4-5 m amonte si aval de podul existent. Protectia se va realiza cu pereu din beton

C25/30, cu grosimea de 15c¢m, dispus pe un strat de balast de 15cm. Pe aceasti zoni se va prevedea si

refacerea scérilor de acces 1n albie.

Lucrérile mai cuprind curifarea albiei de depuneri si vegetatie pe o lungime de cca. 25m

amonte si aval de axul podul existent.

— Traseul in plan
La proiectarea traseului in plan s-a urmarit respectarea prescriptiilor prevazute in STAS 863,
urmérind configurafia terenului existent.

—> Profilul longitudinal

Pe pasarele, panta longitudinala va fi de 1,0% spre culeele mal drept (dinspre centru).

— Profilul transversal

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentafie aparfin firmei SC Drumex SRL Cluj Na poca, protejatd in concordan(d cu Tegislafia in vigoare.
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Ca urmare a cerinfelor temei de proiectare i tindnd cont de amplasament, profilul transversal

tip are urmétoarele dimensiuni de gabarit:

- latime utila: Pc=2,70 m, din care 1,5 pictonal, 1,0m pisti ciclisti si 10cm zond de separare,

a) Impactul asupra mediului

Lucrérile de execufie pentru investifie trebuie realizate astfel incit si nu creeze dereglari

ecologice, respectand legislaia roméni in domeniu.

b) Lucrari de ecologizare
Dupé finalizarea etapei de execufie se trece la dezafectarea organizirii de santier. Constructorul
este obligat sa predea beneficiarului zona curata.

Dupa finalizarea lucrdrilor de reabilitare, constructorul are obligafia refacerii mediului natural,

prin ecologizarea zonei afectate si replantiri.

¢) Protectia calitatii apelor
Avand in vedere faptul ci apele rezultate de pe suprafata obiectivului nu sunt ape reziduale, nu
sunt necesare stafii sau instalafii de epurare ale acestor ape.
Apa folosité la diferite procese tehnologice (curdtarea suprafefelor, udarea suprafegelor s.a.) va
fi apd curatd conform SR EN 1008:2003 “Apa de preparare pentru beton”si nu reprezintd sursi de

poluare Tn urma folosirii ei la respectivele lucriri.

d) Protectia aerului

Obiectivul, in sine, la darea lui in folosin{d, nu va produce noxe care ar putea polua aerul. Nu
sunt necesare masuri speciale pentru protectia calititii acrului.

Noxele ce pot polua aerul sunt produse in timpul lucririlor de executie: cele rezultate din
mixtura asfalticd pe perioada punerii in operd, din realizarea sapaturii si a turndrii betoanelor. Se
recomandd utilizarea unor statii de mixturi asfaltice si de betoane ale ciror emisii si se incadreze in
valorile stabilite in Ordinul nr. 592/2002. Statiile trebuie dotate cu filtre din saci textili, iar valorile
limitd pentru concentrafiile de particule la emisie vor fi verificate periodic. La transportul si

depozitarea materialelor granulare care pot elibera particule fine, se vor lua misuri de acoperire a

acestora.

e) Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentalic aparfin firmei SC Drumex SRL Cluj Na poca, protejati in concordan{d cu legislafia in vigoare.
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Carosabilul a fost prevdzut cu o Imbricdminte asfalticd cu rugozitate adecvatd in vederea

asigurdrii aderentei.
Zgomote si vibrafii vor apdrea in perioada de executie, datoritd utilajelor, dar durata acestora

este limitata la perioada de lucru de zi.

f) Protectia solului si subsolului

in perioada de executie, sursele de poluare a solului pot fi cele provenite de la traficul de utilaje
si vehicule grele desfdsurat, prin pierderi de accidentale de ulei sau combustibil, de la manipularea
unor substanfe potential poluatoare ( vopsele, carburanti, solventi, bitum etc.).

Pentru realizarea sistemului rutier se vor folosi agregate naturale, iar straturile ciiii se vor
realiza cu lianti si emulsii care se vor folosi doar pentru realizarea sistemului rutier. Deseurile ramase
nu se vor ldsa sau Tmpréstia pe terenul din jur, ci se vor depozita in recipiente i se vor duce la o groapi
de gunoi autorizatd. Constructorul va urmari realizarea unor cofraje etanse astfel incit si se evite
scurgeri intense de lapte de ciment.

Apa folositd la diferite procese tehnologice (curdfarea suprafetelor, udarea suprafetelor s.a.) va
fi apd curatd si nu reprezinta sursa de poluare in urma folosirii ei la respectivele lucriri.

in perioada de operare, sursele de poluare sunt doar accidentale (pierderi de substante toxice,

produse petroliere). Nu sunt necesare masuri speciale pentru protectia solului.

g) Protectfia asezirilor umane si a altor obiective de interes public

Lucrérile care se vor executa, prin modul cum au fost proiectate, nu vor afecta agezarile umane

situate in zona.
In zona unde se vor executa lucrarile nu sunt monumente istorice si de arhitecturd sau zone de

interes public, de aceea nu este necesar a se lua masuri deosebite de protectie a acestor factori.

h) Gospodirirea deseurilor
Pe amplasament si in zona invecinatd nu pot apérea deseuri decat la executarea lucrarilor. In
aceastd situatie, constructorul va avea in vedere ca pe tot parcursul executarii lucrarilor si pastreze
zona in perfectd stare de curdfenie. Aceastd sarcind cade in seama executantului, deoarece la
terminarea lucrdrilor zona va fi predatd la beneficiar curati. Constructorul are obligatia si incheie
contract cu o firma specializati in gestionarea degeurilor.
Deseuri diverse (solide-balast, pietrig, metal, lemn etc.) viscoase (bitum, grisimi, uleiuri etc.)

in cantita{i modeste, se vor neutraliza sau se vor depozita in locuri special amenajate.

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentatie apar{in firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, protejald in concordan{d cu legislajia in vigoare,
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Deseurile rezultate in urma executarii lucrarilor de terasamente, pietrigul, pdmantul, elemente

de beton degradate se Incarca si se transportd in locurile special amenajate, indicate de autoritatea

contractantd, cu respectarea conditiilor de refacere a cadrului natural.

1) Concluzii privind impactul asupra mediului
Obiectivul in sine nu afecteazd calitatea apelor, a aerului, solului, subsolului. Obiectivul este

prevézut sd nu producd zgomot, vibratii si sd nu afecteze agezarile umane si alte obiective de interes

public.

Impactul In urma realizérii investitiei este unul pozitiv, aviand influenfe favorabile asupra

mediului prin reducerea poludrii fonice, a noxelor, reducerea consumului de combustibil, cresterea

siguraniei traficului etc.

Asigurarea colectdrii §i evacudrii apelor de pe partea carosabild

Apele se vor dirija spre capatul mal drept, prin pantele longitudinale previdzute la nivelul ciii.

Semnalizarea
Dupa realizarea investifiei, se va executa marcajul longitudinal axial si lateral si se vor monta

tablele indicatoare.
Semnalizarea pe timpul execufiei se va realiza in conformitate cu “ Norme metodologice
privind conditiile de inchidere a circulatiei si de instituire a restrictiilor de circulatie in vederea

executdrii de lucrari In zona drumului public si/sau pentru protejarea drumului”,

Protectia muncii pe durata execufiei

Constructorului i revine sarcina de a respecta cu strictete prevederile legii, de a instrui
lucratorii si a lua, pe Intreaga perioadad de execufie a lucrarilor, toate masurile pentru prevenirea
accidentelor de munci, respectarea cu strictefe a masurilor de protecfia muncii specifice lucririlor
ce se executd si a masurilor privind prevenirea si protectia contra incendiilor.

Se vor face instructajele periodice i zilnice tuturor subordonatilor, prevazute in:

- Legeanr. 319/2006 - Legea securitatii si séndtafii in munca;

Legea nr. 307/2006 - Legea privind apdrarea impotriva incendiilor;

Legea nr. 481/2004 - Legea privind protectia civila;
Legea nr. 6/2007 privind aprobarea OUG 631-2006 pentru modificarea si completarea OUG

195/2002 privind circulatia pe drumurile publice;

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentatie aparin firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, prolejati in concordanfa cu legislatia in vigoare.
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- HG 1048 din 9 august 2006 privind cerintele minime de securitate si sandtate pentru utilizarea

de cétre lucritori a echipamentelor individuale de protectic la locul de munci.

» CAIETELE DE SARCINI

Sunt anexate documentatiei.

»  LISTELE CU CANTITATI DE LUCRARI

Sunt anexate documentatiei.

Intocmit, Verificat,

ing. Réizvan BUDALI S : ing. Florin ANGHEL

T TR

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentafic apar{in firmei SC Druniex SRL Cluj Napoca, protejatit in concordan(a cu legislajia in vigoare.
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RUSULUI

STABILIREA CATEGORIA DE IMPORTANTA A CONSTRUCTIEI

Nr. | Factori

| crt. ‘ detexminangi | Criterii asociate | Punctaj |
| | Importanta vitala ‘ l.oameni implicati direct in cazul unor disfunctii ale 2
1 constructiei.
| ‘ 2.0ameni implicafi indirect in cazul unor disfunctii ale | 2
‘ constructiei. ’
‘ 3.caracterul evolutiv al efectelor periculoase in cazul unor 2 ‘
| ‘ | disfunctii ale constructiei.
I | 2 |
[ " Importanta social- | l.médrimea comunitiii care apeleazi la functiunile TL 2
2 | economici si J constructiei si /sau valoarea bunurilor materiale adapostite ‘ ‘
| ' culturala | de constructie. - 2 ‘
| | 2.ponderea pe care func{iunile constructiei o au in ‘
‘ comunitatea respectiva. | 2
‘ ‘ 3.natura si importanta funcfiunilor respective |
| L
‘ Implicarea ' L.misura in care realizarea si exploatarea constructiei 2
3 ‘ ecologica ’ intervine in perturbarea mediului natural si al mediului '
‘ construit. 2
‘ 2.gradul de influenta nefavorabild asupra mediului natural ‘ 2
' si al mediului construit. |
3.rolul activ in protejarea /refacerea mediului natural ‘ 2 ‘
‘ | construit.
| Necesitatea ludrii | l.durata de utilizare a constructiei. 4
4 [ in considerare a 2.mésura in care performantele alcituirilor constructive
duratei de utilizare | depind de cunoasterea acfiunilor (solicitirilor) pe durata 4
de utilizare,
3.masura Tn care performantele funcfionale depind de 4
evolufia cerinfelor pe durata de utilizare.
| | e
Necesitatea ‘ l.méasura in care asigurarea solutiilor constructive este 4
5 adaptdrii la ‘ dependent de conditiile locale de teren si mediu,
conditiile locale de | 2.misura in care conditiile locale de teren si de mediu 4
teren si mediu evolueazd nefavorabil in timp.
3.mdsura In care condifiile locale de teren si de mediu 4
determind activitd{i /masuri deosebite pentru exploatarea
constructiei. ' 4
Volumul de munci | 1.ponderea volumului de munci si de materiale inglobate. 1
6 si de materiale 2.activitafi necesare pentru menfinerea constructiei. 2
necesare 3.activita{i deosebite in exploatarea constructiei. 1
1 =
TOTAL 15

In urma punctajului obtinut, conform HCM 766/1997, categoria de importan{i a constructiei este

categoria C (constructie de importantd normali).




PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

Structura tip grinda cu zabrele

Nr Denumirea lucrarii UM | Cantitatea
crt.
CAPITOLUL 4 - Cheltuieli pentru investitia de baza
4.1.1| Infrastructura
Sapatura in teren tare mc 44
Umplutura de pamant me 20
Beton C12/15 - in fundatii mc 10
Beton C25/30 - in elevatie me 6
Beton C35/45 - in bancheta cuzinstilor mc 6
Armatura - culee kg 800
Cofraje mp 45
Sprijiniri mp 20
Macara 16 to - sustinere stalp electric ore 8
TOTAL
4.1.2| Suprastructura
Confectii metalice suprastructura kg 8,000
Tabla striata - 68 mp - nezincata kg 4,300
Vopsea protectie tabla striata mp 140
Pardoseala epoxidica pe suprafata pietonala mp 70
Separator sensuri buc 12
TOTAL
4.1.3 | Rampa acces
Desfacere parapet siguranta ml 12
Montare element capat parapet siguranta buc 2
Decapare cale si teren vegetal mc 10
Desfacere rigola acostament ml 6
Borduri mari 20x25¢cm ml 14
Borduri mici 10x15¢cm ml 21
Beton C12/15 - in fundatii borduri mc 1
Strat de balast - 15cm mc 5
Balast stabilizat - 10 ¢m mc 3
Strat de nisip - 5 cm mc 2
Pavaje autoblocante - 6 cm mp 30
Marcaj rutier transversal mp 50
Indicatoare de circulatie buc 10
Demolare beton rigola mc 7
Tub polietilena PHD d400 L=6.00m buc 2
Beton C25/30 - racord rigola-tub mc 3
BA16 - 4cm to 4
BAD 22,4 to 6
Piatra sparta - 25 cm mc 11
Balast - 30cm mc 13
TOTAL
4.1.4| Amenajare albie
Sapatura in teren tare me 20
Demolare pereu existent mc 18
Strat de balast - 15 cm me 18
Beton C25/30 - 15 cm me 24
+ Curatire albie - 30 m mp 300
TOTAL




OBIECTIV: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
Beneficiar: MUNICIPIUL BISTRITA
Proiectant: SC DRUMEX SRL CLUJ NAPOCA

F1 - CENTRALIZATORUL cheltuielilor pe obiectiv

PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

Valoarea

Pag1-1

Nr. cap./ . .
subcap. cheltulelilor pe obiect Din care:
deviz general Denumirea capitolelor de cheltuieli (exclusiv TVA) CEM
lei lei
1 2 3 4
1.2 Amenajarea terenului
1.2.1 AMENAJAREA TERENULUI
1.3 Amenajari pentru protectia mediului si aducerea terenului la
starea initiala
1.3.1 AMENAJAREA TERENULUI PT.PROTECTIA MEDIULUI
1.4 Cheltuieli pentru relocarea/protectia utilitatilor
2 Realizarea utilitatilor necesare obiectivului
3.5 Proiectare
3.5.1 Tema de proiectare
3.5.2 Studiu de prefezabilitate
3.6.3 Studiu de fezabilitate/documentatie de avizare a lucrarilor de
interventii si deviz general
3.54 Documentatiile tehnice necesare in vederea obtinerii
avizelorfacordurilorfautorizatiilor
3.5.6 Verificarea tehnica de calitate a proiectului tehnic si a detaliilor
de executie
3.5.6 Proiect tehnic si detalii de executie
4 Investitia de baza
4.1 Constructii si instalatii
4.1.1 PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
4.2 Montaj utilaje, echipamente tehnologice si functionale
4.3 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care necesita
montaj
4.4 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care nu
necesita montaj si echipamente de transport
4.5 Dotari
4.6 Active necorporale
5.1 Organizare de santier
5.1.1 Lucrari de constructii si instalatii aferente organizarii de
santier
5.1.1.1 ORGANIZARE DE SANTIER
5.3 Cheltuieli diverse si neprevazute
6.2 Probe tehnologice si teste

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA)
TVA 19%
TOTAL VALOARE (inclusiv TVA)

Raport generat cu ISDP , www.devize ro, e-mail. contact@intersoft.ro, tel.: 0236 477.007
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OBIECTIV:
Beneficiar:
Proiectant:

Nr.
cap./subcap.
deviz general

1214
1.3
1.3.1
1.3.1.1
4.1
4.1.1
4111
4.1.1.2
4113
41.1.4

51141

511141

4.2

4.3
4.4

4.5
4.6

6.2

Pag1-2

PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
MUNICIPIUL BISTRITA
S§C DRUMEX SRL CLUJ NAPOCA

F2cp - CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe categorii de lucrari

Valoare
o _ (exclusiv TVA)
Cheltuieli pe categoria de lucrari

lei
2 3
I. Lucrari de constructii si instalatii
Amenajarea terenului
[0002.1] AMENAJAREA TERENULUI
[0002.1.1] AMENAJAREA TERENULUI
Amenajari pentru protectia mediului si aducerea terenului la starea initialz
[0002.2]) AMENAJAREA TERENULUI PT.PROTECTIA MEDIULUI
[0002.2.1] AMENAJAREA TERENULUI PT. PROTECTIA MEDIULU!
Construclii si instalatii
[0002.3] PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
[0002,3.1] INFRASTRUCTURA
[0002.3.2] SUPRASTRUCTURA
[0002.3.3] RAMPE ACCES
[0002.3.4] AMENAJARE ALBIE
Lucrari de constructii si instalatii aferente organizarii de santier
[0002.4) ORGANIZARE DE SANTIER
[0002.4.1] ORGANIZARE DE SANTIER
TOTAL |
Il. Montaj utilaje si echipamente tehnologice
Montaj utilaje, echipamente tehnologice si functionale
TOTAL I

IIl. Procurare

Ulilaje, echipamente tehnologice si functionale care necesita montaj

Utilaje, echipamente tehnolagice si functionale care nu necesita montaj si echipamente de

transport
Dotari

Active necorporale
TOTAL 1l
IV. Probe tehnologice si teste

Probe tehnologice si teste

TOTAL IV

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):

TVA 19%:

TOTAL VALOARE:

Pag 1-2




OBIECTIV:
Beneficiar:
Proiectant:

- lei -
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PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

MUNICIPIUL BISTRITA

SC DRUMEX SRL CLUJ NAPOCA

F3cp - LISTA cuprinzand cantitatite de lucrari

SECTIUNEA TEHNICA

Nr.  Capitolul de lucrari

0

OBIECTUL: AMENAJAREA TERENULUI
STADIUL FIZIC: AMENAJAREA TERENULUI

TSG03IB1

TRAO1A0S

Cheltuieli directe:

Defrisarea manuala a suprafetelor impadurite cu
tufisuri si arbusti cu diametrul de panala 10
cm,inclusiv transportarea materialului lemnos in
gramezi,in afara sau in zona lucrarilor...cu
scoaterea radacinii

Transportul rutier

al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 5 km.

material

OBIECTUL: AMENAJAREA TERENULUI PT.PROTECTIA MEDIULUI
STADIUL FIZIC: AMENAJAREA TERENULUI PT. PROTECTIA MEDIULUI

TSG03D1

TSE03C1

TRAO1A05

Cheltuieli directe:

Defrisarea manuala a suprafetelor impadurite cu
tufisuri si arbusti cu diametrul de panala 10
cm,inclusiv transportarea materialului lemnos in
gramezi,in afara sau in zona lucrarilor...cu
scoaterea radacinilor pentru suprafetele mai mici
de 500 mp

Finisarea manuala a taluzurilor,in t....teren tare

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 5 km.

material

U.M.

100
mp

tona

manopera

100
mp

100
mp

tona

manopera

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

STADIUL FIZIC:
1 TSC04C1
2 TSC35A32

INFRASTRUCTURA
Sapatura mecanica cu excavator pe senile de
0.71-1.25 mc,cu motor ardere interna si comanda
hidraulica,in:...pamant cu umiditate
naturala,descarcare in depozite teren catg 3

Excaval transport,cu incarcator frontal la

distante de :...incarcare in autovehicul cu
incarcator frontal pe pneuri de 1,5-4.0

me,pamant din teren categoria 1 la distanta 21-30

100
me

100
mc

Cantitatea

2,900
material:
maropera:
utilej
transport:

1,000
material:
maropera:
utilzj
transport:

utilaj

1,000
malerial:
maropera:
utilej
transport:

. 1,000
material:
manapera:

utilzj

transport:

1,000
material;
manopera:
utilej:
transport:

utilaj

0,400
ma‘erial:
manopera:
utilej
transport:

0,400
material.
manapera:
utilaj:
transport:

16.11.2018

SECTIUNEA FINANCIARA

4 5=3x4

transport total

transport total

Pag 1-13




STADIUL FIZIC: INFRASTRUCTURA

0

1

2

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

STADIUL FIZIC:
3 TSA03CH

4 TRITAAQ01C3

5 TRAO1AQ5P

g  TSD03CT
7 TSDO7CH
g  TSDoiCA
9  TSDO4BA

10 TRAO1A0SP

11 PB02B1

12 2100923

INFRASTRUCTURA

Sapalura manuala de pamant in spatii
limitate,avand sub 1 m latime,executata fara
sprijiniri,cu taluz inclinat,la fundatii,canale,etc...in
teren necoeziv sau slab coeziv, consistent, pana
la 0,75 m adancime, teren tare

Incarcarea materialelor, grupa a-grele
si...marunte,prin aruncare rampa sau teren-autc
categ.3

Transportul rutier al...pamantului sau molozului cu
autobasculanta dist.= 5 km

Imprastierea pamantului afanat provenit din teren
calegoria 1 sau 2 si categoria 3 sau 4,executata

cu buldozer pe tractor cu senile de 81-180 CP,in
straturi cu grosimea de ;...21-30 cm teren catg. 1
sau 2

Compactarea mecanica a umpluturilor cu rulou
compresor static autopropulsat de 10-12 t,in
straturi succesive de 15-20 cm grosime dupa
compactare,exclusiv udarea fiecarui strat in
parte,umpluturile executandu-se cu....pamant
necoeziv grad. compactare 97-98%
Imprastierea cu lopata a pamant. afinat,strat
uniform 10-30cm. gros cu sfarim. bulg.
teren...pamant coeziv

Compactarea cu maiul de mana a umpluturilor
executate in sapaluri orizontale sau inclinate la
1/4,inclusiv udarea fiecarui slrat de pamant in
parte,avand :...10 cm grosime pamant coeziv

Transportul rutier al...pamantului sau molozului cu
autobasculanta dist.= 5 km

Turnare beton simplu b75 in fundatii...obisnuite
zidde sprijin,pereuri etc. cu pompa

beton de ciment C12/15

mc

tona

tona

100

100

mec

mc

mc

tona

mc

4,000
matzrial:
marepera:
utilaj:
transoort:

7,200
matzrial:
marcpera:
utilaj:
transport:

79,200
matsrial:
maropera:
utilzj:
transport:

0,180
matzrial:
maropera:
utilej:
transporl:

0,180
materiak:
marnopera:
utilej
transport:

2,000
material:
marnopera:
utilej
transport:

2,000
material:
marnopera:
utilzj
trarsport:

36,000
malerial:
manepera:
utilz;
trarsport:

10,000

“ma‘erial:

manopera:

utilzj:

transport:
10,080

ma‘erial:

manopera:

utilzj

transpoert:

Pag2-13
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STADIUL FlZIC:

0

INFRASTRUCTURA

1

2

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Cheltuieli directe:

STADIUL FIZIC:

PBOGBA

2100906

2100907

TRA0BA20

PDO1A1

CZ0301E1

TRAO2A20

PCO1A1

TSFO1CA

AUT1105

INFRASTRUCTURA

Turnare beton simp. b100 in elev.
culei,aripi,zid timpan...cu pompa

beton de ciment C25/30

beton de ciment C35/45

Transportul rutier al betonului-mertarului cu
autobetoniera de...5,5mc dist. =20km

Montare armaturi pentru beton armat in fund.
Radiere...elev. infrastr. suprastr. pod grinzi
drepte,cadre etc.

Confeclionarea armaturilor din otel beton pentru
beton armat in fundatii fasonarea barelor pentru
fundatii izolate (inclusiv fundatii pahar) continui si
radiere, in ateliere centralizate PC 52, D= 10-16
mm;

Transportul rutier al materialelor,semifabricatelor
cu autocamionul pe dist.= ...20 km.

Cofraje pentru betoane fundatiiradiere
execut....din panouri cu placaj tip p

Sprijiniri de maluri,cu dulapi de fag asezati
orizontal la sapaluri execultate in spatii
limitate,avand latimea de pana la 1.50 mintre
maluri...adancimea sapaturii de 2.01-4 m,intre
dulapi 0.21-20 m

Ora pr macara pe pneuri cu brat cu zabrele
15,0-19,9 tf 1 schimb

material

mc

mc

mc

tona

kg

kg

tona

mp

mp

ora

manopera

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

STADIUL FIZIC: SUPRASTRUCTURA

12,000
material:
maropera:
utilaj
transport:

6,050
material:
marogpera:
utilej
transport:

6,050
material:
maropera:
utilzj
transport:

53,240
matsrial:
maropera:
utilzj:
transport:

800,000
material:
manopera:
utilgj:
transport:

800,000
malerial:
marnapera:
utilej
transport:

0,800
malerial:
marngpera:
utilej.
trarsport:

45,000
material:
manopera:
utilzj:
trarsport:

20,000
material:
manopera;
utilaj
transport:

8,000
ma‘erial;
manapera:
utilaj
transport:

utilaj

transport

Pag3-13
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total
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STADIUL FIZIC: SUPRASTRUCTURA

0

1

2

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
STADIUL FIZIG: SUPRASTRUCTURA

1 PIOGAT
2 cL20C1

3 20010462
4 PKO5A1

5 3646269

6 3630987

7 TRAD1A20
8  PK4sA1

g9 CGO1F+asim,

10 DF11A1M

Montarea elementelor prefabricate din beton
armat cu macaraua pe pneuri de...9,9 tf

Confectii metalice diverse, montate aparent
diverse exclusiv parapeti,balustrazi,chepenguri

Confectii metalice zincate suprastructura

Tabla striata...prelucr. pe santier si montata pe
poduri

Tabla striata  5x 800x 2000 OL 37 s
3480

tabla striata nezincala (cca 70mp)

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km.

Vopsirea pieselor met cu un strat de vopsea
miniu sup v351-3 cu...pensula de mina la pod gr
zabrele

Pardoseala epoxidica bicomponenta aplicata
manual (amorsa epoxidica
biccmponenta-0,2kg/mp; strat intermediar
epoxi-poliuretan -03,5kg/mp; strat sigilare
poliuretan-0,8kg/mp)

Stilpisori pentru separare sensuri de circulatie

buc

kg

kg

mp

kg

kg

tona

tona

mp

buc

3,000
material:
maropera:
utilaj:
transoort:

8.000,000
material:
maropera:
utilaj:
transport:

8.000,000
material:
marcpera:
utilej:
transport:

_ 70,000

material:

marnopera:

utilzj.

transport:
-3,150,000

material:

manopera:

utilej

transport:

4.300,000
malerial:
marnopera:
utilej
trarsport:

12,300
material:
manopera;
utilej:
trarsport:

4,300
material:
manapera:
utilej
transport:

70,000
material:
manapera:
utilaj:
lransport:

12,000
material:
manopera:
utila;:

transport:
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STAE}IU.L FIZIC: SUPRASTRUGTURA
¢ 1

2

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

STADIUL FIZIC: SUPRASTRUCTURA

11 ?0031159 ' Stalpiéoé se;ﬁarare sen.s.u.r.i. .

42  TRAD1A20 Transperiul rutier
al...materiatelor,semifabricatelor cu

aulobasculanta pe dist.= 20 km.

. mﬁleria]é

Chei!unell d:recte

.buc

tona

manopera Z

OBIEGTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI N MUNICIPIUL BISTRITA

STAD]UL F!Z!C RAMPE ACCES

1 cLrar Demontarea construetilor metatice pentru '
recuperarea subansambleler refolosibile

[ncarcarea materialelor, grupa a-grele
si...marunte,prin aruncare rampa sau teren-auto
categ.d

2 TRHAADICS

 Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
aultobasculanta pe dist= 5 km.

3 TRAGIAOS

Confeéiii metalice diverse inglobate total sau
partial in beton din profile laminate, tabla, tabla
striata, otel beton, tevi pentru sustineri sau
acoperiri

5 6304527 element capat parapet siguranta - tabla zincata

Trénsponul rutier
al...materialelor, semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km,

6  TRAO1AZ0

Decaparea de imbracaminti cu stralcl pana la 3
om grosime, formate din : covoare asfailice
permanente betoane asfaitice

7 DGO5A1

Incarcarea materialelor, grupa a-grele
si...marunte,prin aruncare rampa sau teren-auto
categ.3

B TRIHAAOICS

tona

tona

tona

::"bu.c .

tona

tona

;trénspod: |
0,300,

irar.sporl

12, GUD

E

matmal

manopera.

utllaj

transport

...... 0 060‘
fﬁ.él;nal L
manopera

i.mlej

lransport

0,800,

material:

mancpera:

material.

anopera; :
Ltil:

Eranspod i
zeo 000

ma'enal ‘
manapera

uhla;
graraspad:

ma‘erial:

manapera:
U1I|aj

0 200:
:ma'.erial .
manopera

utlla}

}fansport:

| 60,000
ffnéterial: o
}néncpera:

i:iiiaj:

fransport:

_ 4320
Ern.a\lef;al.'“. o
maﬁopera

Lﬁ||aj

tran:pon

ﬁ'lllé}'-” 'transponz S ' 'iotal_;
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STADIUL FIZIC: RAMPE ACCES

0

10

1

12

14

15

16

a7

1

STADIUL FIZIC: RAMPE ACCES

TSADICT

TRHAAO1C3

" TRAG1ADS

PJOBB1

TRITAADICY

‘TRAO1AGE

DETOA1

"DE1A1

2100923

i

TRA01A20

S'ab'au'n"a' manuala de pamant in spatii inchise fa
deblee,in canale deschise,in gropi de imprumut la
indepartarea stratulvi vegetal de 10-30 em
grosime efc....in spatii intinse in pamant cu
umiditate natuala aruncarea in depozit sau
vehicul la H<0.6 m teren tare o

tncarcarea malerialelor, grupa a-grele
si...marunle,prin aruncare rampa sau teren-auto
categ.3

Transp'c'rtul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
aulchasculanta pe dist.= 5 km.

Daramare beton armat
platelaje, bolti,arce,cadre,cuzin, Zid.
Intoarse...fara exploz. cu ciocan aer compr.

Incarcarea materialelor, grupa a-grele

si...marunle,prin aniacare rampa sau teren-auto
cateq.d

”Trans'pbmjl ru't.iér

al...materialelor,semifabricatetor cu
autgbasculanta pe dist.= 5 km,

Borduri préfabricéte din beton peritrﬁ.troma're 20
x 25cm,pe fundatie din beton 30 x 15 cm

Borduri mici, prefabricate din beten cu sectiunea
de 10 x 15 cm,pentru incadrarea spatiilor
verzi,trotuare, alei etc., asezals pe o fundaltie
din: beton 10 x 20 cm

heton de ciment C12/15

Transportul rulier

al...materialelor,semifabricatelor cu
autcbasculanta pe dist.= 20 km.

2

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUJ, IN MUNICIPIUL BISTRITA

mc

toma |

tona

me

,;ic'ma

fona

fona

:!ransport:

8,000

material:

mancpera:

utilaj:
:iranspod:

matetial:
maropera:
{jﬁ[aj;' T
5i;an..%peri:

matesial:
maropera:

utilaj:

iranspod:

z,oubi
;m.é“l.er.ial: T
raragors
uig:

transport:
4.800;

‘méiera’ai:
j-nanopera:
utilzj:

;tlransport: ;
14,000

matzrial:

marcpera;
utiley

krarsport:

21,000
jm.aﬂerié.l: _ '
manopera: |
.

irar:spo.ﬁ.: ‘
/ 1,000
;‘ﬁé:%e..ria!;.
maﬂcpéra:
uile}

] ?ransport:

_ 2,500
maerial: ‘
imanopera:

btila)

14,400

18,720,

; 4,800{ -

;Lransport:
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STADIUL FIZIC: RAMPE ACCES

0

1

2

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
STADIUL FIZIC: RAMPE ACCES

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

TRAOGA20

DAOGA1

TRAO1A20

DA10A1

11576306

TRAO1A20

IFBOSA1

TRAO01A20

DDO2A1

2205252

Transportul rutier al betonului-mortarului cu
autobetoniera de...5,5mc dist. =20km

Strat de agregate nalurale cilindrate (balast),
avand functia de rezidenta filtranta, izolatoare,
anligeliva si anticapilara, cu asternere manuala;

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km.

Strat rutier din materiale granulare,stabilizate cu
ciment sau var si zgura granulata prin metoda
amestecarii in statii fixe,executata cu asternere
manuala;

Balast stabilizat

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km.

Strat drenant din nisip, avand grosimea dupa
compactare de : 5 cm.

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km.

Pavaj executat cu pavele normale calitatea 1 pe
un substrat de nisip

Pavele normale roci eruptive tip transilvanean

tona

mc

tona

mc

mc

tona

mp

tona

mp

tona

2,400
material:
marcpera:
utilai:
transport:

5,000
matersial:
maropera:
utilaj
tranzport:

11,150
material;
maropera:
utilaj:
transport:

3,000
matzrial:
marcpera:
utilgj
transport:

3,030
material:
manapera:
utilej
trarsport:

6,400
material:
manopera:
utilej
trarsport:

30,000
material:
manopera:
utilzj:
trarsport:

2,300
malerial:
manopera:
utilaj
transport:

30,000
material:
manopera:
utilzj:
transport:

-8,370
malerial:
manopera:
utilaj:
transport:
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STADIUL FIZIC: RAMPE ACCES

0

1

2

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
STADIUL FIZIC: RAMPE ACCES

29

30

31

32

20031209

TRA01A20

DF17A1

DF18A1

32.L | 2100959
32l 6301793

33

34

35

36

37

38

TRAO6AZ20

TRAO01A20

PJOBB1

TRIMAADIC3

TRAO1A05

ACCOBA1

Pavaj din dale prefabricate autoblocante , h=6em

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km.

Marcaje longitudinale, transversale si diverse

executate mecanizat, cu vopsea de pe suprafete

carosabile,

Plantarea stilpilor pentru indicatoare de circulatie

rutiera din : metal, confectionati industrial ;

Beton de ciment C16/20
Stilp metalic confectionat industrial

Transportul rutier al betonului-mortarului cu
autobetoniera de...5,5mc dist. =20km

Transportul rutier
al...malerialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km.

Daramare beton armat
platelaje,bolti,arce,cadre,cuzin. Zid.
Intoarse...fara exploz. cu ciocan aer compr.

Incarcarea materialelor, grupa a-grele

si...marunte,prin aruncare rampa sau teren-auto

categ.3

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 5 km.

Mantare tub circ. beton prec .[=5m dn 400 tip

premo

mp

tona

mp

buc

buc

tona

tona

tona

tona

30,000
material:
maropera;
utilaj
Iransport:

4,320
material:
maropera:
utilaj
transport:

60,000
material:
maropera:
utilej:
transport:

10,000
material:
manopera:
utilej:
transport:

1,000

10,000

2,400
material:
marnopera:
utilej:
trarsport:

0,200
material:
manopera:
utilej
trarsport:

7,000
material:
mangpera:
utilej
transport:

16,800
material:
manapera:
utilaj
transport:

16,800
material:
manopera:
ulila):
transport:

12,000
matarial:
manapera:
utilaj;

transport:
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STADIUL FIZIC: RAMPE ACCES

0

1

2

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
STADIUL FIZIC: RAMPE ACCES

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

2303667

TRA01A20

PB02A1

2100906

TRAOGA20

DAOSA1

TRA01A20

DA11B1

TRAO1A20

DBO1A1

Tub PEHD D=400mm - L=6 m

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
aulobasculanta pe dist.= 20 km,

Turnare beton simplu b75 in
fundatii,..obisnuite,zidde sprijin pereuri etc,
manual

beton de ciment C25/30

Transportul rutier al betonului-mortarului cu
autobetoniera de...5,5mc dist. =20km

Strat de agregate naturale cilindrate (balast),
avand funclia de rezidenta filtranta, izolatoare,
antigeliva si anticapilara, cu asternere manuala;

Transportul rutier
al...malerialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km,

Strat de fundatie sau reprofilare din piatra sparta
pentru drumuri, cu asternere manuala
executate cu impanare fara innoroire;

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km.

Curatirea mecanica in vederea aplicarii
imbracamintilor sau tratamentelor bituminoase a
straturilor suport alcatuite din : suprafete
bituminoase din beton cimentat sau pavaje din
pialra bitumate, executata cu peria mecanica;

tona

mc

tona

me

tona

mc

tona

mp

12,000
material:
mancpera:
utilaj
transport:

0,200
material:
marcpera:
utilaj:
transoort:

3,000
material:
maropera:
utilej:
lransport:

3,030
material:
manopera;
utilej:
transport:

7,280
matsrial:
marnopera:
utilegj
transport:

13,000
material:
manopera:
utilej
trarsport:

29,000
malerial:
manopera:
utilzj:
frarsport:

11,000
material:
manapera:
utilaj
transport;

24,250
ma‘erial:
manopera:
utilaj
transport:

80,000
material:
manaopera:
utila;
transport:
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STADIUL FIZIC: RAMPE AGCES

0 1 2
OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

STADIUL FIZIC: RAMPE ACCES
49 DBO02D1 Amorsarea suprafelelor straturilor de baza sau a 100
imbracamintilor existente in vvederea aplicarii mp
unui strat de uzura din mixtura asfaltica,
execulala cu: emulsie cationica cu rupere rapida

50 DB12A1 Strat de legatura (binder) de criblura executata la tona
cald cu asternere manuala

51 20018326 Mixtura asfaltica tip BAD22,4 tona

52 DB16D1 Imbracaminte de beton asfallic cu agregate mp
marunte executata la cald, in grosime de : 4,0 cm
cu asternere manuala

53 20018326 Mixltura asfaltica BA16 tona

54 TRA01A20 Transportul rutier tona
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km.

material manopera

Cheltuieli directe:
OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA

STADIUL FIZIC: AMENAJARE ALBIE
1 TSC04C1 Sapalura mecanica cu excavalor pe senile de 100
0.71-1.25 me,cu moter ardere interna si comanda mc
hidraulica,in:...pamant cu umiditate
naturala,descarcare in depozite teren catg 3

2  TSC35A32 Excavat transport,cu incarcator frontal la 100
distante de :...incarcare in autovehicul cu me
incarcator frontal pe pneuri de 1,5-4.0
me,pamant din teren categoria 1 la distanta 21-30

3 TSA03CH Sapatura manuala de pamant in spatii me
limitate,avand sub 1 m latime executata fara
sprijiniri,cu taluz inclinat,la fundatii,canale,etc...in
teren necoeziv sau slab coeziv, consistent, pana
la 0,75 m adancime, teren tare

4  TRITAA01C3 Incarcarea materialelor, grupa a-grele tona
si...marunte,prin aruncare rampa sau teren-auto

categ.3

0,800
material:
maropera:
utilaj
transport:

6,000
material:
maropera:
utilaj:
transport:

6,020
matzrial:
maropera:
utilej:
transport:

40,000
material:
marnopera:
utilzj
transport:

3,840
material:
maropera:
utilej:
trarsport:

9,860
material:
marnopera:
utilgj
trarsport:

utilaj

0,180
material:
manapera;
utilaj
trarsport:

0,180
material;
manapera:
utilz;
transport:

2,000
material:
manopera:
utilzi:
transport:

3,600
malerial:
manopera:
utilzj:
transport:
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STADIUL FIZIC: AMENAJARE ALBIE

0 1 2
OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
STADIUL FIZIC: AMENAJARE ALBIE

5  TRAO1AQ5P Transportul rutier al...pamantului sau molozului cu tona
autobasculanta dist.= 5 km

6 DGO06B1 Spargerea si desfacerea betonului de ciment pe mc
suprafete limitate, pentru pozarea cablurilor,
conductelor, podetelor si gurilor de scurgere elc,
executate in : alei, trotuare sau fundatii de

drumuri.

7 TRIMAAQ1C3 Incarcarea materialelor, grupa a-grele tona
si...marunte, prin aruncare rampa sau teren-auto
categ.3

8  TRAO1A05 Transportul rutier tona

al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 5 km.

9 |IFB0SC2 Strat drenant din balast, avand grosimea dupa mp
compactare de : 15 cm

10 TRAO1A20 Transportul rutier tona
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 20 km.

11 PBO2B1 Turnare beton simplu b75 in fundatii...obisnuite me
zidde sprijin,pereuri etc. cu pompa

12 2100906 beten de ciment C25/30 me

13 TRA06A20 Transportul rutier al betonului-mortarului cu ' tona
autobetoniera de...5,5me dist. =20km

14 TSC19C1 Sapalura mecanica cu buldozer pe tractor pe 100
senile de 81-180 CP,inclusiv impingerea me
pamantului pana la 10 m,in....teren catg.3

36,000
malerial:
mancgera:
utila
transport.

18,000
material:
maropera:
utilai
transport

43,200
material:
maropera:
utilaj
transport:

43,200
material:
maropera:
ulilaj
transport:

120,000
matzrial:
maropera:
utilej:
transport:

31,620
material;
marcpera:
utilej
transport!

24,000
material:
marnopera:
utilej
trarsport:

24,200
material:
manopera:
utilzj
trarsport:

58,080
ma‘erial:
manapera:
utilaj
transport:

0,500
ma'erial:
manopera:
utila;
fransport:

Pag 11-13

5=3x4

Pag 11-13




STADIUL FIZIC: AMENAJARE ALBIE

0

1

2

OBIECTUL: PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
STADIUL FIZIC: AMENAJARE ALBIE

15 TSC35A32

16 DH16A1

17 TRHAAO01A3

18 TRAO1AO5P

Cheltuieli directe:

Excavat,transport,cu incarcator frontal la

distante de :...incarcare in autovehicul cu
incarcator frontal pe pneuri de 1.5-4.0

me,pamant din teren categoria 1 la distanta 21-30

Desfundarea si curatirea camerelor de cadere si
a albiei sub podete, de potmol, busteni etc

Incarcarea materialelor, grupa a-grele
si...marunte,prin aruncare rampa-vagon categ.3

Transportul rutier al...pamantului sau molozului cu
autobasculanta dist.= 5 km

material

OBIECTUL: ORGANIZARE DE SANTIER
STADIUL FIZIC: ORGANIZARE DE SANTIER

1  TSE05B1
2 CO0BA1
2L | 2900868
3 TRAO1AG5
4 PIOSAT

5 20026923

Nivelarea cu autogreder de panala 175 CP a
suprafetei terenului natural si a platformelor de
terasamente,prin taierea damburilor si
deplasarea in goluri a pamantului sapat in:...teren
catg.2 '

imprejmuiri din s&rma ghimpata, fixata pe
bulumaci din lemn rotund de foioase plantatila 3
m distanta, cu 3 rAnduri de sédrma ;

Lemn rot cons rur nec fag 1 min 1m D sub
mini18cm s4342

Transportul rutier
al...materialelor,semifabricatelor cu
autobasculanta pe dist.= 5 km.

Montarea elementelor prefabricate din beton
armat cu macaraua pe pneuri de...9,9 tf

container birou

100

mc

me

tona

tona

manopera

100
mp

tona

buc

hue

0,500
material:
marcpera:
utilaj
tranzport:

10,000
material:
marcpera:
utilaj
franzport:

18,000
matzrial:
marcpera:
utile):
tranzport:

108,000
mateiial:
maropera:
utilej:
transport:

utilaj

10,000
material:
maropera:
utilej
transport:

200,000
material:
marnopera:
utilej
trarsport:

1,400

2,000
material:
manepera;
utile}
trarsport:

2,000
ma‘erial:
manapera:
utilej:

{frarsport:

1,000
ma‘erial:
manopera:
utilaj:
transport:
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STADIUL FIZIC: ORGANIZARE DE SANTIER
OBIECTUL: ORGANIZARE DE SANTIER

| STADIUL FIZIC: ORGANIZARE DE SANTIER

"'s' :26056'92'5' " we acolagic buc | 1,000
o e

manepera:

iltila_l:
' | transpon . . . .
7 ?"rihdimu Transporlul ruties ;tbna T '5,000_‘ i T
] : al...materialelor, semifabricatalor cu ) material i

autobasculanta pe dist.= 10 km, ; ;
manopera: ;

ulitaj

:transpoﬂ:

méter'iél'f ' manop'er'a.i‘ a'lli'la'j_ transport  total

Cheltulell directe:

Cheltuicli directe; :
Q'h'édépitul.ati'a: ' Recapilulaﬁe 10%-2

N Coniibuls asiurana T PR
| optewnca
“Total Inclusiv Cheltuieli dirocte;
" Cheltuicli indirecte

Total aclusiv Cheltufeli indirecte:
Total Inclusiv Beneficiu:

 TOTAL GENERAL (faraTVA):
CTVAL

| TOTAL GENERAL:

! Raport generat

i




PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI, IN MUNICIPIUL BISTRITA
MUNICIPIUL BISTRITA
SC DRUMEX SRL CLUJ NAPOCA

C6cp - LISTA cuprinzand consumurile de resurse materiale

OBIECTIV:
Beneficiar:
Proiectant:
Nr.
crt. Denumirea resursei materiale
0 1
12101353 Amorsa epoxidica
bicomponeta

2 6202806 Apa industriala pentru
lucr.drumuri-terasamente in cisterne

36202818 Apa industriala pentru
mortare si betoane de |a retea

42200379 Balast sortat spalat de mal
0-70 mm

5 11576306 Balasl stabilizat

6 2100923 beton de ciment C12/15

7 2100969 Beton de ciment C16/20

8 2100908 beton de ciment C25/30

9 2100807 beton de ciment C35/45

1012800325 Bordura beton pentru
trotuare 750x150x100 b2 s 1139

112800246 Bordura beton pentru
trotuare 1000x250x200 af s 1139

127306661 Bumbac de sters

137308164 Carbura calciu tehnica
(carbid) stas 102-63
1412100024 Ciment | 32,5 (P 40) saci

15 20010462 Confectii metalice zincate
suprastructura
1620026923 container birou

17 5889499 Cuie scoabe lipA 2
x25 OL34 s2111

18 5886954 Cuie cu cap conic tip ai
3 x80 CL34 s2111

19 5887001 Cuie cu cap conic  tip at
4 x100 OL34 s2111

20 7315789 Decofrol

21 6109418 Diluant ptr produse de
marcare d009-3 ni 1708-61 a9

22 2917685 Dulap fag lung livit cls C
gR =50mm lun G = 2,50m s 8689

232912477 Dulap stejar lung tiv clasa C
gR = 50mm lun G = 2,00m s 8689

24 6304527 element capat parapet
siguranta - tabla zincata

25 6108804 Email alb ii
e, 109-5 ni 1707-61

28 2600323 Emulsie de bitum cationica
cu rupere rapida sBB77

27 6001472 Hartie slefuita uscata cu en
fol 23x30 gr 6 51581

28 6601351 Inel cauciuc imbin.tub
azboc.bet.cl20 b60 438x17 s6907

29 2900668 Lemn rot cons rur nec fag |
min 1m D sub min18cm s4342

30 2900943 Lemn rot de stej.D = 10cm
virf [>1680

317327483 Lignolineum

U.M.

kg

mc

me

mc

kg
kg

kg
kg

buc

kg

kg

Kg

kg
kg

mc

buc

kg

kg

buc

buc

mc

mc

kg

cumulat pe proiect

Consumul Pret unitar Valoarea
cuprins in (exclusiv TVA) (exclusiv TVA)
oferta -lei- -lei-
3 4 5=3x4 6
14,000

Furnizorul

8,972
3,015
42,198

3,030
11,080
1,000
33,280
6,050
21,105

14,070

3,500
0,800

62,300
8,000,000

1,000
1,400

0,585
0,674

6,750
17,500

0,094
0,075
2,000
36,500
36,400
35,000
2,424
1,400
0,020

13,600

Pag1-3
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Greu-
tatea
-tone-

3,02

71,74

0,00
0,00
2,51
0,00
0,00
0,70

0,00
0,00

0,06
8,00

0,00
0,00

0,00

0,00

0,01
0,02

0,08

0,00

0,01
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LISTA cuprinzand consumurile de resurse materiale

0 1

32 2901167 Manele D=7-11cm L=
2-6m rasinoase s,1040

33 20031228 Mal. epoxi-poliuretan pt.
acoperiri elaslice la constructii din
metal sau beton

34 17000753832 Material marunt pt
constructii

3520102 Material pt. sigilare pe baza de
poliuretan pt. acoperiri elastice la
constructlii din beton sau metal

36 20018326 Mixtura asfaltica BA16

37120018325 Mixtura asfaltica tip
BAD22,4

38 2200513 Nisip sortat nespalat de rau
si lacuri 0,0-3,0 mm

39 2200525 Nisip sortat nespalat de rau
silacuri 0,0-7,0 mm

40 2000573 Otel beton profil periodic PC
525438 D= 16mm

41 3421097 Otel patrat lam.cald s 334
OL37-1IN  IT=30

42 3421358 Otel patrat lam.cald s 334
OL37-1N IT=36

43 5904512 Oxigen tehnic gazos
imbuteliat stas 2031 clasa A

44 2928347 Panou de cofrajtip p fag g
15mm pentru pereti

4520031209 Pavaj din dale prefabricate
autoblocante , h=6cm

46 8200743 Petrol distilat tip 0/200
np-nid 767

47 2201658 Piatra sparta pentru drumuri
rmagmatice  15-25  mm.

48 2201672 Piatra sparta pentru drumuri
r.magmatice 40-63 mm.

49 6621727 Placa teh.cauciuc gar.f
ins.text.rez.pet tip.pa 5 mm

50 3803116 Sarma moale obisnuita D =
imm, OL 32 5889

51 3803233 Sarma moale obisnuita D =
2,5mm, OL 32, s 889

52 2903989 Scindura rasin lunga  tiv
clsD gR=18mm L =6,00ms 942

53 6311528 Scoaba otel pentru
constructii din lemn, latime= 65-80mm,
1.200-300 mm

54 3808037 Sirmaghimpata Zn D =
2,24 mm s 1179-80

55 6827395 Sprait
met.telescop.0,8mm(8if)pt.sprij.lung.0,
60-1,50m $

56 20031159 Stalpisori separare sensuri

576301793 Stilp metalic confectionat
industrial

58 5838452 Surub cu cap patrat pentru
lemn |8 x 45f1 s 1455

59 3530987 tabla striata nezincata (cca
70mp)

60 2303567 Tub PEHD D=400mm - L=6 m

616103294 Vopsea minium de plumb V
351-3 ntr 80-80

62 20026925 wc ecologic

2
me

kg

lei

kg

tona

tona

mc

mc

kg

kg

kg

mc

mp

mp

kg

mc

kg

kg

kg

kg

kg

buc

buc

buc

buc

kg

m

kg

buc

0,027

49,000

4.100,000

56,000

3,840

6,020

0,175

5,385

808,000

0,440

0,680

1,200

2,700

30,000

5,000

2,233

13,409

5,700

8,000

1,400

0,027

4,785

82,000

0,060

12,000

10,000

665,000

4.300,000

12,000
9,460

1,000

5=3x4 6 7

0,41

0,01

3,84
6,02

0,01
0,07
0,00

0,01

20,11
0,01
0,01

0,00

0,00
0,15

0,02
4,30

0,00
0,01
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LISTA cuprinzand consumurile de resurse materiale
0 1 2 3

Valoare directa
Recapitulatie

TOTAL

Raport generat cu ISDP |, www.davize.ro, e-mai contact@intersoft.ro, tel.: 0236 477.007

lei
lei

lei

euro

5§=3x4d
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S.C. DRUMEX S.R.L. CLUJ
PROGRAM
pentru controlul calitatii lucrarii:

»PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI”
in conformitate cu Legea nr. 10/1995 si Ord. MLPAT nr. 31/N/2 oct. 1995

Categoria de importanta a lucrérii este C — importantd normala.
Prolect nr: 69/27.06.2017

Documentul Cine Nr. si data Propunere
Nr. FAZE LA CARE SE EXECUTA CONTROLUL care se intocmeste actului faza
crt. intocmeste si incheiat determinanta
semneaza
actul
0 1 2 3 4 5

1. Predare-primire amplasament PV BPE
2 Stadiul fizic premergétor turnarii betonului in fundatia PVCFD BPEI F.D.

primei culei
3. Stadiul fizic premergdtor turnarii  betonului la PVLA BPE

cuzinetul primei culee
4. Stadiul fizic premergator turnarii betonului in PVLA BPE

bancheta primei culee
5. Receptia suprastructurii in uzina PVLA BPE
6. Stadiu fizic premergator montérii suprastructurii PVCFD BPEI F.D.
% Receptia la terminarea lucrérilor PVR BPEI
8. Receplie finald — la expirarea perioadei de garantie PVR BPEI

I- INSPECTORATUL [N CONSTRUCTII, B- BENEFICIAR (CONSULTANTA), P- PROIECTANT, E- EXECUTANT
PV-Proces verbal, PVLA- Proces verbal de lucrari ascunse, PVR-Proces verbal de receptie calitativa, PVCFD-Proces
verbal de control in faza determinanta

BENEFICIAR, EXECUTANT, PROIECTANT,
MUNICIPIUL BISTRITA SC DRUMEX SRL
INSPECTORATUL IN CONSTRUCTII BISTRITA-NASAUD L gl

1. Constructorul va pune la dispozitia proiectantului caietul de dispozitii de santier, procesele verbale de lucrri
ascunse ( PVLA), certificatele de calitate, buletinele de incercéri, toate procesele verbale ( PV ) ale organelor de
control.

2. Coloana 4 se completeaza la data incheierii actului respectiv.

3. Executantul va anunta in scris delegatul IC si pe ceilalti factori cu 3 zile inainte.

4. Lareceptia obiectului, un exemplar din prezentul program completat si semnat se va anexd Ia cartea constmcyel




INSTRUCTIUNI DE URMARIRE CURENTA
A COMPORTARII iN TIMP

Conform normativului P130-99

» PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI”

lnstluctlum e de urmadrire curentd a comportdrii vor cuprinde, in mod obllgatouu
urmdtoarele:
a. Fenomene urmarite prin observatii vizuale sau cu dispozitive simple de masurare;
- la infrastructura: degradari de betoane, scurgeri si infiltratii
- la suprastructura: deformatii in plan vertical, scurgeri, infiltratii, exfolieri.
- la albia vaii: nivelul si evolufia talvegului.
b. Zonele de observatie si punctele de masurare;
- la infrastructura: banchete culei, ziduri intoarse
- la suprastructura: intrados grinzi, console
- la albia vaii: adancimea in dreptul infrastructurilor.
c. Amenajarile necesare pentru dispozitivele de masurare sau observafii
(scari de acces, balustrade, platforme etc.);
- se vor amenaja conform proiect.
d. Programul de mdasurdtori, prelucrari, interpretdri, inclusiv cazuri In care
observatiile sau masuratorile se fac in afara periodicitatii stabilite;
- programul de masurétori se va desfasura anual si ori de céte ori se va considera
cd este necesar.
e. Modul de inregistrare si pastrare a datelor (ex. fise, dischete de calculator etc.);
- In fisa podului, unde vor fi trecute datele, masurdtori la data respectiva si cele
initiale.
f. Modul de prelucrare primaré;
- prin comparare cu datele anterioare.
g. Modalitatea de transmitere a datelor pentru interpretare si luarea de decizii;
- 1n scris de la responsabilul cu urmdrirea in timp a evolufiei starii lucrarii.
h. Responsabilitatea ludrii de decizii de interventie;
- responsabilul cu urmérirea in timp, proiectant, org. M.D.L.P.L.. teritorial.
i. Procedura de atentionare si alarmare a populatiei susceptibild de a fi alertatd in
cazul constatérii posibilitatii sau iminentei producerii unei avarii.
- prin presa scrisa locald, audio-vizual, inchiderea circulatiei pana la executarea
lucrarilor de remediere.

Intocmit

mg Radu Florin ANGHEL
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FISA PROIECTULUI

STUDIU GEOTEHNIC
in faza: PT

Numarul 204/2017,
 din data de 29__.06.2017

Denumirea locririi:

2 pasarele

Amplasament:

Valea Rusului, Calea Moldovei, Bistrita, jud. Bistrita Nisiud

Beneficiar:
Municipiul Bistrita

Proiectant general:

Drumex SRL

Elaborator studiu geotehnic:

C.U.I. -16239005 R.C. J12/958/2004

iIBAN:
RO 60 BTRL 0130 1202 9047 13XX Banca Transilvania,

RO 77 INGB 0000 9999 4139 8653 ING Bank _
RO 62 TREZ 2165 069X XX01 4022, Trezoreria Cluj

SEMN}&TURA

Intocmit: inginer geolog Eugen-Sorin DAN
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STUDIU GEOTEHNIC
204/2017
faza de proiectare: PT

2 pasarele
Pod Valea Rusului, Calea Moldovei, Bistrita, jud. Bistrifa Nasiud

Beneficiar:
MUNICIPIUL BISTRITA

A. PIESE SCRISE

I. Fisa Proiectului pag.2
2. Borderou pag. 3
3. Referatul studiului geotehnic pag. 4.
4. Anexe:
B. PIESE DESENATE
4.1. Amplasarea sondajelor 1/GT
B1-B2

4.2. Figele forajelor de investigare a terenului de fundare




S.C.

str. Fintincle nr. 1 ap.33, 400327 CLUJ-NAPOCA

mobil:0744.473.102,ax:0264.582.248,
e-mail: geognozis@yahoo.com

REFERATUL STUDIULUI GEOTEHNIC,
nr. 204/2017

privind amplasamentul:
Pod Valea Rusului, Calea Moldovei, Bistrita, jud. Bistrita Nasaud

Beneficiar: MUNICIPIUL BISTRITA

0. Date generale
Prezentul Studiu, inregistrat cu numirul 204/2017 la S.C. GEOGNOZIS S.R.L. a

fost comandat in vederea executdirii pe amplasament a 2 pasarele, si a cuprins observatii pe teren,
completate cu lucriiti pe teren si laborator, precum si informare la birou, prin studierea unor
norme §i documentatii geologice.

Lucririle de teren au cuprins:

-2 foraje geotehnice manuale cu diametrul de 2 inch.

-prelevarea probelor pentru analiza paméanturilor.

La baza intocmirii prezentului réport au stat urmétoarele normative §i standarde:

NP 112-14: Normativ pentru proiectarea si executarea lucririlor de fundatii directe la
constructii

P 100/1-2013: Normativ pentru proiectarea antiseismicil a constructiilor

NP 126-2010; Normativ de executie pentru constructii fundate pe pamanturi cu umflari si
contractii mati.

NP 074/2014. Normativ privind documentatiile geotehnice pentru constructii

3949/1-71 Geologie tehnici. Terminologie

3950-81. Geotehnici. Terminologie, simboluri gi unitigi de masuri

3414-69. Geologie tehnici si geotehnicé Harti si sectiuni Indici, culori, semne conventionale.
8016-84: Hidrogeologie. Semne si culori conven;wna[e '

4621-91: Hidrogeologie. Ter mmologie :

3684-71. Scara intensititilor seismice.

6054-77.  TEREN DE FUNDARE. Adancimi maxime de inghet. Zonarea teritoriului RSR.
1242/1-89: TEREN DE FUNDARE. Principii generale de cercetare. (informativ, abrogat)
1242/3-76. TEREN DE FUNDARE. Cercetiri geotehnice prin sondaje deschise.

1242/4-85, TEREN DE FUNDARE. Cercetiiri geotehnice prin foraje executate tn paménturi.
1243-88. TEREN DE FUNDARE. Clasificarea si identificarea pdmanturilor. (informativ,
abrogat) '

1913/1-82. TEREN DE FUNDARE. Determinarea umiditatii.

1913/2-76. TEREN DE FUNDARE. Determinarea densitatii scheletului pamanturilor.
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1913/3-76. TEREN DE FUNDARE. Determinarea densitatii pimanturilor.

1913/4-86. TEREN DE FUNDARE. Determinarea limitelor de plasticitate.

1913/5-85. TEREN DE FUNDARE. Determinarea granulozititii.

3300/1-85: TEREN DE FUNDARE. Principii generale de calcul

3300/2-85: TEREN DE FUNDARE: Calculul terenului de fundare tn cazul fundarii directe

SR EN ISO 14688-1:2004. Cercetdiri si incerciiri geotehnice. Identificarea si clasificarea
paménturilor, Partea 1: Identificare gi descriere.

SR EN ISO 14688-2:2005. Cercetéiri si fncerciri geotehnice. Identificarea si clasificarea

pamanturilor. Partea 2: Principii de clasificare.

+

1. Date introductive

1.1. Localizarea amplasamentului.

Suprafafa pe care se va executa obiectivul se giiseste in Bistrifa, la podul de langa

intersectia Céii Moldovei (DN17) cu str. Valea Rusului.

1.2. Geomorfologia perimetrului
Terenul studiat se gseste pe pod de terasa.

Accidente morfologice antropice: umpluturi.

1.3. Elemente de hidrologie si hidrogeologie.
A. Cadrul hidrologic
Perimetrul cercetat se gaseste in bazinul hidrografic al rdului Somes, rdu Bistrita,
subafluent Valea Rusului,
B. Circulatia generald a apei subterane
Regimul apelor subterane este permanent si cuprinde freatic.
C. Prezenta apei in forajele executate

Apa subterand apare in sondajul 2 la circa -2,8m.

2. Geologia perimetrului
2.1. Varsta formatiunilor de pe amplasament

Roca de bazd este de varstd sarmatian gi cuprinde depozite de argile marnoase,

nisipuri, tufuri, Roca de bazi nu a fost interceptatd in foraje.

Formatiunea acoperitoare cuprinde aluviuni de virstd cuaternari. Forma(iunea

acoperitoare este remaniaté peste roca de bazi.

2.2. Tectonica regiunii si seismicitatea.

Perimetrul nu a suferit influente tectonice de amploare, fiind incadrat la zona

stabild tectonic. Fenomenul diapir nu/este prezent.
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Sub aspect seismic, zona este pasivi. Intensitatea seismicii ce caracterizeazd zona

este cea de grad VI, scard MSK, in conformitate cu STAS 3684-71, amplasamentul apar{indnd

zonei de intensitate 6, in baza SR 11.100/1-93,

SHrAZI,

in ceea ce priveste proiectarea seismicd, Normativul P 100/1-2013 indica:

-Zona de calcul seismic F, caracterizati prin ag=0,10g.

. 2.3. Litologia caracteristici a terenului cercetat,
Succesiunea litologicd pe amplasament cuprinde:

Sondaj S1F

-0,00-1,10: umpluturi

-1,10-2,40: argila nisipoasa, brun-cafenie, tare
-2,40-3,00; pietris cu nisip

Sondaj S2I¢

-0,00-0,90: umpfuturi

-0,90-1,40: argila nisipoasi, brun-cafenie, tare
-1,40-3,00: pietrig cu nisip

3. Caracterizarea geologo-tehnici

3.1. Terenul de fundare
Terenul de fundare este argild nisipoasi tare. Apare de reguld la — 1,20/1,70 m de la axul
ca teren de fundare (cu grad de meteorizare moderat).

Parametrii geotehnici de caleul pentru terenul de fundare recomandat sunt prezentati mai

jos. Rapoartele de analizii se pot prezenta la cerere.

Argild
Praf
Nisip
Pietris

20,3%
41,1%
38,6%
0,0%
17,6%
36,2
18,0
18,2
1,02
17,4 kN/m?
44,7%
0,81
18°
15 kPa

Adancimea de inghet, conform STAS 6054-77 este: Hi= 90 cm,

3.2. Stabilitate si portanti

Amplasamentul nu pune probleme de stabilitate generald sau locald (nu sunt

fenomene geodinamice latente, active sau potentiale).
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Terenul de fundare (respectiv stratele din zona activd) nu prezinti variatii ample de
granulometrie, umiditate de naturd si creeze comportamente diferite sub sarcini, in concluzie

tasdrile diferentiate sunt limitate.

Pow=250kPa (valoare de bazd, firi corectii pentru Df si B, conform NP 112-14, anexa A).

4. Concluzii si recomandari : ‘ . .

Amplasamentul nu pune probleme tehnice din cauza terenului de fundare,

dacd se depiisesc umpluturile,

Problemele specifice terenului impun urmitoarele miisuri:

-fundarea se va face cu incastrarea fn pietris cu nisip, pentru care presiuneca
convenfionaldi de bazi este p comp = 250 kPa.

-addncimea de fundare recomandati: Df=-1,50m de la cota drum, doar local mai
coborit pentru a depiigi umpluturile.

-sipaturile mai adéinci de 1 m vor fi executate cu sprijiniri sau evazat,

-lucriirile de terasamente cu diferente mai mari de 1 m se vor exccuta doar pe baza
unui proiect de specialitate.

-planul de fundafii se va prezenta geotehnicianului fnainte de autorizare, penfru
corelarea cu condifiile morfo-litologice. Pe planga fundatiilor se va mentiona intocmitorul
studinlui geotehnic, obligativitatea anuntiirii cu 48 ore inainte a sapirii fundatiilor, numérul
de telefon al firmei geotehnice, cotele teren CTN/CTA la colturile imobilului.

-situafia de pe amplasament impune asistent} tehnici (monitorizare geotehnicii) pe
toatd durata execufiei lucririlor de terasamente si fundafii. Necesitatea extinderii

programului de monitorizare (conform NP 074) se va dispune de proiectant la finalizarea

hueririi,

La sdparea fundafiilor si mainte de atingerea cotei de fundare (mai sus cu 20-
30 em), se va convoea geotchnicianul pentru receptia terenului de fundare, cu ailuntarea‘cu
48 de ore inainte pe e-mail: geognozis@yahoo.com, sau SMS la 0744473102, pentru
programare. Fiiri proces-verbal de receptie nu se poate turna betonul in fundatii. De
asemenea, dacit fotusi s-a siipat pentru fundatie, iar excavatia a riimas deschisi mai mult de
1 zi, trebuie avertizat geotehnicianul, pentru avizarea conformititii solutiei cu situatia din
teren. Dacll nu se solicitd proces-verbal sau acesta este realizat de o terfi parte, firi acordul

seris al 8.C. Geognozis S.R.L., executantul studiului este exonerat de orice rispundere
7




ulterioard pentru acel amplasament, in conditiile in care investigatiile pentru studiul
geotehnic au un caracter punctual fn plan, iar faza de receptie a terenului de fundare este
instituiti tocmai pentru evaluarea conformitifii situatiei reale cu informatia limitatd ce

poate fi identificatii prin foraje, fagi de amprenta reali a imobilului.

Acest studiu poate fi folosit doar pentru obiectivul indicat si pe

amplasamentul studiat (mareat pe planul .1/GT), si are yalabilitate in principiu nelimitata,

atita vreme cAt nu s-a intervenit prin lucriri de terasamente {excavatii, rambleieri) pe
suprafata sa sau in imediata veciniitate a amplasamentului, anterior intririi in lucru ai

proiectului pentru carc a fost cerut. Totusi, in cazul in care a trecut un termen mai mare de

1 an de la faza de teren {data executirii studiului, vezi fisa de foraj) pinid la fnceperea

execufiei, esfe obligatorie solicitarea confirmirii valabilitiitii, inainte de siiparea fundafiilor,

aceasta si pentra cazul in care reglementirile din domeniu s-ar fi putut modifica.

Conform NP 074/2014, Normativul privind documentatiile geotehnice pentru constructii,
categorfa geotehnici aferentd amplasamentului Pod Valea Rusului, Calea Moldovet, Bistrita, jud.
Bistrita Nasiud ce face obiectul studiului geotehnic nr. 204/2017 elaborat de Geognozis SRL este

urmiitoarea:

2.1 Conditii de teren: teren bun, tabel Al.1 2p
2.2 Conditii hidrogeologice: firi epuizmente. Ip
2.3  Clasificarea constructiei: importantd normald 3p
2.4 Vecint{i: fird risc Ip
Risc seismic ip
TOTAL 8p

CATEGORIA GEOTEHNICA 1, risc geotehnic redus.

Intocmit
Ing. geolog Eugen-Sorin DAN




CreoPpane=is STUDIU GEOTEHNIC
SR 1" Pod Valea Rusului, Calea Moldovei, Bistrifa, jud, Bistrifa Nsfud
Str. Fantanele nr. 1/88, Cluj-Napoca beneficiar: MUNICIPIUL BISTRITA

Numele si prenumele Senmdtura Scara: Proica:
2047201

i 1:500 9 b il .
Intocmit ing. Fugen-Sorin Dan AMPLASAREFA SONDAJI‘;[ OR fl’:;:?;
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ADMINISTRATIA NATIONALA , APELE ROMANE"”
ADMINISTRATIA BAZINALA DE APA SOMES-TISA
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Tel: +40-264-433 028, Fax: +40-264-433 026 —
E-mail: apecj@dast.rowater.ro
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STUDIU HIDROLOGIC

PE CURSUL DE APA VALEA RUSULUI , necadastrat,
IN U.A.T. BISTRITA / JUD. BISTRITA-NASAUD

Sectiune studiu: 0,4 km amonte confluenta rau Bistrita

lulie 2017
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ADMINISTRATIA NATIONALA ,,APELE ROMANE”
ADMINISTRATIA BAZINALA DE APA SOMES-TISA
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STUDIU HIDROLOGIC
PE CURSUL DE APA VALEA RUSULUI , necadastrat,
IN U.A.T. BISTRITA / JUD. BISTRITA-NASAUD

Sectiune de calcul: 0,4 km amonte confluenta rau Bistrita

Beneficiar: SC DRUMEX SRL

Parametri furnizati:

- Suprafata bazinului hidrografic

- Altitudinea medie a bazinului hidrografic

- Lungimea raului

- Debitul maxim in regim natural cu probabilitatea de depasire de 2 %

DIRECTOR
ing. Cristian CIULBEA

Director tehnic RAP
Ing. loan F\‘OSU\

Sef Serviciu Prognoze Bazinale
Hidrologie - Hidrogeologie
dr. ing. Florin Stoica
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‘Responsabil studiu:
Hidrolog Horea Selagea
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Serviciul Prognoze Bazinale, Hidrologie - Hidrogeologie
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Studiu hidrologic pe cursul de apa VALEA RUSUL Ul necadastrat, SC DRUMEX SRL
sectivne studin — 0,4 kin amonte confluenta curs de apa Bistrita Cluj-Napaca

STUDIU HIDROLOGIC PE CURSUL DE APA VALEA RUSULUI , hecadastrat,
sectiune studiu : 0,4 km amonte confluenta rau Bistrita

Prezentul studiu s-a intoemit la comanda SC DRUMEX SRI nr.167/26.06.2017,
inregistrata la Administratia Bazinala de Apa Somes Tisa cu nr. 8317/27.06.2017, prin
care beneficiarul solicita un studiu hidrologic pe cursul de apa Valea Rusului, in
sectiunea de coordonate N: 628124 ; E: 463629. Datele solicitate de beneficiar se refera
la debitul maxim natural cu probabilitatea de depasire de 2%. Aceste date hidrologice
sunt furnizate conform contractului privind prestarea de servicii specifice activitatii de
hidrologie si hidrogeologie nr. H50/04.07.2017, semnat de ambele parti si inregistrat la
ABA Somes Tisa cunr. 8735/ 06.07.2017.

1. Identificarea sectiunii de calcul

Conform detaliilor precizate in comanda a fost identificata sectiunea de calcul pe
baza hartilor topografice scara 1:25000. Din punct de vedere hidrografic sectiunea de
studiu este situata pe cursul de apa Valea Rusului (necadastrat), la 0,4 km amonte de
confluenta acestuia cu raul Bistrita (cod cadastral [1-1.24.4). Sectiunea astfel localizata
este prezentata in Anexa nr. 1 la prezentul studiu hidrologic. Determinarea parametrilor
hidrologici precizati in comanda a fost efectuata pentru sectiunea prezentata in anexa.
Coordonatele topografice ale sectiunii in sistem Stereo70 sunt: Nord 628 124, Est 463629,

2. Elemente morfometrice

Pentru calculul datelor hidrologice solicitate a fost necesara determinarea
prealabila a principalelor elemente morfometrice ale bazinului hidrografic aferent
sectiunii de calcul.

Suprafata bazinului hidrografic aferent sectiunii /' (kim?), precum si altitudinea
medie bazinala a acestuia H,.q (m) au fost determinate utilizand hartile topografice sus-
mentionate (harti 1:25000),

Valorile obtinute au fost concordate cu cele din Atlasul Cadastral al Apelor din
Romania, editia 1992,

3. Scurgerea maxima. Calculul debitelor maxime cu diverse probabilitati de
depasire _

Valoarea hidrologica solicitata se refera la debitul maxim anual natural cu

probabilitatea de depasire de 2%.

Serviciul Prognoze Bazinale, Hidrologie - Hidrogeologie — Administratia Bazinala de Apa Somes Tisa
hidroi@dast.rowater.ro




Studiu hidrologic pe cursul de apa VALEA RUSULUI, necadastrat, SC DRUMEX SRL
sectiune studiu — 0,4 km amonte confluenta curs de apa Bistrita Cluj-Napoca

Trebuie precizat de la inceput ca debitul maxim cu probabilitatea specificata
anterior a fost calculat pentru regimul natural de scurgere in situatia actuala a folosirii
terenului si nu include sporul de siguranta.

Pentru calculul debitului maxim in regim natural cu probabilitatea de depasire de
1% s-a efectuat o analiza amanuntita a materialelor existente privind caracteristicile
scurgerii maxime in bazinele hidrografice Bistrita si Budac, si in special in bazinele
hidrografice medii si inferioare, punandu-se accent pe scurgerea maxima reprezentativa
pentru afluentii cursurilor principale. Rezultatele obtinute au fost comparate si cu valorile
debitelor maxime caracteristice cursurilor de apa din bazinele hidrografice Rosua,
Bratosa si Magherus, situate la nord de arealul de studiu, bazine care au caracteristici
morfohidrologice, climatice si biopedologice cu bazinul hidrografic al Vaii Rusului.

Intrucat in sectiunea de calcul, precizata in comanda, nu s-au efectuat observatii si
masuratori hidrometrice, deci nu se dispune de date directe, penfru calculul valorilor
necesare s-a recurs la metode indirecte, respectiv sinteza hidrologica zonala si
generalizarea parametrilor scurgerii maxime.

Utilizand metodele mentionate s-a determinat valoarea debitului maxim cu
probabilitatea de 1% (Qmax 1%) pentru sectiunea de studiu. Trecerea de la probabilitatea
de 1% la probabilitatea de 2% s-a facut utilizand parametrii curbei Pearson III fiind
adopfati C;=4*Cysi Cy= 1.

4. Concluzii

In cele ce urmeaza prezentam sintetic datele hidrologice care fac obiectul
prezentului studiu hidrologic pentru sectiunea in care beneficiarul a solicitat date:

> Sectiune: curs de apa VALEA RUSULUI — 0.4 km amonte confluenta Valea
Rusului cu raul Bistrita; coordonate Stereo70: N — 628124, E — 463629.

Suprafata bazin hidrografic: 6,02 km?;
Altitudine medie bazin hidrografic: 480 m;
Lungime curs de apa: 4,2 km;

Debit maxim natural cu probabilitatea de depasire de 2%: 32,5 me/s;

Intocmit: hidrolog Horea Selagea %

Serviciul Prognoze Bazinale, Hidrologie - Hiflrogeologie — Adminisiratia Bazinala de Apa Somes Tisa
hidro@dast.rowater.ro
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PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI

Faza: SF

CALCUL HIDRAULIC

Lucrarea se incadreazd in categoria 3 a constructiilor hidrotehnice, respectiv in clasa de
importantd I1I (conform STAS 4273-83 “Constructii hidrotehnice — Incadrarea in clase de importanta”)
$i ca urmare este necesar, pentru conditii normale de exploatare, calculul pentru un debit cu
probabilitatea anuald de depisire de 2% (conform STAS 4068/2-87 “Debite si volume maxime de api.
— Probabilitafile anuale ale debitelor §si volumelor maxime in conditii normale si speciale de
exploatare”).

La baza calculului, din punct de vedere a capacitdfii de scurgere a apei, a stat debitul cu
asigurarea de Q2%, care a fost obtinut de la Administratia Bazinald a Apelor Somes-Tisa, prin studiul
hidrologic nr. 8735/11.07.2017, anexat prezentei documentatii.

Terminologie:

Ah = inél{imea de liberd scurgere

A = aria vie

P = perimetrul udat

R = raza hidraulica

n =coeficientul de rugozitate

C = coeficientul de viteza (Chezy)

1 = panta hidraulica

v = viteza medie de scurgere a apei in regim natural
vp = viteza medie a apei in secfiunea podului (intre fefele culeelor)
Q = debitul rezultat

Q. = debitul de calcul

/4 = influenta contractiei produse de infrastructuri

E = coeficient de afuiere generald medie (de crestere a vitezei)

S-au considerat urmitoarele date de intrare:
- Debitul de calcul Qo= 32.5 me/s;
- rugozitatea albiei s-a luat n=0.020

Formulele de calcul folosite:

Q= A*C*R¥i
Y

R==
P
1

C=—%pRY

H
y =250 = 0.13-0.75yR v/ - 0.10)

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentalic aparfin firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, protejata in concordant cu legislagia in vigoare.




PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI

Faza: SF

In urma calculului, s-a stabilit cota intrados, 373,03 (minimd) pentru cele doud structuri, cu
asigurarea spatiului de garda de minim. 0,75 m.

Profilurile care au stat la baza calculelor sunt detaliate in sectiunea Piese Desenate

Decembrie - _ Intocmit

2017 ing. Florin ANGHEL

g

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentaie aparfin firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, protejatit in concordanti cu legislatia in vigoare.
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Faza: PT+DE+CS

BORDEROU

CAIETE DE SARCINI

1. Confectii metalice
2. Cofraje

3. Armaturi

4. Betoane

5. Pavaj

6. Borduri

7. Indicatoare -marcaje

8. Protectia muncii

9. Lista standardelor si normativelor folosite
10. Protectii anticorozive

11.Pardoseala

NOTA: Drepturile de autor privind prezenta documentatie apariin firmei SC Drumex SRL Cluj Napoca, protejata in concordanta cu legislalia in vigoare.
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1. GENERALITATI \G,

%

1.1. Obiectul caietului de sarcini 240 SR

Prezentul Caiet de sarcini se aplica la executia, controlul si receptia constructiilor metalice ce fac
parte din investifie.

Executia, receptia, depozitarea, atdt in uzina cat si pe santier, transportul, ambalarea, montajul,
vopsitoria si finisajul constructiei si a partilor de constructic metalica, vor respecta prevederile
standardelor, normativelor si intructiunilor tehnice in vigoare si prevederile prezentului Caiet de sarcini.,

Prezentul Caiet de sarcini nu suplineste prevederile normativelor in vigoare ci le completeaza si
precizeaza anumite detalii si modul de interpretare,

Respectarea prevederilor normativelor in vigoare si a prezentului Caiet de sarcini este obligatorie si
constituie baza receptiei provizorii si definitive a unor parti din lucrare sau a ansamblului ei,

Furnizorul (executantul) va face instructajul necesar cu intregul personal de executie, in uzina si pe
santier, referitor la proiect, normative, intructiuni tehnice si prezentul Caiet de sarcini in asa fel fncét
fiecare din cei ce contribuie la realizarea lucrarii sa cunoasca perfect sarcinile ce le revin in respectarea
conditiilor tehnice de calitate a lucrarii.

In scopul asigurarii calitatii lucrarii, furnizorul poate completa prezentul Caiet de sarcini cu alte
prevederi pe care le va considera necesare, in vederea realizarii corecte a elementelor constitutive,
subansamblurilor si ansamblurilor uzinate si montate.

Pentru lucrarile de constructii metalice se vor respecta:

- STAS 767/0 - 88  Constructii civile, industriale si agricole. Constructii din otel. Conditii

tehnice generale de calitate.

-STAS 767/2-78  Constructii civile, industriale si agricole. Imbinari nituite si imbinari cu

suruburi de constructii din otel. Prescriptii de executie

- SR EN 10025-1/05 Produse laminate la cald din ofeluri pentru constructii. Partea 1: Conditii

tehnice de livrare;

- SR EN 10210-1/06  Profile cave finisate la cald pentru constructii din ofeluri de constructie

nealiate §i cu granulatie find. Partea 1: Conditii tehnice de livrare;

- SR EN 10219-1/06 Profile cave deformate la rece pentru constructii,din ofeluri de constructie

nealiate gi cu granulatie fina.- Partea 1: Conditii tehnice de livrare.

- C 150 - 1999 Normativ privind calitatea fmbinarilor sudate din otel ale constructiilor civile,

industriale si agricole,

- SREN25817/93  Imbinari sudate cu arc electric din otel. Ghid pentru nivelurile de acceptare a

defectelor.

- SR EN 14399-1/05 Asambléri de fnaltd rezistenta cu suruburi pretensionate pentru structuri

metalice. Partea 1: Cerinte generale.

-C 56 -2002 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si

instalatii aferente.,

- SR EN ISO 13920/1998 Tolerante generale pentru constructii sudate.

1.2. Documentatia

1.2.1. Documentatia tehnici de executie este elaborati de :

- proiectant;
- intreprinderea care uzineaza elementele si subansamblele de constructie;
- intreprinderea care executa montajul structurii metalice.
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1. CONFECTII METALICE

1.2.2. Documentatia tehnica elaborati de proiectant.
Aceasta trebuie sa cuprinda piesele scrise si desenate specificate la articolul 1.4.1 din STAS 767/0 -

88, la care se adaugd :
- categoria de execufe A sau B pentru fiecare element in patte, conform articotului 1.3. din STAS

767/0 - 88;

- pe elementele sudate se va indica, pentru fiecare cusitura sudatd n parte, nivelul de acceptare al
sudurilor conform Instructiunilor tehnice C 150 - 99;

- daca pe planurile de execufie nu se specifici grosimea cuséturilor de col{ pentru solidarizarea
elementelor (a), aceasta se stabileste cu aprobarea proiectantului.

La grosimi neegale ale produselor laminate care se sudeaza, grosimea minima a cusaturilor de colf
(a) se stabileste corespunzitor grosimii minime a celor doud laminate.

1.2.3. Documentatia ce trebuie elaborati de uzina constructoare

Furnizorul are obligatia si intocmeascit o documentatie a tehnologiei de confectionare, care sa
cuprindi operatiile de debitare i prelucrare a pieselor i preasamblare in uzind.

Intreprinderea ce uzineaza piesele metalice are obligatia ca, inainte de inceperea uzindrii, sa
verifice planurile de executie. O atenfie deosebitd se va da verifichrii tipurilor §i formelor cusaturilor
sudate prevazute in proiect. In cazul constatarii unor deficiente sau in vederea ugurdirii uzindrii (de exemplu
alte forme ale rosturilor, imbindrilor sudate, precum si pozitia imbindrilor de uzind suplimentare), se va
proceda dupd cum urmeaza :

- pentru deficienfe care nu afecteazii structura metalicd din punct de vedere al rezistenfei sau
montajului (neconcodanta unor cote, diferente in extrasul de materiale, etc.), uzina efectueazi modificirile
respective, comunicindu-le In mod obligatoriu §i proiectantului;

- pentru unele modificari care ar afecta structura din punct de vedere al rezistentei sau al montajului,
comunica proiectantului propunerile de modificari pentru a-si da avizul,

Orice modificare de proiect se face numai cu aprobarea prealabila, scrisd, a proiectantului.

Modificarile mai importante se introduc in planurile de executie de catre proiectant; pentru unele
modificari mici acestea se pot face de uzina dupa ce primeste avizul in scris al proiectantului.

Dupa verificarea proiectului si introducerea eventualelor modificari, uzina constructoare intocmeste
documentatia de executie care trebuie sa cuprinda :

a) Toate operatiile de uzinare pe care le necesita realizarea elementelor incepand de la debitare si
terminand cu expedierea lor.

b) Tehnologia de debitare si taiere.
¢) Procesul tehnologic de executie pentru fiecare subansamblu in parte, care trebuie sa asigure

imbinarilor sudate cel putin aceleasi caracteristici mecanice ca si cele ale metalului de baza care se sudeaza,
precum si clasele de calitate prevazute in proiect pentru cusaturile sudate.

d) Preasamblarea in uzina, metodologia de masurare a tolerantelor la premontaj.

Procesul tehnologic de executie pentru fiecare piesa trebuie sa cuprinda :

- piese desenate cu cote, pentru fiecare reper;

- procedeele de debitare ale pieselor si de prelucrare a muchiilor, cu modificarea clasei de calitate a
taieturilor; :
- marcile si clasele de calitate ale otelurilor care se sudeaza;

- tipurile si dimensiunile cusaturilor sudate;
- forma si dimensiunile muchiilor care urmeaza a se suda conform datelor din proiect sau, in lipsa

acestora, conform SR EN ISO 9692-1/2004 si SR EN ISO 9692-2:2000;
- marca, caracteristicile si calitatea materialelor de adaos : electrozi, sarme si flexuri;
- modul si ordinea de asamblare a pieselor in subansambluri;
- procedeele de sudare;
- regimul de sudare;
- ordinea de executie a cusaturilor sudate;
- ordinea de aplicare a straturilor de sudura si numarul trecerilor;
- modul de prelucrare a cusaturilor sudate;
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1. CONFECTH METALICE

- tratamentele termice daca se considera necesare;

- ordinea de asamblare a subansamblelor;

- planul de control nedistructiv (Rontgen, gamma sau uitrasonic) al imbinarilor;

- planul de prelevare a epruvetelor pentru incercari distructive;

- regulile si metodele de verificare a califatii pe faze de executie, cf. cap. 4 din STAS 767/0 - 88 si
prevederile prezentului Caiet de Sarcini.

Regimurile de sudare se stabilesc de catre intreprinderea de uzinare, pe imbinari de proba. Acestea
se considera corespunzatoare numai daca rezultatele incercarilor distructive si analizelor metalografice
realizate conform tabel 5 din C150-99 corespund prevederilor din tabelul 6 al normativului respectiv.

Pentru fiecare marca de otel si pozitie de sudare prevazuta a se aplica la fiecare subansamblu diferit,
se va executa cate o serie de placi de proba ce se vor stabili de catre ISIM.

Procesele tehnologice de executie vor fi avizate de ISIM.

In vederea realizarii in bune conditiuni a subansamblelor sudate de serie, intreprinderea executanta
va intocmi fise tehnologce pe baza proceselor tehnologice de mai sus si SDV-urile de executie pentru toate
tipurile diferite de subansamble.

La intocmirea fiselor si procedeelor tehnologice se va avea in vedere respectarea dimensiunilor si
cotelor din proiecte, precum si calitatea lucrarilor, in limita tolerantelor admise prin STAS 767/0 - 88 si
prin prezentul caiet de sarcini.

Dimensiunile si cotele din planurile de executie se inteleg dupa sudarea subansamblelor, Pentru
piesele cu lungimi fixe prevazute ca atare in proiect, dimensiunile se inteleg la +20°C.

Inainte de inceperea lucrarilor, in vederea verificarii si definitivarii proceselor tehnologice de
executie, uzina va executa cate un subansamblu principal (cap de serie), stabilit de proiectant si ISIM, pe
care s¢ vor face toate masuratorile si incercarile necesare. Masuratorile vor cuprinde verificari ale
cordoanelor de sudura vizual si cu lichide penetrante, control radiografic al sudurilor cap la cap si control
US pentru cusaturile de colt patrunse, precum si control distructiv pe epruvete extrase din placile
tehnologice. Se vor face, de asemenea, masuratori complete asupra geomefriei subansamblului, inainte si
dupa premontaj si se va verifica inscrierea in tolerantele prevazute in prezentul caiet de sarcini.

Rezultatele acestor masuratori si cercetari se verifica de o comisie formata din reprezentantii
proiectantului, uzinei, beneficiarului, intreprinderii de montaj si ISIM.

In functie de rezultatele obtinute, comisia va stabili daca sunt necesare masuratori si incercari
distructve suplimentare si daca subansamblul de proba (cap de serie) executat se va introduce in lucrare.

Rezultatele acestor incercari si masuratori vor fi consemnate intr-un dosar de omologare al

subansamblului de proba,
Subansamblele de proba se vor executa pe baza tehnologiilor de sudare elaborate de uzina si avizate

de ISIM.

Procesul tehnologic de executie pentru subansamblele de proba, care va cuprinde si tehnologiile de
sudare, va fi elaborat de uzina si avizat de ISIM. Dupa omologarea subansamblelor de proba se vor
omologa tchnologiile de sudare pentru toate tipurile de imbinari in conformitate cu SR EN ISO 15614-
8:2003.

Procesele tehnologice de executie pentru subansamblele completate si definitivate in urma executici
celor de proba, vor fi aduse la cunostinta proiectantului, beneficiarului si intreprinderii de montaj.

Pe baza proceselor tehnologice definitivate in urma incercarilor, inginerul sudor va extrage din
acestea, din "Caietul de sarcini" si standarde, toate sarcinile de executie si conditiile de calitate ce trebuiesc
respectate la lucrarile ce revin fiecarei echipe de lucru (sortare, indreptare, sablare, trasare, debitare,
asamblare provizorie, haftuire, sudare, prelucrare, etc.). Aceste extrase vor fi predate echipelor si prelucrate
cu acestea, astfel incat fiecare muncitor sa cunoasca perfect sarcinile ce ii revin.

1.2.4. Documentatia tehnica ce trebuic intocmita de intreprinderea ce monteaza structura

metalica
Aceasta trebuie intocmita de personal cu experienta in Iucrari de montaj (ingineri, maistri) care vor

conduce montajul, tinand seama de specificul lucrarii si utilajele de care se dispune, precum si de
anotimpul in care se vor face lucrarile de sudare la montaj.
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Inainte de a incepe elaborarea documentatiei de montaj, intreprinderea care o intocmeste are
obligatia sa verifice documentele tehnice de proiectare si de exccutie in uzina si sa semnaleze
elaboratorului acestora orice lipsuri sau nepotriviri constatate, precum si sa propuna, daca considera
necesar, unele eventuale modificari sau completari ce ar usura montajul,

Documentatia tehnica de montaj trebuie sa cuprinda :

- spatiile si masurile privind depozitarea si transportul pe santier al elementelor de constructii;

- organizarea platformelor de preasamblare pe santier, cu indicarea mijloacelor de transport si
ridicare ce se folosesc;

- verificarea dimensiunilor implicate in obtinerea tolerantelor de montaj impuse;

- pregatirea si executia imbinarilor de montaj;

- verificarea cotelor si nivelelor indicate in proiect pentru constructia montata;

- ordinea de montaj a elementelor;

- metode de sprijinire si asigurarea stabilitatii elementelor in fazele intermediare de montaj;

- schema si dimensiunile halei incalzite iarna pentru completarea subansamblelor uzinate cu unele

piese ce se sudeaza pe santier.

1.3, Materiale

Matetialele de baza trebuie sa corespunda conditiilor prescrise in proiect (marca, clasa de calitate)
sa fie insotite de certificatele de calitate ale furnizorului materialelor si sa aiba marcate pe fiecare tabla,
platbanda etc. marca otelului, clasa de calitate, numarul sarjei precum si poansonul AQ al furnizorului de
material.

Folosirea laminatelor nemarcate nu este admisa.

La executia confectiilor metalice se folosesc urmitoarele sortimente de ofel :

- otel S355 H;

- otel 8355 M;

- otel S420 M/ML;

- otel S460 ML.

Elementele structurii metalice se clasifica conform SR EN 1090-1,2 in categoria de executie B.
Caracteristicile otelurilor vor fi solicitate explicit in comanda de materiale catre furnizorul laminatelor si nu
se vor considera avind aceasta calitate decdt piesele anume marcate, insotite de certificat de calitate
corespunzator. Certificatele de calitate vor trebui prezentate la receptia in uzina a produselor uzinate, dupa
care se vor pastra timp de 10 ani.

Furnizorul lucrarilor este obligata sa verifice prin sondaj calitatea otelului livrat la fiecare 200 - 500
tone livrate. Defectele de suprafata si interioare ale laminatelor trebuie sa coerespunda punctului 2.2. din

STAS 767/0-88.

Materialele de adaos
Ia executia sudurilor manuale (hafturi si suduri definitive) se vor folosi electrozi care trebuie sa

corespunda standardelor pentru materiale de adaos.
Furnizorul care executa imbinarile sudate are responsabilitatea folosirii in fabricatie a materialelor

de adaos corespunzatoare tehnologiilor omologate.
Materialele de adaos se stabilesc de catre responsabilul tehnic cu sudura al unitatii de executie si se

vor utiliza in asa fel incat caracteristicile mecanice de rezistenta a cordoanelor de sudura sa depaseasca cu

min. 20% rezistenta materialelor de baza.
Se recomanda folosirea tehnologiei de sudare in mediu de gaz protector.

2. CONSTRUCTIA METALICA EXECUTATA iN UZINA

2.1 Generalitati
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1. CONFECTII METALICE

Furnizorul lucrarilor va intocmi pentru fiecare subansamblu, un proces tehnologic de executic in asa
fel incét sa asigure buna calitate a lucrarii.

Procesul tehnologic trebuie sa cuprinda:

- piesele desenate pe repere cu toate cotele;

- dimensiunile de taiere si procedeul de taiere al laminatelor;

- calitatile materialului de baza ce trebuie folosit;

- modul de pregatire a marginilor pieselor ce se sudeaza (sanfrenarea);

- modul de preasamblare (haftuire) a elementelor si a subasamblelor;

- procedeul de sudare cu indicarea de a se folosi pe scara larga sudarea automata si semiautomatay

- regimul de sudare;

- tipurile si dimensiunile cordoanelor de sudura;

- ordinea de executic a cordoanelor pentru evitarea deformatiilor neadmisibile si a tensiunilor
interne mari;

- ordinea de aplicare a straturilor si numarul trecerilor, unde e cazul,

- modul de prelucrare a cordoanelor;

- ordinea de asamblare;

- planul de control Rontgen, gamagrafic sau ultrasonic

Regimurile de sudare se stabilesc de uzina pe placi de proba, considerdndu-se corespunzatoare
numai dupa efectuarea incercarilor mecanice si fizice ale cordoanelor de sudura care trebuie sa corespunda
cu prevederile prezentului Caiet de Sarcini,

Furnizorul este direct si singur raspunzator pentru intocmirea proceselor tehnologice de executie si
sudare ale subansamblelor (care se executa in uzina), de alegerea regimurilor optime de sudare, de calitatea
materialelor de adaos alese ca si calitatea lucrarilor executate, in conformitate cu planurile de executie si

prezentul Caiet de Sarcini.
2.2. Executarea elementelor metalice sudate. Pregatirea laminatelor

La alegerea lor laminatele trebuie sa fie controlate din punct de vedere al calitatii, starii si aspectului
lor, precum st al eventualelor defecte de laminare.

Pe baza numarului de sarja imprimata pe laminate ca si pe baza buletinelor de analiza si incercari
mecanice se va vetifica corespondenta datelor cu cerintele proiectului, standardelor si prezentului Caiet de
sarcini.

Prin examinarea exterioara pe ambele fete se va stabili starea pieselor si eventualele defecte de
laminare. Laminatele ruginite, murdare de noroi, ulei sau vopsea se vor curata inainte de prelucrare.

Laminatele cu defecte ca: stratificari, suprapuneri, sufluri, fisuri, incluziuni sau alte defecte
neadmisibile, ca si cele cu abateri dimensionale peste cele admise prin standarde sau prezentul Caiet de
sarcini nu vor fi folosite la executia constructiei metalice sudate. _

Se poate face si un control ultrasonic, prin Intelegere intre parti, in masura in care acest lucru va
aparea necesar si in functie de posibilitatile tehnice.

Prelucrarea laminatelor fara Indreptarea lor prealabila este admisa in cazul in care abaterile fata de
forma lor geometrica corecta, nu depasesc tolerantele cuprinse in standardele in vigoare (STAS 767/0 - 88)
sau pe cele indicate in detaliile de executie.

Laminatele care prezinta deformatii mai mari ca cele mentionate mai sus, trebuie indreptate inainte
de trasare si debitare. ‘

Indreptarea laminatelor se face in conditiile precizate in prescriptiile in vigoare. Indreptarea la rece
este admisa numai daca deformatiile nu depasesc valorile din standardele pentru laminate in vigoare.

2.3. Trasarea

Constructiile metalice se vor executa conform detaliilor din proiect, folosind tehnologia proprie
fiecarui atelier specializat,
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Trasarea se va executa cu precizie de 01.00 mm daca in proiect nu se prevede o precizie mai mare.
Nu se admite acumularea mai multor tolerante pe aceeasi linie de cotare.

Trasarea se efectucaza cu instrumente verificate si comparate cu etaloanele de control verificate
oficial sau cu instalatii speciale. Pe sabloane se scriu: simbolul lucrarii, numarul desenului, pozitia pieselor,
diametrul gaurilor, numarul pieselor etc.

La stabilirea cotelor din trasare si debitare a materialelor se va tine seama ca valorile cotelor din
proiect sa fie cele finale, care trebuic realizate dupa incheierea intregului proces tehnologic de uzinare.
Orientarea pieselor fata de directia de laminare poate fi oricare, daca in proiect nu se prevede altfel.

Dupa trasare, inainte de executarea taierii se va marca prin poansonare pe fiecare piesa trasata satja
din care face parte tabla. De asemenea, piesele vor fi marcate prin vopsire (sau poansonare) cu numarul de
pozitie al piesei conform proiectului sau planului de operatii. Verificarea executarii corecte a marcajului pe
piese va fi efectuata prin sondaj de organul AQ, trasatorul nefiind scutit de raspundere.

2.4, Prelucrarea laminatelor

Taierea pieselor se face cu foarfeca, cu fierastraul, cu flacara de oxigen sau cu laser folosindu-se cu
precadere taierea mecanizata. Nu se admite taierile si prelucrarile cu arcul electric.

Racordarile sau degajarile circulare care sunt prevazute in proiect se vor executa obligatoriu numai
prin gaurire cu burghiul sau prin taiere cu suflai axial cu compas.

La piesele debitate sau prelucrate cu flacara, la care nu se mai fac prelucrari ale muchiilor, este
obligatoriu sa se curete crusta de zgura care se formeaza la partea inferioara a taieturii.

Prelucrarea muchiilor (sanfrenarea) pieselor ce trebuie imbinate prin sudura este obligatorie si se va
executa conform procesului tehnologic de executie.

Prelucrarea muchiilor se poate executa atit cu mijloace mecanice (ex, prin aschiere) cat si
mecanizat cu flacara de oxigaz. Dupa sanfrenarea cu flacara este obligatorie polizarea muchiilor sanfrenate
pe o adancime de minim 2 mm. Nu se admite prelucrarea muchiilor manual cu flacira de oxigaz.

Suprafetele taicturilor executate cu stanta sau flacara se prelucreaza prin aschiere pe o adancime de
2 — 3 mm. Se excepteaza marginile libere ale guseelor ori rigidizarilor. Marginile taieturilor executate cu
flacara, foarfeca sau laser nu mai necesita prelucrarea prin aschiere, daca prin sudare se topesc complet sau
daca se asigura taierii clasa de calitate 1.2.1 conform SR EN ISO 9013 — 1998.

O eventuala preincalzire a laminatelor inainte de taiere se va face conform prevederilor procesului
tehnologic de uzinare. Crestaturile. neregularitatile sau fisurile fine rezultate dintr-o prelucrare defectuasa
cu oxigen, se inlatura prin daltuire, polizare sau rabotare. Daltuirea sau polizarea se executa cu o panta de 1
: 10 fata de suprafata taieturii sau prin incarcare cu sudura, cu respectarea tehnologiei de sudare si acordul
proiectantului.

Piesele al caror contur prezinta unghiuri intrande se gauresc in prealabil in varful unghiului cu un
burghiu avand diametrul de minim 25 mm. In cazul taierii cu o masina de copiat, la unghiurile intrande
trebuie asigurata o racordare cu diametrul de minim 25 mm, urmata de polizare.

Pe fiecare piesa taiata dintr-o tabla se va aplica un marcaj prin vopsire si poansonare, prin care se
noteaza :

- numarul piesei conform marcii din desencle de executie si eventual indicativul
elementului la care se foloseste ;

- marca si clasa de calitate a tablei;

- numarul lotului din care provine.

Tipul imbinarii trebuie prevazut in proiect. Uzina trebuie sa examineze aceste tipuri si sa faca
proiectantului propuneri de modificari, daca prin acestea se usurcaza exccutia, fara a modifica calitatea
cusaturii. Geometria rosturilor (unghiul, marimea muchiilor netesite, deschiderea rosturilor, etc.) ca si
forma prelucrarii muchiilor in vederea sudarii se alege de uzina functie de tipul imbinarii prevazute in
proiect, de procedeul de sudare folosit si de grosimea pieselor, tinand scama de prevederile din SR EN ISO
9692-1/2004 pentru sudarea cu arc electric invelit. Aceste forme trebuie prevazute in tehnologia de sudare

intocmita de uzina.
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Toate piesele care in urma procesului de taiere cu flacara au suferit deformatii mai mari decét cele
indicate in prezentul Caiet de sarcini vor fi supuse Indreptarii. Indreptarea se va putea face la laminorul de
planat sau prin incalzire locala. Temeratura tablei in zonele Incalzite local va fi de cca. 600° C. Ea va fi

obligatoriu controlata.
In cazul indreptarii prin incalzire locala se interzice racirea fortata a zonelor incalzite (de exemplu

cu jet de apa sau aer).
Giurirea se face dupa operatiile de indreptare si sudare. Ea se poate face si inaintea acestor
operatii daci se asigura conditiile de calitate si coincidenta giurilor din piesele care se suprapun.

Dimensiunile pieselor taiate trebuic astfel realizate incat dupa sudarea definitiva sa nu se
depaseasca abaterile admise.

2.5. Controlul calititfii dupa debitare, indreptare §i prelucrarea muchiilor.

Organul AQ are obligatia sa verifice urmatoarele;

- existenta pe piese a marcajului corect si vizibil;

- dimensiunile pieselor debitate in limitele tolerantelor;

- curatirea completa a crustei de zgura, care se formeaza pe partea inferioara a
taieturii;

- planeitatea suprafetelor si rectilinitatea marginilor pieselor dupa indreptare, in limitele

tolerantelor;

- executia corecta a sanfrenului la piesele ce necesita aceasta prelucrare.

Nu se admite trecerea la alte operatii a pieselor care:

- sunt necorespunzatoare dimensional;

- nu au marcajul corect si vizibil;

- prezinta defecte de taiere ce nu pot fi remediate.

2.6. Asamblarea

Operatii premergatoare asamblarii.

Piesele care urmeaza a fi asamblate trebuie sa aiba suprafetele uscate si curate. Se interzice
asamblarea pieselor ude, acoperite cu ghiata, unsoare, noroi, rugina etc. prezentind exfolieri.

Marginile pieselor care se sudeaza vor fi polizate pe o latime de 20 - 30 mm pe ambele fete pentru
indepartarea completa a tunderului si ruginii.

Piesele care prezinta muscaturi rezuitate prin oprirea accidentala a procesului de taiere cu flacara,

vor fi remediate inainte de asamblare.
2.7. Asamblarea pieselor in vederea sudirii (asamblare provizorie)

Asamblarea pieselor se va executa cu ajutorul dispozitivelor de asamblare, sudare. Constructia
acestor dispozitive trebuie sa asigure precizia de asamblare a pieselor in limitele tolerantelor admise de
prezentul Caiet de sarcini si sa nu impiedice deformarea libera a pieselor precum si executarea lucrarilor de
sudare in bune conditii. :

La asamblare nu se admite prinderea cu sudura pe suprafetele tablelor a dispozitivelor de tragere.

Asamblarea in vederea sudarii automate sub flux a imbinarilor cap la cap se poate face direct pe
dispozitivul de sudare sub flux cu stréngere electromagnetica.

In perna se va pune flux de aceeasi calitate cu cel intrebuintat la sudarea otelului respectiv. Fluxul
va trebui sa indeplineasca conditiile prevazute. Nu se admite folosirea Tn perne a unui strat de umplere a
pernei de alta calitate si depunerea numai la suprafata a unui strat redus ca grosime din fluxul cu care se
sudeaza.

Asamblarea trebuie facuta astfel ca dupa sudarea definitiva sa rezulte subansamble cu dimensiuni
corecte. Eventualele abateri la asamblarea pentru sudare trebuie sa se incadreze in cele prevazute in acest

Caiet de sarcini.
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Neregularitatile si deformatiile locale pe care le prezinta o piesa si care depasesc pe cele prevazute
in acest Caiet de sarcini, trebuie sa fie inlaturate prin prelucrare, realizndu-se racordarea lina de la

portiunea prelucrata la cea neprelucrata.
La asamblare tolerantele sunt cele din STAS 767 /0 - 88.

2.8. Controlul calitiitii dupd asamblarea si prinderea provizorie

Inainte de operatia de sudare, se vor verifica toate dimensiunile subansamblelor.

Se vor controla toate prinderile de sudura (haftuirile), Acestea vor fi controlate de organul AQ din
schimbul respectiv. Se va proceda la examinarea amanutita a fiecarei prinderi, folosind In acest scop lampi
electrice si lupe cu o putere de marire de 2,5 ori.

Daca se constata fisuri in cordoanele de prindere a unor imbinari cap la cap, se vor indeparta
complet cordoanele de prindere fisurate, prin craituire arc-aer, urmata de o polizare pana la Indepaitarea
completa a urmelor lasate de arcul electric (de la craituire) pe materialul de baza.

In cazul unor fisuri in cordoancle de prindere a unor imbinari de colt acestea se vor elimina prin
polizare sau craituire mecanica (se elimina complet cordoanele cu fisuri). Curatirea mecanica va fi urmata
obligatoriu de polizare.

Dupa polizarea portiunilor in care au existat haftuiri cu fisuri este obligatoriu sa se faca un control
amanuntit a acestor zone atat vizual cat si cu lichide penetrante,

2.9, Sudarea subansamblelor metalice

2.9.1. Generalitati

Executarea unor imbinari sudate de buna calitate este conditionata de:

- folosirea unor laminate de buna calitate lipsite de defecte ca: stratificari, suprapuneri, sufturi,
fisuri, incluziuni;

- curatirea de impuritati (grasimi, vopsea, rugina etc.) a laminatelor in zona imbinarii;

- uscarea zonelor din table pe care se aplica sudarea;

- folosirea unor materiale de adaos (electrozi, sirma, flux) corespunzatoare materialului de baza ce

se sudeaza;
- respectarea la stabilirea regimului de sudare a energiei liniare minime de sudare prescrisa pentru

fiecare tip de imbinare ;

- sudarea In plan orizontal a imbinarilor cap la cap, respectiv sudarea in jgheab a imbinarilor de
colt;

- sudarea in stare nerigidizata a tmbinarilor pentru evitarea concentrarii tensiunilor, prin folosirea
unei ordini de asamblare si sudare corecte.

Sudarea subansamblelor metalice se va executa in hale inchise la o temperatura de minim + 5°C.
Locurile de munca vor trebui sa fie lipsite de curenti permanenti de aer care ar influenta asupra calitatii
sudurilor.

Daca din anumite motive este necesar sa se execute in aer liber unele imbinari manuale, de lungime
mica, aceasta se va efectua sub directa indrumare a inginerului sudor al sectiei. Vor trebui luate masuri
speciale pentru protejarea locului de sudare si al sudorului, de vant, ploaie, zapada, care ar impiedica buna
executie a lucrarilor.

In aceste conditii sudarea pieselor metalice este admisa si la o temperatura sub + 5°C dar nu mai
mica de — 5°C si numai pentru piese cu grosimi sub 24mm, executate din laminate de otel cu cel mult
0,18%C. Inainte de sudare, se vor preincalzi muchiile pieselor ce se sudeaza la temperatura de 100 —
150°C.

Pentru piese cu grosimi mai mari de 24 mm si cu continut in carbon mai mic de 0,18%, muchiile
vor fi preincalzite la o temperatura de 150-200°C. Racirea zonelor sudate se va efectua astfel ca
temperatura de 100°C a pieselor sa se stinga nu mai devreme de 30 min. de la temperatura sudarii. Aceasta
se poate realiza prin protejarea zonelor sudate cu placi de azbest sau prin micsorarea vitezei de racire
folosind flacara gaz-aer. Personalul care se ocupa cu racirea lenta a imbinarilor sudate va fi special instruit,
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La sudare se vor folosi electrozi, care se vor usca obligatoriu la o temperatura de 250 — 300°C timp

de minim 1 ora.

Port-electrozii (clestii), cablurile si modul de realizare a contactului de masa vor corespunde
prevederilor .

Utilajul folosit la sudarea automata si semiautomata trebuie sa asigure stabilitatea regimurilor de
sudare fixate in proiectul procesului tehnologic, cu urmatoarele tolerante:

- la viteza de sudare 010%;

- la intensitatea curentului de sudare 0 3%;

- la tensiunea arcului voltaic O 5%.

Unele oscilatii izolate de scurta durata ale aparatelor de masurat nu vor fi considerate ca o
nerespectare a regimului stabilit, daca aceste oscilatii nu au un caracter periodic si nu dauneaza calitatii

cordoanelor de sudura executate.

2.9.2. Operatii premergitoare sudirii

Regimurile de sudare se stabilesc in uzina de catre laboratorul de sudura, pe baza de incercari.
Scopul stabilirii unui regim de sudura normal, este obtinerea unei calitati bune a imbinarilor sudate.
Indeosebi se urmareste:

- realizarea caracteristicilor mecanice corespunzatoare;

- patrunderea corespunzatoare in materialul de baza;

- patrunderea la radacina;

- lipsa defectelor (fisuri, pori, incluziuni etc.).

La stabilirea regimului de sudare se va avea in vedere modul de prelucrare a marginilor
recomandate pentru sudura manuala si pentru sudura automata. Incercarile pentru stabilirea regimului de
sudare trebuie sa se faca pe piese care nu mai folosesc ulterior Tnsa cu material de baza si de adaos de
acceasi calitate cu cele care se folosesc la sudarea subansamblelor metalice.

Regimurile stabilite se mentin atita timp cit nu se schimba unul din factorii: marca materialului de
baza, marcile materialelor de adaos, procedeele de sudare.

Laboratorul de sudura va comunica sectoruiui de sudura si serviciului AQ regimul optim de sudura
pentru fiecare tip de cordon.

Toate sudurile manuale, automate si semiautomate se executa cu folosirea placutelor terminale,

- Pentru imbinari de colt se vor prevedea, la ambele capete ale cordonului, placute terminale In
formade T.

- Pentru imbinarile cap la cap se vor aseza, la ambele capete ale cordonului placute terminale.
Placutele terminale vor fi sanfrenate la fel cu piesele ce se imbina.

In cazurile in care nu este posibila asezarea placutelor terminale trebuie sa se asigure completarea
craterelor de la capetele cordoanelor de sudura.

Dupa terminarea operatiilor de sudare, placutele terminale trebuic indepartate iar capetele
codoanelor se vor prelucra. Indepartarea placutelor terminale se va face numai prin taierea cu flacara. Nu se
admite indepartarea lor prin lovire Pentru efectuarea incercarilor mecanice necesare controlului calitativ al
imbinarii respective se vor executa placi de proba din material de baza de aceeasi calitate cu cel al pieselor
ce trebuie sudate, avind aceleasi grosimi cu muchiile prelucrate in acelasi mod.

Imbinarile cap la cap la care se vor folosi placi de proba pentru incercari mecanice se stabilesc de
comun acord intre proiectant si furnizor.

Placile pentru probe vor avea poansonat pe ele un numar pentru a putea indentifica locul unde au
fost extrase, numar care va corespunde cu cel din procesul tehnologic.

Placile de proba se vor suda in aceleast condifii in care se executa imbinarea si de catre acelasi

sudor, care isi va imprima poansonul pe placa.

2.9.3. Controlul subansamblelor inaintea sudarii
Inainte de sudare fiecare imbinare va fi controlata de catre maistrul din schimbul respectiv si de

catre organul AQ.
Nu se va permite inceperea sudatrii daca:
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- fiecare piesa a subansamlului nu are marcat numarul sarjei si numarul pozitiei sale din planul de
operatii;
- ansamblurile si prinderile nu corespund cu planurile de executie, cu prevederile procesului
tehnologic si cu indicatiile din prezentul Caiet;

- sunt depasite tolerantele de prelucrare, sanfrenare sau asamblare, specificate in prezentul Caiet;

- muchiile care se sudeaza si zonele invecinate nu sunt curate. Se va verifica si curatirea zgurii

hafturilor;
- placutele terminale nu sunt bine asezate sau au dimensiuni mai mici decét cele indicate in procesul

tehnologic;
- rosturile au local abateri mai mari decét cele admise;
- imbinarile cap la cap ale pieselor ce se asambleaza si care au fost sudate Tnainte de asamblare nu

au fost controlate sau nu corespund clasei de calitate prescrisa.

Rosturile mai mari ca cele admise trebuie micsorate inainte de inceperea operatiei de sudare a
imbinarilor respective. Apropierea pieselor se va face prin taierea haftuirilor. Daca micsorarea rosturilor nu
se poate realiza prin apropierea pieselor, este necesar sa se faca incarcarea lor prin sudura. Nu se admite
sub nici un motiv introducerea in rost a unor adaosuri formate din sdrma, electrozi, ctc.

2.9.4. Sudarea propriu-zisi

Se interzice amorsarea arcului electric pe suprafetele ce nu se acopera ulterior cu sudura. Se vor lua
masuri sa nu se produca deteriorari ale pieselor prin stropiri de metal topit.

Se interzice racirea fortata a sudurilor. Zgura de sudura se va indeparta numai dupa racirea normala
a acestora. La sudarea automata si semiautomata, indepartarea fluxului trebuie sa se faca la o distanta de cel
putin 1 m de arcul voltaic.

La sudurile cap la cap, inainte de sudarea pe fata a doua, radacina primei suduri se va curata prin
craituirea mecanica sau prin procedeul arc-aer pana se obtine o suprafata metalica curata. In cazul folosirii
procedeului aer-arc este obligatoriu sa se polizeze suprafetele rostului pana la indepartarea completa a
materialului ars.

Sudurile de prindere (haftuire) se acopera intodeauna complet cu cordonul propriu-zis pentru a evita
suprapunerea mai multor cratere de incheiere. In acest scop primul strat va incepe intodeauna de la sudura
de prindere pentru a putea acoperi complet eventualele cratere, realizandu-se cordoane fara ingrosari bruste
in dreptul haftuirilor.

Sudarea va incepe si se va termina obligatoriu pe placutele terminale.

Straturile de sudura se vor depune unul dupa altul, fara ca zona imbinarii sa se raceasca. Totusi
temperatura stratului depus anterior nu va depasi 200°C. (La imbinarile scurte, se va lasa pentru racire un
timp de 5-6 minute intre doua straturi succesive de sudura).

2.9.5. Sudarea manuala
Electrozii pentru sudura manuala se vor alege in functie de marca otelului.

Se vor avea in vedere urmatoarele:

- In timpul sudarii, arcul electric se mentine cét mai scurt, efectuand mici pendulari perpendiculare
la directia de sudare. Se interzice efectuarea unor pendulari mari, prin care la fiecare strat depus sa se
acopere intregul rost de sudare. Ultimul strat se va putea executa cu acoperirea intregului rost;

- La imbinari de colt sensul de sudare se va pastra de regula de la mijlocul subansamblului catre
capete. Se recomanda ca sudurile de colt lungi sa fie executate simultan de doi sudori incepénd de la mijloc
spre capete;

- La stabilirea regimului de sudare se va avea in vedere alegerea diametrelor de electrozi astfel ca sa
se asigure o patrundere buna la radacina imbinarii;

- Sudarea manuala a imbinarilor cap la cap se va executa de preferinta in plan orizontal;

- Numarul de straturi la imbinarile cap la cap se va stabili prin procesul tehnologic si va fi in functie

de marca otelului.
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- Fiecare strat de sudura la imbinarile cap la cap se va depune in mod obligatoriu de la un capat spre

celalalt. Nu se admite sudarea de la cele doua capete spre centru.
Fiecare strat se va depune in sens invers celui parcurs pentru depunerea stratului precedent.

2.9.6. Sudarea automati

Materialele de adaos (sarma, flux) sa Indeplineasca conditiile prevazute de prescriptiile in vigoare.

Ingrosarile rezultate la inceperea si incheierea cordoanelor se vor netezi prin polizare (in cazul cénd
nu a fost posibila asezarea pe placute la capetele sudurilor).

Sudarea automata a Imbinarilor de colt se va executa orizontal in jgheab, asigurdndu-se patrunderea

necesara.
La depunerea unui strat de sudura trebuie sa se asigure executia stratului respectiv fara a fi necesara

intreruperea procesului de sudare.

Daca in mod accidental se intrerupe procesul de sudare al unui strat, el se va relua in mod
obligatoriu in acelasi sens si cit mai repede.

La fiecare cordon de sudura de rezistenta sudorul trebuie sa imprime poansonul sau pe metalul de
baza in locuri vizibile la circa S0 mm distanta de axul cusaturii si anume la mijlocul lungimii la cordoane
de I m si de la inceput si sfarsit la cordoane mai lungi de 1 m.

Sudurile se vor executa fara pori, incluziuni, lipsuri de topire etc. Suprafata cusaturilor trebuie sa fie
cit mai neteda si uniforma. Se vor evita crestaturile de topire de la marginile cordoanelor de sudura iar
craterele se vor completa cu sudura. Nu se admite matarea sudurilor.

Toate cordoancle de sudura se vor executa cu dimensiunile prevazute in procesul tehnologic in

conformitate cu proiectul de executie.

2.9.7, Controlul operatiilor de sudare si a imbiniirilor sudate
Controlul operatiilor de sudare si a imbinarilor sudate se executa in fazele principale ale procesului

de sudare, dupa cum urmeaza:

Controlul materialelor de adaos - acestea vor trebui sa corespunda prescriptiilor standardelor si
normativelor in vigoare. In timpul executiei se va urmari folosirea corecta a materialelor de adaos,
pastrarea si uscarea lor in bune conditiuni. Materialele necorespunzatoare sau cele care prezinta dubii nu
vor fi folosite la sudare,

Controlul procesului de sudare - in timpul procesului de sudare se va verifica respectarea
ntocmai a prescriptiilor din procesul tehnologic si proiectul de executie. Se va verifica respectarea aplicarii
corecte a procedeelor indicate, a ordinei de asamblare si sudare, a regimului de sudare.

Cordoanele de sudura se vor verifica;

- infre straturi vizual, cu lupa, iar in caz de dubii si cu lichide penetrante;

- cordoanele finale - vizual, cu lupa , cu lichide penetrante (in caz de dubii) si cu instrumente de

masutrat,

2.9.8. Prelucrarea dupi sudare
Dupa sudare, cordoanele de sudura se vor pleluma conform indicatiilor din proiect si procesul

tehnologic.
Prelucrarea se va face in general prin polizare sau aschiere urmata de polizare, Rizurile rezultate din

polizare vor fi paralele in directia cfortului in piesa respectiva. Este interzisa prelucrarea finala
perpendicular pe directia efortului.

2.9.9. Conditii de calitate ale pieselor, elementelor, subansamblelor si cusiiturilor sudate

a) Abateri dimensionale ale pieselor elementelor si subansamblelor sudate

Dimensiunile specificate pe desenele de executie corespund temperaturii de + 20°C.

Pentru masuratori facute la alte temperaturi se vor face corecturile necesare, coeficientul de dilatare
termica liniara fiind * =12 x 10%.
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Abaterile limita de la forma si dimensiunile pieselor si subansamblelor sudate sunt cele specificate
in STAS 767/0 -88 pect. 2.3.1 ... 2.3.5 si anume tabelele 1, 2 si 3, cu urmatoarele limitari si precizari :
- abateri limita la lungimea pieselor secundare : +2 ... -4 mm
- abateri limita la lungimea grinzilor principale :
- pana la deschideri de 9 m inclusiv : +0 ... -4 mm
- la deschideri mai mari de 9 m : +0 ... -6 mm
- abateri limita la stalpi frezati (cu lungimea intre 4, 5 si 9 m) : £ 2 mm.
- abateri limita la stalpi cu capetele nefrezate, insa prelucrate pentru sudare :

+2 ... -4 mm.
Lungimile de la punctele de mai sus se inteleg masurate intre fetele exterioare prelucrate ale

sudurilor, care vor avea formele si dimensiunile din SR EN ISO 9692-1/2004 sau din procesele

tehnologice, cu tolerantele prescrise in acestea.
Daca lungimile rezulta mai mari, ele se vor prelucra cu discuri abrazive, iar daca rezulta mai mici,

se va proceda conform pet. 4.7.1.4. d si art, 2.3.5.2 din STAS 767/0 -88.

- inclinarea limita & ; a talpii superioare a grinzilor dublu T conform numarului I din tabel 1 din
STAS 767/0-88 ;

- pe portiunea pe care se sudeaza placile cutate sau in dreptul imbinarilor cu alte piese asezate
deasupra:

A= 0,005 B dar cel mult 1 mm;

- in celelalte portiuni ale grinzilor : B/40 dar cel mult 5 mm.

- deformatia limita in ciuperca A | conform numarului 2 din tabel B

- pe portiunile pe care se sudeaza gujoanele sau in locurile de imbinare cu alte piese pozitionate
deasupra elementului :

A 50,005 C dar cel mult 1 mm;

- in celelalte portiuni ale grinzilor : 0,025 B dar cel muit 5 mm.,

Pentru a respecta toleranta la deformarea "in ciuperca” se recomanda ca talpile superioare ale

grinzilor principale sa fie predeformate invers la rece, inainte de sudare.
In vederea realizarii corespunzatoate a rosturilor de montaj intre subansamble si tronsoane, abaterile
la inaltimea si latimea acestora pe zonele de montaj : conform numarului 13 si 14 din tabel B : +2 ... -3

i,
Exceptie fac distantele dintre fetele interioare ale stalpilor intre care se monteaza grinzi fara rosturi

in lungul lor, care trebuie sa fie de cel mult * 2 mm; aceste tolerante trebuiesc respectate pe inaltimea pe
care se face imbinarea infre stalpi si grinzi.

Pentru restul abaterilor limita se respecta prevederile din tabelul 3.a, iar pentru tolerantele de
aliniere cele din SR EN ISO 13920 — 1998.

b) Conditii de calitate ale cusaturilor sudate

Indiferent de tipul imbinarilor si forma cusaturilor, calitatea cusaturilor sudate se verifica
dimensional, vizual prin examinare exterioara si cu lupa, prin ciocanire, cu lichide penetrante, exceptional
si prin sfredelire.

Cusiturile cap la cap au nivelul B de acceptare a sudurii. Pentru acestea calitatea cusiiturilor
se verificit si prin metode nedistructive (cu radiatii penetrante sau mixte si cu ultrasunete).

Conditiile dé calitate pentru taierea marginilor si prelucrarea rosturilor, corespunzatoare claselor de
calitate din proiect, sunt cele din tabelul 3 din Normativul C150-99.

Pentru elementele sudate, nivelul de acceptare al defectelor in conformitate cu SR EN 25817-1993

si C150-1999 este B.

2.9.10. Controlul calititii
Controlul de calitate al subansamblurilor si al mbinarilor lor sudate se face de catre organele

competente ale furnizorului.
Controlul se va face vizual si prin masuratori dimensionale, folosind ruletd, raportor, laser, pentru

toate subansamblele.
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Conform SR EN 13920, se va asigura nivelul B. Toleranele maxime acceptate pentru dimensiuni
liniare si unghiulare sunt cele din clasa B, iar pentru rectiniliaritate, plancitate si paralelism sunt cele din
clasa F.

Se va da o deosebita atentie la respectarea tolerantelor in locurile de imbinare cu alte elemente.

Inspectia vizuald a sudurilor se va realiza respectind cerintele SR EN 5817 si SR EN 1090-1.
Nivelul de acceptare al fisurilor este B.

Furnizorul lucrarilor va face prin sondaj incercari la rupere pe epruvete din materialul de baza
folosit (otelul) si incercari pe epruvete sudate, conform SR EN 895/1997 .

2.9.11. Remedierea defectelor
Remedierile defectelor constatate pe fiecare faza de executie sau la controlul final al unui

subansamblu, in vederea aducerii la forma si dimensiunile din proiect sau a realizarii clasei de calitate a
cusaturilor sudate prevazute in proiect sau in procesele tehnologice de sudare se stabilesc de inginerul
sudor al uzinei responsabil cu lucrarea.

In cazul aparitiei mai frecvente a unor defecte neadmise, uzina impreuna cu organul de
supraveghere vor stabili cauzele lor si vor propune solutii de remediere care vor fi analizate si avizate de
comisia ISIM, proiectant si beneficiar.

Defectele din cusaturile greu accesibile se remediaza pe baza unei tehnologii de remediere ce
urmeaza sa fie stabilita de inginerul sudor, tinand seama si de prevederile prezentului caiet de sarcini si

Normativul C150 -99.
Tehnologia va fi avizata, iar executarea lucrarilor se va face sub conducerea si supravegherea

directa a inginerului sudor.
Se admit slefuiri locale ale cusaturilor marginale si urmelor de amorsare a arcului electric, care nu

depasesc 5 % din grosimea pieselor sudate.

Crestaturile marginale, denivelari mai mari sub cota sau cratere neumplute mai adanci se vor poliza
si umple cu sudura, trecerile de la sudura la materialul de baza urmand sa fie racordate lin si netezite prin
polizare in directia eforturilor principale.

Se interzice lasarea unor denivelari mari sau rizuri perpendiculare pe directia eforturilor.

Remedierea porilor izolati sau a incluziunilor izolate, avand dimensiuni mai mari ca cele admise se
face prin excavare cu pereti inclinati de 1/20 ... 1/50 si apoi resudare.

Remedierile defectelor interioare ca incluziuni, nepatrunderi, etc. din cusaturile sudate se fac prin
inlaturarea portiunii cu defecte si resudare.

Inlaturarea acestor portiuni se poate face prin :

- polizare sau taiere cu discuri abrazive;

- rabotare;

- daltuire sau craituire cu dalta pneumatica;

- taiere prin procedeul arc - aer.

Dupa indepartarea portiunii cu defect, locul se polizeaza si se examineaza cu ochiul liber si cu lupa,
de maistru, inginer sudor pentru a se convinge ca intregul defect a fost eliminat, dupa care se face resudarea

portiunii excavate.
Tehnologia de resudare care trebuie sa asigure deformatii si tensiuni interne minime, se stabileste de

inginerul sudor.
Dupa resudare, locul se curata de zgura si se examineaza din nou pentru a exista convingerea ca

lucrarea a fost corect executata.
In cazul cusaturilor cap la cap, radiografiate initial, se face o noua radiografie sau o examinare cu

ultrasunete pentru a exista siguranta ca defectul a fost complet eliminat.
Racordarea sudurii de remediere cu metalul de baza si cusatura initiala se face prin polizare.
Nu se admit mai mult de doua remedieri in acelas loc.
Toate remedierile se inseamna cu vopsea pe piesa remediata si se trec in "fisele de urmarire a

executiei".
Tehnologiile de indreptare a pieselor deformate prin sudare sau alte cauze, peste tolerantele admise,

se stabilesc de inginerul sudor si se executa sub supravegherea si raspunderea acestuia.

Pagind 13 din 20




1. CONFECTII METALICE

In general indreptarea se face la cald la temperaturi controlate in jur de 600°C si prin presare usoara.
Se interzice indreptarea la temperaturi la cald - albastru (200° .... 300°C) sau prin ciocanire.

In cazul indreptarii de piese si subansamble, locurile indreptate se marcheaza pe piese si se noteaza
in fisierele de urmarire a executiei.

2.9.12. Marcare
Fiecare subansamblu sau elemente de constructie gata de a fi expediat la santier, se va marca cu

vopsea rezistenta la intemperii.
Subansamblele sau elementele constructiilor metalice vor avea notate:
- tipul elementului - conform denumirii din proiect;
- numarul de ordine de fabricatie (numerotat de la 1 la numarul total);
- pozitia piesei sau subansamblului in ansamblul piesei (stdnga, dreapta, centrala,
marginala).
Pentru piesele mici care se livreaza detasat se va nota tipul elementului, numarul de pozitie al piesei
( in extrasul de laminate) si eventual plansa cu detalii.

2.9.13. Preasamblarea
Fiecare parte de obiect va fi preasamblata in uzina, se va verifica colinearitatea barelot, respectarea

tolerantelor de asamblare, se va marca si apoi se va expedia dupa dezasamblare si coletare.
La coletare se va tine seama de gabaritele de transport CF sau AUTO.

2.9.14, Certificat de calitate
Pentru fiecare piesa sau subansamblu care paraseste uzina, se va elibera un certificat de calitate care

sa ateste ca subansamblu este calitativ si dimensional corespunzator proiectului si Caietului de sarcini.
Nu se va primi nici un subansamblu fara sa fie fnsotit de certificatul de calitate respectiv.

2.9.15. Depozitare si transport
Depozitarea si transportul subansamblelor sau a pieselor detasate finite, se va face atdt la uzina cit

si n drum spre santier, in asa fel fncét acestea sa nu se deformeze, apa sa nu stagneze pe piesele metalice
iar partile neprotejate prin vopsire sa fie aparate de rugina.

2.9.16. Protectia constructiilor metalice contra coroziunii

Pregatirea suprafetelor pentru vopsire cuprinde:

- indepartarea mizeriei prin periere cu peria de sarma, spalare cu apa, stergerea cu carpe, bumbac,
calti, uecarea cu aer cald;

- indepartarea grasimilor, uleiurilor prin degresare;

- pregatirea sudurilor prin polizare, frezare, etc.;

- indepartarea oxizilor si a tunderului prin procedee mecanice (polizare, sablare);

- indepartarea micilor defecte de suprafata (porozitati, denivelari) prin acoperire cu sudura si

slefuire.

Protejarca suprafetelor metalice se face imediat dupa pregatirea suprafetelor si nu trebuic sa
depaseasca 3 ore de la terminarea curatirii fiecarei portiuni de suprafata a elementului care se protejeaza.

In uzina se executa grunduirea elementelor metalice cu doua straturi de grund.

Nu se vopsesc si nu se protejeaza cu alte produse suprafetele si gaurile imbinarilor cu buloane,
suprafetele din vecinatatea imbinarilor de montare prin sudura.

Dupa terminarea montarii se aplica ultimul strat exterior de vopsea.

3, CONSTRUCTIA METALICA. EXECUTIA PE SANTIER

3.1. Asamblarea si montajul constructiilor metalice confectionate in uzina
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Pentru transportul, manipularea si depozitarea subansamblurilor si confectiilor, se vor respecta
indicatiile de la cap.2.

Furnizorul lucrarilor de montaj nu va receptiona constructiile metalice confectionate in uzina decét
numai daca sunt insotite de un certificat de calitate.

Organele de control tehnic ale furnizorului vor verifica prin sondaj calitatea pieselor metalice
confectionate in uzina si respectarea proiectului, prezentului Caiet de sarcini si reglementarile tehnice in
vigoare.

Inaintea asamblarii subansamblurile vor fi verificate.

In afara depozitului, in imediata apropiere a locului de montare se vor amenaja platforme pentru
lucrarile de pregatire in vederea montarii.

Procesul tehnologic de asamblare si sudare a tronsoanelor pe santier va fi stabilit de organele
tehnice ale furnizorului, in conformitate cu proiectul si Caietul de sarcini.

3.2. Sudorii
Sudorii care executa imbinarea tronsoanelor pe santier, sudurile de montaj, vor trebui scolarizati si

instruiti si apoi supusi unor probe practice executate in pozitia in care vor suda pe santier dupa care vor fi
autorizati sa execute numai acele cordoane de sudura pentru care au dovedit Insusirea cunostintelor
teoretice si practice.

Autorizarea se va face pe baza Instructilunilor ISCIR in vigoare de catre serviciul tehnic al
furnizorului si se va consemna in scris.

Fiecare sudor autorizat va avea un poanson cu un numar inregistrat la AQ, cu care va marca ficcare

cordon de sudura executat de el.
Nu se admite a se folosi la executia lucrarilor de sudare a sudorilor neautorizati sau care sa nu

foloseasca poansonul de marcaj.

3.3. Sudura
La executia cordoaneclor de sudura pe santier, se vor respecta conditiile din prezentul Caiet de

sarcini.

3.4. Materiale

Se vor folosi calitatile de otel specificate pe planse :
- otel S355 H;

- ofel S355 M;

- otel S420 M/ML;

- ofel S460 ML.

3.5. Tolerante
Tolerantele la executia asamblarii elementelor de constructii la montaj sunt cele din STAS 767 /0

— 88 completate cu SR EN 13920 si prezentul Caiet de sarcini.

3.6. Controlul executiei
Furnizorul va asigura prin organe competente, controlul tehnic neintrerupt al operatiunilor de

asamblare si montaj si receptia asamblarii fiecarui subansamblu sau element, atét la sol cét si la montaj.
Controlul operatiunilor de asamblare si montaj se vor face vizual si prin masuratori dimensionale.
Se vor verifica dimensiunile, forma si calitatea cordoanelor de sudura de la imbinarea fiecarui element,

respectarea tolerantelor la asamblare si a celor de montaj .
Lucrarile de montaj si de sudare pe santier vor fi urmarite si receptionate, pe faze de executie, de un

delegat permanent al clientului.

3.7. Caietul de evidentd a montajului constructiilor metalice
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Furnizorul lucrarilor este obligat sa intocmeasca si sa tina la zi, “Caietul de evidenta a constructiilor

metalice”, Este preferabil ca acest caiet sa fie intocmit de o singura persoana .
Acest caiet este o piesa indispensabila pentru operatiunea de receptie partiala sau totala a lucrarii. Se
atrage atentia ca proiectantul nu va semna nici un act de receptie daca acest caiet nu este completat cu toate

datele necesare, pentru toate acele parti de lucrare care se receptioneaza.
Dupa receptie acest caiet va fi predat Clientului care il va pastra anexat la “Cartea Constructiei”.

4. RECEPTIA LUCRARILOR DE CONSTRUCTII

La receptia lucrarilor de constructii se vor verifica: corectitudinea executarii imbinarilor sudate,

precum si corectitudinea asamblarii tronsoanelor metalice pe santier.
Se va verifica corectitudinea executarii protectiei anticorozive la constructiile metalice.

5. DISPOZITII FINALE

In timpul executiei lucrarii se vor retine toate documentele necesare intocmirii cartii constructiei,
respectiv: proiectul care a stat la baza executiei, dispozitiile de santier emise pe parcursul executarii
lucrarii, procesele verbale de receptie calitativa si de lucrari ascunse intocmite pe parcursul executiei,
precum si certificatele de calitate ale materialelor folosite, buletine de ncercari, etc.

Eventualele remedieri necesare, se vor executa numai cu avizul sau sprijinul proiectantului.

6. INTRETINEREA CONSTRUCTIEI

In timpul exploatarii, beneficiarul va urmari ca elementele constructiilor sa nu fie incarcate peste

limitele admise in proiect.
Depunerile de industrial vor fi inlaturate la intervale regulate astfel incat acestea sa nu depaseasca

limitele admise. Inlaturarea depunerilor de praf se va face pe baza unui program intocmit in acest sens de

beneficiar.
Periodic se va face o verificare tehnica a starii constructiei. Dupa evenimente cu caracter

exceptional (cutremure, incendii, explozii, avarii datorate procesului de exploatare, etc.) se va face in mod
obligatoriu verificarea starii tehnice a constructiei.

7. PRESCRIPTII GENERALE DE EXECUTIE PENTRU SUBANSAMBLE SUDATE DIN
OTEL CARBON SLAB ALIATE

a) Constructiile sau elementele de constructii aferente utilajelor si instalatiilor se executa cu
respectarea prescriptiilor prevazute in STAS 767/0-1988 - Constructii din otel - Conditii tehnice generale
de calitate .

b) La prelucrarile prin taiere, a elementelor componente ce se sudeaza, se va respecta: (in lipsa
prevederilor din documentatie) clasa 11 A conform SR EN ISO 9013 : 2003 — Taiere termica. Clasificarea
taierilor termice. Specificatii geomelrice ale produselor si tolerante referitor la calitati.

¢) Forma si dimensiunile rosturilor de sudura executate cu procedee de sudare manuala se vor
incadra in prevederile SR EN ISO 9692-1/2004 - Sudarea cu arc electric cu electrod invelit, sudarea cu
arc electric in mediu de gaz protector si sudarea cu gaze prin topire. Pregatirea pieselor de imbinat din

otel.
d) Abaterile limita la dimensiunile fara toleranta ale imbinarilor sudate se vor incadra In prevederile

SR_EN ISO 13920 : 1998 - Sudare. Tolerante generale pentru constructii sudate. Dimensiuni pentru
lungimi si unghiuri. Forme si pozitii.
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e) La executia Tmbinarilor sudate se vor respecta prevederile SR EN ISO 15614-1/2004 -
Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru materiale metalice. Partea 3 : Verificarea
procedurii de sudare cu arc electric a otelurilor.

- Tipurile de imbinari sudate prevazute in documentatie sunt obligatorii pentru executant.

- Materialul de aport va fi in conformitate cu cerintele tehnologice stabilite de catre executant si

compatibil cu materialul de baza al subansamblelor.

- Stabilirea tehnologiei de sudare, alegerea electrozilor, proiectarea SDV-urilor pentru respectarea

conditiilor din proiect si din actele normative specificate mai sus sunt sarcina executantului.

f) Calitatea tmbinarilor sudate va corespunde prevederilor din SR EN ISO 5817/2004 - Imbinari
sudate cu arc electric din otel . Ghid pentru nivelurile de acceptare a defectelor. In lipsa unor precizari
speciale prevazute in documentatie se va alege nivelul de acceptare “B” pentru defecte.

g) Examinarea defectelor se va realiza prin metode nedistructive conform recomandarilor
SR_EN 12062:2001 — Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate. Reguli generale pentru materiale

mefalice .
In lipsa specificatiilor din documentatie, Tmbinarile sudate vor fi examinate nedistructiv utilizand

urméitoarele metode:
- Controlul cu radiatii penetrante RX pentru 100 % din imbindrile cap la cap cu patrundere

totald, In tilpile inferioare Intinse, conform:

- SR EN 1435, SR EN 5817 Nivelul B, SR EN 1090-2,

- Controlul cu ultrasunete UT pentru 100% din tmbindrile cap la cap cu patrundere totald, altele
decét cele verificate RX, conform:

- SR EN 1712, SR EN 1713, SR EN 1714, prin Metoda 1, folosind un nivel de evaluare de referintp

de -12dB.

- Controlul cu lichide penetrante sau pulberi magnetice, la 25% din imbindrile rigidizirilor
verticale cu télpile si inima si pentru imbindrile critice (depistate pe cale optica - vizuala), in baza
indicatiilor cuprinse in:

- SR EN 23278, SR EN ISO 9934-1 Nivel de acceptare B, SR EN 1090-2;

- SR _EN 571-1:1999 - Examinari nedistructive. Examinari cu lichide penefranie. Partea 1 :
Principii generale,

- SR EN 970 . 1999 - Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate prin topire.

Examinare vizuala.

8. PROTECTIA IMPOTRIVA COROZIUNII
La execufia $1 montajul confectiei metalice, vor fi respectate prevederile din GP 111-2004, “Ghid

de proiectare, execufie i exploatare privind protectia Impotriva coroziunii a constructiilor din ofel .

Clasa de agresivitate a mediului conform STAS 10128-1986 -Protectia contra coroziunii a
constructiilor supraterane din otel. Clasificarea mediilor agresive- , este de 2 m — cu agresivitate medie.
In conformitate cu SR ISO 9223 / 1996 si SR EN ISO 12944-2 /2002 la clasa de agresivitate 2m

corespunde clasa de corozivitate C3.

Durata de viata a acoperirii anticorozive trebuie sa fie de minim 15 ani ceea ce corespunde unei
durabilitati ridicate ,,R” conform pargraf 5.1.2. din GP 035-98. Nivelurile de performanta ale sistemelor de
protectie anticoroziva vor fi in conformitate cu capitolul 4 Tabelul 4.2 din GP 035-98;

Clasa de agresivitate se stabileste functie de:

- temperatura mediului;

- concentratia de gaze (noxe);

- umiditatea aerului;

- se poate stabili si functie de indicele de penetratic p (mm/an).

Aplicarea straturilor de acoperire prin vopsire se va face inainte de montarea elementelor de

constructii, Se poate accepta ca ultimul strat sd se aplice dupd montare. Se pot aplica inainte de montaj
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numat straturile de grund si cel putin un strat de vopsea din componen|a sistemului de acoperire pe intreaga
suprafatd, iar pe zonele care se suprapun se va aplica numdrul total de stratuii ale sistemului de acoperire

prin vopsire.

Suprafetele tuturor elementelor metalice se vor sabla la gradul 2 conform STAS 10166/1-77.
Pregitirea suprafetei realizdndu-se in conformitate cu SR EN ISO 8501-1:2002, SR EN ISO 8504:2002 ,
SR EN ISO 8504-2:2002 si SR EN ISO 8504-3:2002.

Pentru aplicarea sistemelor de acoperire prin vopsire trebuie sa se creeze urmatoarele conditii de
mediu ambiant :

- lipsa de praf;
- concentratie cat mai redusa a gazelor agresive;

- temperatura aerului si a piesei de protejat intre 5 §i 40°C daci nu se specifici alte valori de citre
producitorul de materiale de proteciie;

- umiditatea relativ a aerului sub 70 %, conform STAS 10702/1-83, daci nu se specificé altfel de
citre producétorul de materiale,

Primul strat al sistemului de acoperire prin vopsire se va aplica dupa cel mult 3 ore de la pregitirea
suprafetelor elementelor din otel.

Straturile succesive ale sistemului de acoperire prin vopsire se vor aplica numai pe suprafefe curate,
lipsite de apd, praf sau de impuritafi.

Ficcare strat al acoperirii trebuie sii fie continuy, lipsit de incretituri, basici sau exfolieri, fisuri,
neregularitaii.

Culoarea fiecirui strat trebuie si fie uniformd pe toatd suprafaa elementului gi nuanfa culorii
trebuie si difere de la strat 1a strat pentru a permite verificarea numérului de straturi aplicat.

Numarul de straturi al sistemulni de acoperire, aplicat pe suprafaja pieselor din ofel trebuie s
realizeze prosimea totald minima previzuti in proiect, inclusiv la colturi §i muchii.

Cifra minima de aderentd admisa la sistemele de protectie prin vopsire este 2 pentru clasele de
agresivitate 1 m i 2 m si | pentru clasele de agresivitate 3 m §i 4 m. Aderenta se va determina conform SR

EN ISO 2409; 2007 — Vopsele si lacuri. Incercarea la caroiaj.

8.1. Controlul calitdtii lucrarilor

Obligatiile si raspunderile unitatilor beneficiare de investitii, de proiectare si de constructii-montaj,
‘in asigurarca calitatii construetiilor, sunt reglementate prin Legea nr.10/1995. In activitatea de control
tehnic al calitatii se va respecta sistemul de evidenta stabilit prin reglementarile in vigoare.

9. PROTECTIA MUNCII SI PSI

9.1. Protectia muncii
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La intocmirea prezentului proiect au fost respectate prevederile legale de securitate a muncii dintre
care principalele sunt incluse in urmatoarele acte normative :

- Legea nr. 319/2006 a securitatii si sanatatii in munca ;

- Hotérdrea nr. 1146/2006 — privind cerinfele minime de securitate si siniitate pentru
utilizarea In muncd de cétre lucratiri a echipelor de munci;

- Hotdrdrea nr. 1048/2006 — privind cerinfele minime de securitate si sindtate pentru
utilizarea de cétre lucrétori a echipelor individuale de protectie la locul de munci;

- Hotérdrea nr. 1091/2006 — privind cerinfele minime de securitate si sdndtate pentru locul de
munci;

- Norme generale de protectia muncii , emise prin Ordinul Ministerului Muncii si Protectiei
Sociale (MMPS) nr, 578/1996 si Ordinul Ministerului Sanatatii nr. 5840/1996 , in mod
expres cap. 2 subcap. 2.4, cap. 3 subcap. 3.1 - 3.9,
cap. 4 subcap. 4.8 , cap. 5 subcap. 5.1, 5.3 5154 ;

- Norme specifice de securitate a muncii pentru constructii si confectii me-
talice , emise prin Ordinul MMPS nr.56/1997 (cod 42) ;

- Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrari de zidarie , montaj
prefabricate si finisaj construetii ,emise prin Ordinul MMPS in 1996 (cod 27);

- Norme specifice de securitate a muncii pentru prepararea , transportul , tur-
narea betoanelor si executarea lucrarilor de beton armat si precomprimat , emise prin
Ordinul MMPS nr. 136/1995 (cod7) ;

- Norme specifice de protectia muncii pentru manipularea , transportul prin
purtare cu mijloace mecanizate si depozitarea materialelor , emise prin Ordinul MMPS nr.
719/1997 (cod 57) ;

- Norme specifice de securitate a muncii peniru lucrul la inaltime , emise prin
Ordinul MMPS nr. 235/1995 (cod 12) ;

- Norme specifice de securitate a muncii pentru fabricarea liantilor si azboci-
mentului , emise prin Ordinul MMPS nr. 161/31.03.1997 (cod 52), cap. I1I,
subcap. 1.

In conformitate cu Normele Generale de Protectia Muncii , furnizorul lucrarilor este obligat:

- sa analizeze documentatia tehnica de executie din punctul de vedere al securitatii muncii si
daca este cazul , sa faca obiectiuni , solicitand proiectantului modificarile necesare conform
reglementarilor legale.

- sa aplice prevederile legislative de protectic a muncii, precum si prescriptiile din
documentatiile tehnice privind executarea lucrarilor de baza, de serviciu si auxiliare
necesare realizarii constructiilor ;

- sa execute toate lucrarile prevazute in documentatia tehnica in scopul realizarii unei
exploatari ulterioare a constructiilor in conditii de securitate a muncii si sa sesizeze clientul
si proiectantul cind constata ca masurile propuse sunt insuficente sau necorespunzatoare, sa
faca prpuneri de solutionare si sa solicite acestora aprobarile necesare ;

- sa ceara clientului ca proiectantul sa acorde asistenta tehnica in vederea rezolvarii
problemelor de securitate a muncii in cazurile deosebite aparute in executarea lucrarilor de
constructii ;

- sa remedieze toate deficientele constatate cu ocazia efectuarii probelor, precum si cele
constatate la receptia lucrarilor de constructii.

In mod deosebit se atrage atentia asupra obligativitatii respectarii cu strictete a Ordonantei
Guvernului publicata in Monitorul Oficial nr. 18/01.1994 privind asigurarea durabilitatii, calitatii riguroase,
sigurantei in functioanare si functionabilitatii constructiilor.

Clientului ii revin, conform Normelor generale de protectic a muncii, urmatoarele obligatii legale
privind executarea constructiilor :
- sa analizeze proiectul din punctul de vedere al masurilor de protectie a muncii si in cazul
cand constata deficiente , lipsuri sau neconcordante fata de prevederile legislatiei in
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vigoare , sa ceara proiectantului remedierea deficientelor constatate , completarea
documentatiei tehnice sau punerea in concordanta a prevederilor din proiect cu cele
legislative;

sa colaboreze cu proiectantul si furnizorul , dupa caz , in scopul rezolvarii tuturor
problemelor de securitate a muncii.

pentru lucrarile care se executa in paralel cu desfasurarea procesului de productie, sa incheie
cu furnizorul un protocol in care se va delimita suprafata pe care se executa lucrarea, pentru
care raspunde privind asigurarea masurilor de protectia a muncii revine furnizorului; in
protocol se va specifica si conditiile care trebuie respectate de catre furnizor, astfel incit
desfasurarea procesului de productie in conditii de securitate sa nu fie afectat de lucrarile de
constructii executate concomitent cu aceasta.

sa controleze cu ocazia receptiei lucrarilor, realizarea de catre furnizor a tuturor masurilor de
protectie a muncii prevazute in documentatia tehnica, refuzind receptia lucrarilor daca nu
corespund din punct de vedere al securitatii muncii.

sa emita instructiuni proprii de securitate a muncii pe activitatile sau grupele de activitati
necesare exploatarii constructiilor.

La exploatarea constructiilor, clientul este obligat sa respecte prevederile legale privind securitatea
muncii, dintre care principalele sunt cuprinse in urmatoarele acte:

Legea 90/1996 a protectiei muncii;

Norme generale de protectie a muncii, emise prin Ordinul Ministerului Muncii si Protectiei
Sociale (MMPS) nr.578/1996 si Ordinul Ministerului Sanatatii nr. 5840/1996;

Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrul la inaltime, emise prin Ordinul MMPS

nr. 235/1995 (cod 12).

9.2. Protectia impotriva incendiilor - PSI

La intocmirea prezentului proiect au fost respectate prevederile legale din :

Ordonanta nr, 60 din 1997,
N.G.P. 11/1977 cap. I, 111, IV, V si VI;
Norme tehnice P 118/83.

In timpul executiei se vor respecta :

Prevederile in legatura cu executia conform actelor normative mentionate la punctul 1 de
mai sus.

Normele P.S.I. proprii ale constructorilor si montorilor inclusiv cele elaborate de forurile
tutelare ale acestora.

Dispozitiile organelor de control.

Ordonanta nr. 60 din 1997.

Beneficiarului ii revin urmatoarele obligatii :

Trimiterea in termen legal a eventualelor obiectii, la prezentul proiect.

Respectarea obligatiilor ce ii revin din actele normative mentionate la punctul 1, de mai sus,
inclusiv procurarea si intretinerea P.S.I. , in conformitate cu Normativul Departamental si
recomandarile proiectantilor privind obiectul din prezenta documentatie

Respectarea N.R.P.M. ed. 1975, cap. X1V .

Ordonanta nr. 60 din 1997.
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CAIET DE SARCINI

COFRAJE

1. Prevederi generale

Cofrajele sunt structuri provizorii alcétuite, de obicei, din elemente refolosibile, care
montate In lucrare, dau betonului forma proiectats. In termenul de cofiaj se includ atat
cofrajele propriu-zise cit si dispozitivele pentru alungirea lor, buloanele, tevile distantieri,
care contribuie la realizarea asigurarea formei dorite, Ele trebuie si fie asifel alcéituite Incét si
indeplineascd urmatoarele conditii:

- sd asigure obfinerea formei, dimensiunile i gradul de finisare, previzute in proiect,
pentru elementele ce urmeazi a fi executate, respectindu-se Tnscrierea in abaterile admisibile
previdzute in normativul NE 012/1-2007, NE 012/2-2010;

- abaterile faj#i de dimensiunile cerute ale elementelor de cofraje, gata confectionate:

o lungime + 20 mm
o latime + Smm
o Inéltime + Smm

- s fie etange, astfel Incét si nu permité pierderea laptelui de ciment;
- 5i fie stabile i rezistente, sub actiunea incircarilor care apar in procesul de executie;
- si asigure ordinea de montare si demontare stabilitd £irf a se degrada elementele de
beton cofrate, componentele cofrajelor si susfinerilor;
- s& permitd, la decofrare, o preluare treptatd a inciircarii de citre elementele care se
decofreazi;
- 4 permitd inchiderea rosturilor astfel incét sd se evite formarea de pene sau praguri;
- s# permitd inchiderea cu usuringd - indiferent de natura materialului din care este
alcatuit cofrajul - a golurilor pentru controlul din interiorul cofrajelor si pentru scurgerea
apelor nzate, Inainte de inceperea turnérii betonutui;
- sd aibd fetele, ce vin Tn contact cu betonul, curate, fird crip#ituri sau alte defecte.
Proiectul coftajelor va cuprinde si tehnologia de montare i decofiare.
Din punctele de vedere al modului de alcituire, se deosebesc:
- cofraje fixe, confectionate si montate la locul de turnare a betonului si folosite, de
obicei, la o singuri turnare;
- cofrajele demontabile stationare, realizate din elemente sau subansambluri de cofraj
refolosibile la un anumit numdr de turnéri;
- cofraje demontabile, care se deplaseazi si iau pozitii succesive pe misura turndrii
betonului: cofraje glisante sau pésitoare.
Din punct de vedere al naturii materialului din care sunt confectionate se deosebesc:
- cofraje din lemn sau ciptusite cu lemn;
- cofraje tego;
- cofraje furniruite de tip DOKA PASCHAL, imbibate sau tratate cu rigini;
- coftaje metalice.
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A
2. In afara prevederilor generale de mai sus cofrajele vor trebui si mai
indeplineasci si urmitoarele conditii specifice:

- s fie previzute, dupd caz, cu urechi de manipulare;

- cofrajele metalice si nu prezinte defecte de laminare, pete de rugind pe fetele ce vin in
contact cu betonul;

- si fie previizute cu dispozitive speciale pentru prinderea vibratoarelor de coftaj, cand
aceasta este Tnscrisd In proiect.

3. Pregitirea si receptia lucririlor de cofrare

Inainte de fiecare refolosire, cofrajele vor fi revizuite si reparate. Refolosirea cit si
numirul de refolosiri, se vor stabili numai cu acordul beneficiarului.
In scopul refolosirii, coftajele vor fi supuse urmitoarelor operatiuni:

- curdfirea cu grijd, repararea si spilarea, inainte si dupé refolosire; cind spilarea se
face in amplasament apa va fi drenatii n afard (nu este permisd curdfirea cofrajelor
numai cu jet de aer);

- tratarea suprafefelor ce vin in contact cu betonul, cu o substantd ce trebuie sé usureze
decofrarea, in scopul desprinderii usoare a cofrajului; In cazul in care se folosesc
substante lubrifiante, uleioase, nu este permis ca acestea si vind in contact cu
armiturile.

In vederea asigurdirii unei execuii corecte a cofrajelor se vor efectua verificdri
etapizate astfel:

- preliminar, controldndu-se lucririle pregititoare si elementele sau subansamblurile de
cofraje si sustineri;

- in timpul executiei, verificindu-se pozifionarea in raport cu trasarea si modul de fixare
a elementelor;

- final, receptia cofrajelor si consemnarea constatérilor in “Registrul de procese verbale,
pentru verificarea calitd{ii lucrérilor ce devin ascunse”.

4. Montarea cofrajelor va cuprinde urmitoarele operatii:

- trasarea pozitiei cofrajelor;

- asamblarea si susfinerea provizorie a panourilor;

- verificarea si corectarea pozifiei panourilor;

- incheierea, legarea si sprijinirea definitivd a cofrajelor.

fn cazul in care elementele de sustinere a cofrajelor reazemi pe teren se va asigura
repartizarea solicitarilor, {indnd seama de gradul de compactare si posibilitétile de inmuiere,
astfel incét si se evite producerea tasérilor.

5. Verificarea cofrajelor:
- preliminar, se vor controla lucririle pregatitoare §i elementele sau subansamblurile

de cofraj $i sustineri
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- in cursul execufiei, verificAndu-se pozitionarea in raport cu tasarea si modul de
fixare a elementelor

- final, receptia cofrajelor i consemnarea constatirilor tntr-un registru de procese
verbale pentru verificarea calitatii lucririlor ce devin ascunse (proces verbal de
receptie calitativi)

In cazul cofrajelor care se inchid dup# montarea armiturilor se va redacta un proces

verbal comun pentru cofraje si armituri.
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CAIET DE SARCINI

ARMATURI

Prezentul Caiet de sarcini trateazd condifiile tehnice necesare pentru proiectarea,
procurarea, fasonarea §i montarea arméturilor utilizate la betonul armat pentru poduri.

1. Oteluri pentru armituri
Otelul beton trebuie sd indeplincascd conditiile previizute in STAS 438/1-89, STAS
438/3-1998 si STAS 6482/1.2.3.4-80.
Tipurile utilizate curent in elementele de beton precomprimat si domeniile de aplicare

sunt indicate n tabelul de mai jos.

TIPUL DE OTEL SIMBOL Domeniu de utilizare
I 2 3
Otel beton rotund neted OB 37 Arméturi de rezisten}d sau
(STAS 438/1-89) arméturi constructive
PC 52 Armaturi de rezistentd cu betoane
de clasa cel pufin C12/15
Otel beton cu profil periodic PC 60 Armituri de rezistent la elemente

(STAS 438/1-89)

cu betoane de clasa cel putin
C16/20

Proprietitile arméturilor pentru beton armat:

Forma arméturii

Bare si sdrme

Plase sudat‘e.

Clasa A

B

A BiC

Limita de curgere
caracteristics fy. sau
fo n(MPa)

400 1a 600

Valoatea minima >1,05

k=(F/£,)x

>1,08

=1,15
>1,35

>1.15
>1,35

>1,05 >1,08

Deformatia
caracteristic [a forfa
maxima g, (%)

22,5

>5,0

=75

>2,5 >5,0 >7,5

unde:

fyk sau fp ok este limita de curgere
f este rezistenta de rupere la intindere
euk sau fi/fy este ductilitatea
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Caracleristicile armaturilor flexibile:

Marca otel| Diametrul Limita de Rezistenta de Denﬁmire Prove}lien{a
nominal curgere fy rupere comerciala
(mm) (N/mm?) fi (N/mm2)
$255 6..12 255 360 0B 37
$235 14...40 235
$355 6..14 355 510 PCS2 | Re
$345 16..28 345
$335 | 32..40 335
420 6..12 0o 590 PC 60
$405 14..28 405
$395 32..40 395
$500 6..28 500 550(525) Bst 5008 | Ro.,D.,H.
S490 | 10..40 490 590 | B60,50 H.
“ Ro. - Romanié , D — Germania , H. - Ungaria

Pentru ofelurile din import este obligatorie existenta certificatului de calitate emis de
unitatea care a importat otelul sau de cea care asigurd desfacerea acestuia.

fn certificatul de calitate se va mentiona tipul corespunzitor de otel din STAS 438/1-
89, STAS 438/2-91, STAS 438/3-98 si STAS 6482-80, echivalarea fiind facutd prin luarea in
considerare a tuturor parametrilor de calitate.

In cazul in care existd dubiu asupra modului in care s-a efectuat echivalarea,
Antreprenorul va putea utiliza otelul respectiv numai pe baza rezultatelor incercérilor de
laborator i cu acordul seris al unui institut de specialitate §i dupd aprobarea Beneficiarului.

2. Controlul calititii
Livrarea ofelului beton se va face conform prevederilor in vigoare, prezentate la Cap

17 din Codul de practicd NE 012-1-07 $i anexa 7.1 din Codul de practicd NE 013-02. si
nsotitd de certificatul de calitate.

Receptionarea ofelului se va face In conformitate cu regulile i metodele de verificare
a calitdtii previzute in STAS 1799-88 “Constructii de beton, beton armat si beton
precomprimat. Tipul §i frecventa verificdrilor calitatii materialelor si betoanelor destinate
executirii lucrdrilor de constructii”. Ofelul pentru beton precomprimat sub forma de sdrma
SBP se va aproviziona in colaci cu diametrul minim de 2,00 m. Fiecare colac de sirma SBP
va avea eticheta metalic, care si contind printre altele numirul colacului, al lotului, calitatea
si poansonul CTC al fabricatiei, fiind fnsofit de certificatul de calitate al furnizorului.

Pagini 2 din 7




3. ARMATURI

3. Transportul si depozitarea

Transportul ofelurilor se va efectua in vagoane Inchise sau autocamioane previzute cu
prelate; aceste vehicule vor fi in prealabil curdfate de resturi care pot produce fenomene de
coroziune sau murddrire a otelului.

Pentru colacii sau tamburele previzute cu ambalaje de protectie se va da o atentie
deosebitd la transport, manipulare si depozitare, ambalajul si nu fie deteriorat; daci s-a
produs deteriorarea ambalajului, se vor respecta in continuare prevederile pentru armétura
neprotejaté.

La transportul, manipularea si depozitarea otelurilor se vor lua misurile necesare
pentru a se preveni:

- Zgérierea, lovirea sau indoirea;

- murddrirea suprafefelor cu pamant, materii grase, praf etc.;

- contactul cu materialul incandescent provenind de la operatia de suduri - tdiere sau
incdlzirea de la flacara aparatelor de suduri.

Depozitarea se va face pe loturi si diametre in spafii amenajate si dotate corespunzitor
astfel incét sa se evite contactul cu materialele corozive.

In mod deosebit, se va asigura depozitarea colacilor de sirma pentru beton
precomprimat, {indnd seama de agresivitatea mediului conform prevederilor din normativ.

De asemenea, depozitarea se va face astfel Incat sa asigure posibilitatea de identificare
usoard a fiecdrui sortiment si diametru.

Barele de otel superior vor fi livrate in formd rectilinie si vor fi depozitate cat mai

drept.

4. Confectionarea armiiturilor

Fasonarea barelor, confectionarea i montarea armiturilor se va face in conformitate
strictd cu prevederile proiectului.

Inainte de a trece la fasonarea armiturilor, antreprenorul va analiza prevederile
proiectului {infnd seama de posibilitdtile practice de montare si fixare a barelor precum si
aspectele tehnologice de betonare si compactare. Daci se considera necesar, se va solicita
reexaminarea de citre Beneficiar a dispozitiilor de armare previzute in proiect.

Arméturile care se fasoneazi trebuie si fie curdfate si drepte; in acest scop se vor
indeparta:

- eventualele impuritati de pe suprafata barelor;

- rugina prin frecare cu perii de sdrmé in special in zonele in care barele urmeazi a fi
innddite prin suduri.

Dupd indepértarea ruginei, reducerea dimensiunilor sectiunii barei trebuie si nu
depdgeascd abaterile limité la diametru, previzute in normativ.,

Otelul beton livrat In colac sau bare indoite trebuie sa fie indreptat inainte de a se
proceda la taiere si fasonare, fird a se deteriora insa profilul. La intinderea cu troliul alungirea
maxima nu va depasi 1 mm/m.

Barele tdiate §i fasonate vor fi depozitate in pachete etichetate, in asa fel incat si se
evite confundarea lor si sd asigure pastrarea formei si curifenia lor pand in momentul

montarii.
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In cazul in care conditiile tehnice locale pot favoriza corodarea otelului, se recomanda
montarea si betonarea armaturilor in maximum 15 zile de la fasonare.

Se interzice fasonarea armaturilor la temperaturi sub - 10° C.

Barele cu profil periodic cu diametrul mai mare de 25 mm se vor fasona la cald.

La calculul armaturilor, fasonarea si montarea armiturilor se va tine seama de
prevederile constructive privind alcituirea elementelor din beton armat in cap. 6.7 din STAS
10111/2-87 si normativul NE 012/1-2010.

5. Reguli constructive
Distanfele minime fintre armituri precum i diametrele minime admise pentru

armaturile din beton armat monolit sau preturnat in functie de diferitele tipuri de elemente se
vor considera conform STAS 10111/2-87.

6. Innddirea armiturilor

Alegerea sistemului de fnnidire se face conform prevederilor proicctului si
prevederilor STAS 10111/2-87. De reguld innddirea armaturilor se realizeazd prin
suprapunere fard sudurd sau prin sudurd funcfie de diametrul/tipul barelor felul solicitarii,
zonele elementului (de ex. Zone plastice potenfiale ale elementelor participante la structuri
antiseismice).

Procedeele de innédire pot fi realizate prin:

- suprapunere;

- sudurd;

- mangoane metalo — termice;

- mangoane prin presare;

Innidirea arméturilor prin suprapunere trebuie sd se facd in conformitate cu
prevederile STAS 10111/2-87.

fnnidirea armaturilor prin sudurd se face prin procedee de sudare obisnuitd (sudare
electrica prin puncte, sudare electricd cap la cap prin topire intermediard, sudare manuald cu
arc electric prin suprapunere cu eclise, sudare manuald cap la cap cu arc electric — sudare in
cochilie, sudare in semimangon de cupru — sudare in mediu de bioxid de carbon) conform
reglementirilor tehnice specifice referitoare la sudarea arméturilor din ofel-beton (C 28/83 si
C 150/99), in care sunt indicate si lungimile minime necesare ale cordonului de sudura si
conditiile de execuie.

Nu se permite folosirea sudurii la innadirile arméturilor din ofeluri ale caror calitdti au
fost imbunitiite pe cale mecanici (sdrma trasa). Aceastd interdicfie nu se referd si la sudurile
prin puncte de la nodurile plaselor sudate executate industrial.

La stabilirea distantelor intre barele arméturii longitudinale trebuie si se {ind seama de
spatiile suplimentare ocupate de eclise, cochilii, etc., functie de sistemul de innddire utilizat.

Utilizarea sistemelor de innidire prin dispozitive mecanice (mangoane metalo-termice
prin presare sau alte procedee) este admisd numai pe baza reglementarilor tehnice specifice
sau agrementelor tehnice.

La innidire prin bucle, raza de curburd interioard a buclelor trebuie sd respecte

prevederile STAS 10111/2-87.
Armaturile vor fi revizute la capete cu carlige:
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cu indoire la 180° pentru barele OB37
Pentru etrieri i agrafe ancorarea se realizeazi prin cérlige indoite la 135° sau 180°

pentru OB37. Detalii referitoare la aceste tipuri sunt date in STAS 10107/0-90.

Tabelul 1- Diametre minime ale dornului pentru indoirea barelor

Ciocuri, bucle Armituri inclinate

. . Valoarea acoperii minime cu beton mésurat3
Diametrul barei

Tipul otelului perpendicular pe planul de indoire
>100mmgi > | >50mmsi > ” < 50min si
< >

® <20mm | @ =20mm 70 30 <30
Bare netede S220 2,50 50 10 10D 150
Bare cu inaltd 4P 70 100 150 200
aderenfd  S400,
S500

Montarea arméturii poate sii inceapd numai dupi:
receplionarea calitativa a cofrajelor
acceptarea de citre proiectant a procedurii de betonare in cazul Tn care volumul

elementelor depéseste 100 me
La montarea armiturilor se vor adopta misuri pentru asigurarea bunei desfisurdri a

turnérii §i compactérii betonului prin:

crearea la intervale de max. 3 m a unor spafii [ibere Intre armiturile de la partea
superioard care si permitd pitrunderea liberd a betonului sau a furtunelor prin care se
descarcd betonul '

crearea spafiilor necesare pitrunderii vibratoarelor (min 2.5 x ® vibrator) la interval
de max. 5 ori grosimea elementului uzual, diametrele vibratoarelor fiind de 35 sau
58mm

Tn acest scop dup caz:

se va monta sau incheia partial armatura superioard, urmand a se completi fnainte de
ultima etapi de betonare

se va solicita, dacli este cazul, recxaminarea dispozitiilor de armare previzute in
proiect

Se vor prevedea:

cel pufin patru distantieri la fiecare mp de placa sau perete

cel pufin un distantier la fiecare metru liniar de grindd sau stalp, pentru ® 12mm, si
cel putin 2 distantieri la fiecare mp pentru @ < 10mm

cel pufin un distantier intre rAndurile de arméturi la fiecare doi metri liniari de grinda
in zona de arméturd pe doud sau mai multe rAnduri

Distanfierii pot fi confectionafi din mortar de ciment in formi de prisme previzute a fi

legate de arméturi sau confectionati din masi plastica.
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Este interzisi folosirea ca distanticri a cupoanelor din ofel-beton cu exceptia cazului in
care sunt agezafi Intre rinduri de arméturi.

Pentru mentinerea in pozitic a armiturilor de la partea superioard a plécilor se vor
folosi “capre” din otel-beton sprijinite pe armitura inferioard sau pe distangieri i dispuse
intre ele la distanfe de max. I m (1 buc/mp) in cAmp, respectiv de 50 cm (4 buc/mp) in zonele

de consold.
Se recomanda cind se dispune de mijloace de ridicare si montaj armdtura s se

monteze sub form# de carcase preasamblate.

La tncrucisari, barele de armare trebuie s3 fie legate intre ele prin legituri de sdrma
neagrd sau prin sudurd electricd prin puncte. Cand legarea se face cu sirmd se vor utiliza
doud fire de sdrmd de 1...1,5mm diametru.

La grinzi si stilpi vor fi legale toate Incrucisdrile barelor armaturii in colfurile
etrierilor sau cu carligele agrafelor.

Barele inclinate vor fi legate obligatoriu de primii etrieri cu care se Incrucigeazd.
Etrierii si agrafele montate inclinat fag de arméturile longitudinale se vor lega de toate barele
cu care se incruciseazd. Fretele vor i legate de regula de toate barele longitudinale cu care se

incruciseaza.

Tabelut 2— Abateri limi_ta“t la armituri

Abateri (mm)
- t Distanta | Grosime Lungimi Partiale ‘Sau totale| Lungimea N
ement | fatd de proiect petrecere la Pozifia
Intre axcle) strat snnadire prin | tnnaditurii | O0
barelor | acoperire | <Im | L.10m >10m p
sudare
Fundatii =10 + 10
Pereti +5 +3
' La
alpi + +
Stjdlp% 3 3 imbindri,
gtz tnnadiri
Plici L5 s +5 + 20 + 30 +3d 50 sudate
fntre + 10 - conf.
etrieri i 28-83
la  pasul
fretelor

Pentru fiecare lot aprovizionat se va fine cont de urmitoarele prevederi:

. examinarea continutului documentelor de certificare a calitafii §i compararea datelor
inscrise 1n certificat cu cerinfele reglementate pentru produs

- examinarea aspectului

- verificarea prin indoire la rece

- verificarea caracteristicilor mecanice (rezistenta la rupere, limita de curgere, alungirea
la rupere)
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In cazul in care nu se dispune de sortimentele §i diametrele previizute in proiect, se
poate Tnlocui numai cu avizul proiectantului.

7. Stratul de acoperire cu beton

Pentru asigurarea durabilititii elementelor / structurilor si protectia armaturilor contra
coroziunii $i o conlucrare corespunzitoare cu betonul este necesar ca la elementele din beton
armat si se realizeze un strat de acoperire cu beton minim. Grosimea minimi a stratului se
determind functie de tipul elementului, categoria elementului, conditiile de expunere
diametrul armaturilor, clasa betonului, gradul de rezistentd la foc, etc. Grosimea stratului de
acoperire cu beton va fi stabilitd prin proiect.

Grosimea stratului e acoperire cu beton In medii considerate fird agresivitate chimici
se va stabili conform prevederilor STAS 10111/2-87 Grosimea stratului de acoperire cu
beton In mediile cu agresivitate chimica este precizatd in reglementiri tehnice speciale. In
Anexa IL3 a Codului de practicd NE 012/1-2007 se prezintd grosimea stratului de acopetire
cu beton a arméturilor pentru elemente/structuri situate in zona Litoralului,

Pentru asigurarea la executie a stratului de acoperire proiectat trebuic realizati o
dispunere corespunzitoare a distantierilor din materiale plastice. Este interzisa utilizarea
distantierilor din cupoane metalice sau din lemn.

8. Particularititi privind armarea cu plase sudat

Plasele sudate din sArma trasé netedd STNB sau profilatd STPB, OB37 se utilizeazi
ori de céte ori este posibil la armarca clementelor de suprafati in conditiile prevederilor
STAS 10107/0-90.

Executarea si utilizarea plaselor sudate se va face in conformitate cu reglementirile

tehnice 1n vigoare.
Plasele sudate se vor depozita in locuri acoperite fiird contact direct cu pimantul sau

cu substante care ar putea afecta armitura sau betonul, pe loturi de aceleasi tipuri si notate

corespunzétor.
Incarcarea, desclircarea gi transportul plaselor sudate se vor face cu atentie, evitdndu-

se izbirile si deformarea lor sau desfacerea sudurii.

Incercirile sau determiniirile specifice plaselor sudate, inclusiv verificarea calitatii
suddrii nodurilor se vor efectua conform SR 438/3-98.

fn cazurile in care plasele sunt acoperite cu rugind se va proceda la inliturarea
acesteia prin periere,

Dupd iIndepértarea ruginii, reducerea dimensiunilor sectiunii barei nu trebuie si
depdgeascd abaterile previzute in standardele de produs.
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CAIET DE SARCINI

BETOANE

1. Prevederile generale

Prezentul Caiet de sarcini traseazi conditiile tehnice generale necesare la proiectarea
si executia clementelor sau structurilor din beton simplu, beton armat §i beton precomprimat
pentru poduri.

De asemenea se vor avea in vedere si reglementdrile cuprinse in normativul NE
012/1-2007, NE 012/2-2010 si prevederile din STAS 10111/2-87 si STAS 1799-88.

Calitatea betonului este definitd prin clasi. Clasele de betoane sunt stabilite pe baza
rezistentei specifice a betonului, care este rezistenta la compresiune determinatid conform
STAS 1277-88 pe cuburi cu latura de 10 cm sub a cérei valoare se pot intélni cel mult 5 %
din numarul probelor,

in cazul prezentei lucriri, clasele de betoane vor fi cele impuse prin desenele de la
detaliile de executie pentru fiecare element.

2. Cimenturi

Sortimentele uzuale de cimenturi, caracterizarea acestora precum si domeniul gi
conditiile de utilizare sunt precizate in normatival NE 012/1-2007 si NE 013-02.

Livrare si transport:

Cimentul se livreazi in vrac sau ambalat in saci de hértie, insotit de un certificat de
calitate.

Cimentul livrat in vrac se transportd in vagoane tip cisternd, autocisternd, containere
sau vagoane inchise, destinate exclusiv acestui produs.

Transportul cimentului ambalat in saci se face in vagoane inchise sau camioane
acoperite.

Depozitarea:

Depozitarea cimentului se va face numai dupd constatarea existenfei certificatul de
calitate sau a garantiei si verificarea capacitifii libere de depozitare in silozuri destinate
tipului respectiv de ciment sau in incaperile special amenajate.

Depozitarea cimentului in vrac se va face in celule tip siloz, in care nu au fost
depozitate anterior alte materiale.

Pe intreaga perioadd de exploatare a silozurilor se va tine evidenta loturilor de ciment
depozitate in fiecare siloz, prin Inregistrarea zilnic a primirilor si livrdrilor.

Depozitarea cimentului ambalat in saci se va face in Incéiperi Inchise.

Sacii vor fi agezati in stive, ldsdndu-se o distanta liberd de 50 cm de la peretii exteriori
si pdstrdnd Imprejurul lor un spatiu suficient pentru circulatie. Stivele vor avea cel mult 10
rnduri de saci suprapusi. In fiecare stivd se va afisa data sosirii cimentului, sortimentul s
data fabricafiei.

Cimentul se va utiliza in ordinea datelor de fabricatie.

Durata de depozitare nu va depési 60 de zile de la data expedierii de cétre producétor
pentru cimenturile cu adaosuri si respectiv 30 de zile in cazul cimenturilor fird adaosuri.
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Cimentul rdmas in depozit un timp mai indelungat nu se va Intrebuinta la elemente de
beton si de beton armat decét dupd verificarea stirii de conservare gi in conformitate cu
prevederile din normativul NE 012/2-2010.

Verificarea calitiitii cimentului se va face:
Metodele de incercare sunt conforme cu NE 012/1-2007, SREN 196/1-95, SREN

196/2-95, SREN 196/3-97, SREN 196/6-94, SREN 196/7-95, SREN 413/2-96, SR 227/2-94
si SR 227/5-96.

3. Agregate

Pentru prepararea betoanelor avand densitatea aparentd cuprinsd intre 2001 si 2500
daN/mc se folosesc agregate grele, provenite din sfdrdmarea naturald sau/si din concasarea
rocilor.

Conditiile tehnice pe care le vor Indeplini agregatele sunt precizate in STAS 1667-76
anexa [V.3

Peniru prepararea betoanelor se vor utiliza sorturile: (1), avand 0-3 mm, (2) cu 3...7
mm, (3) cu 8...25 mm si (4) cu 16...31 mm.

In cazul utiliziirii agregatelor concasate, sortul (4) se poate inlocui cu 16...25 mm.,

Depozitarea:

Agregatele trebuie depozitate pe platforme betonate, avand pante si rigole de evacuare
a apelor, Pentru depozitarea separatd a diferitelor sorturi se vor crea compartimente avénd
indl{ime corespunzitoare Incét si se evite amestecarea sorturilor,

Nu se admite depozitarea direct pe pamént sau pe platforme balastate. Pentru
deporzitele de consum se pot folosi silozuri.

Depozitele vor avea amenajate drumuri de acces care s evite antrenarea de noroi gi
impurificarea agregatelor. In cazul aprovizionirii cu mijloace de cale feratd se a sigura un
spatiu (compattiment) pentru depozitarea loturilor refuzate.

Metodele de Incercare corespund STAS 4606-80 (anexa 1V.4).

4. Apa
Apa utilizata la confectionarea betoanelor poate proveni din reteaua publicd sau altd
sursd, dar in acest caz va indeplini conditiile tehnice previzute in STAS 790-84 — SR EN

1008-2003.

5. Aditivi

La prepararea betoanelor se pot utiliza aditivi in scopul:

- imbuntatirii ll‘ICI'abiﬁtéﬁi la elementele cu sectiuni subfiri sau turnate cu pompa,

- Imbundtatirii gradului de impermeabilitate pentru elementele expuse la intemperii
sau aflate in medii agresive;

- obtinerii unor betoane de rezistenta superioari;

- imbunététirii comportérii la inghef-dezghet repetat;

- reglérii procesului de intdrire, intdrziere sau accelerare in functie de cerintele

tehnologice;

Pagini 2 din 6




4. BETOANE

- cregterii rezistentei, durabilitafii i Imbunatitirii omogenitatii betonului.

Tipurile uzuale de aditivi si conditiile de utilizare sunt precizate in NE 012/1-2007.
Utilizarea altor tipuri de aditivi sau utilizarea simultand a doud tipuri se admite numai pe baza
unor caiete de sarcini speciale i a unor studii aprofundate in laboratoare de specialitate.

6. Prepararea si transportul betonului

Prepararea si livrarea betonului se face prin statii de betoane. Acestea sunt unititi
dotate cu una sau mai multe instalatii de preparat beton sau betoniere.

Statiile de betoane cu capacitate nominali de productie mai mare de 10 m*/ord sunt
conduse de un sef de statie si funcfioneazs pe baza unui certificat de atestare eliberat de o
comisie acceptatd de Beneficiar.

Statiile de betoane cu o capacitate nominald de productie de cel mult 10 m*/ora sunt
subordonate direct conducétorului lucrdirii pe care o deserveste i va functiona cu acordul
beneficiarului,

Pentru lucridrile de beton, beton armat si beton precomprimat tipurile de beton se
diferentiazi si se noteazd 1n funcfie de clasa betonului, lucrabilitate, tipul de ciment utilizat,
mirimea agregatelor, gradul de impermeabilitate, gradul de gelivitate si tipul de aditiv
adoptat.

in comanda de beton citre statie se vor inscrie tipul de beton, conform prevederilor
din normativul NE 012/1-2007, ritmul de livrare, precum si obiectul (partea de structurd)
unde se va folosi.

Pentru lucririle curente, compozifia betonului se stabileste de laboratorul
Antreprenorului.

Stabilirea compozitiei se va face:

- la infrarea iIn functiune a unei statii de betoane;

- la schimbarea tipului de ciment sau de agregate;

- la introducerea utilizarii de aditivi sau la schimbarea tipului acestora;

- la pregitirea executdirii unei lucréiri care necesitd un beton cu caracteristici deosebite
de cele curent preparate, sau de clasa egald sau mai mare de C 20/25.

Compozitiile de betoane se vor aproba de citre Beneficiar.

In cazul constructiilor speciale, precum si in cazul utilizirii unor tipuri de ciment,
agregate, aditivi sau adaosuri, altele decdt cele cuprinse in standardele menfionate in
normativul NE 012/1-2007, stabilirea compozitici se va face pe bazi de studii elaborate de
laboratorul de specialitate din institutii de cercetare.

in cursul preparirii betonului refeta se va corecta de catre laboratorul sectiei §i cu
acceptarea Beneficiarului, In functie de rezultatele incercérilor privind:

- umiditatea agregatelor;

- granulozitatea sorturilor;

- densitatea aparentd a betonului proaspit;

- lucrabilitatea betonului.
Pentru amestecarea betonului se pot folosi betoniere cu amestecare forfatd sau

betoniere cu cédere liberd. Ordinea de introducere a materialelor componente in betonieri va
respecta prevederile cartii tehnice a utilajului respectiv, dar incepénd cu sortul de agregate cu
granula cea mai mare.
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Durata de amestecare va fi de cel putin 45 secunde de la introducerea urmétorului
component.

Durata de amestecare se va majora dupd caz in cazul utilizdrii de aditivi sau adaosuri,
in perioade de timp friguros si pentru betoane cu lucrabilitate redusa.

La terminarea unui schimb sau la intreruperea prepardrii betonului pe o duratd mai
mare de 1 ord toba betonierei se va spila cu jet puternic de apa si apoi se va goli complet.

Transportul betoanelor cu tasare mai mare de 5 cm se va face cu autoagitatoare, iar a
betoanelor cu tasarea de max. 5 cm cu autobasculante cu bene amenajate corespunzitor.

Transportul local al betonului se poate efectua cu bene, pompe, benzi transportoare,
jgheaburi.

Mijloacele de transport trebuie si fie etanse pentru a nu permite pierderea laptelui de
ciment.

Pe timp de arsitd sau ploaie, In cazul transportului cu autobasculanta pe distantii mai
mare de 3 km, suprafafa liberd de beton se va proteja pentru a impiedica evaporarea apei si
modificarea caracteristicilor betonului.

Durate de transport nu va depisi duratele de 45 - 60 minute, conform normativului NE

012/1-2007, NE 012/2-2010.

7. Reguli generale de betonare

Executarea lucrdrilor de betonare poate incepe numai dupd ce s-a verificat
indeplinirea urmétoarelor conditii:

- compozitia betonului a fost acceptatd de Beneficiar, iar In cazul betoanelor de clasa
egald sau mai mare de C 20/25 se dispune de Tncerciri preliminare suficiente;

- sunt realizate mdsurile pregititoare, sunt aprovizionate si verificate materialele
necesare (agregate, ciment, piese inglobate etc.) si sunt in stare de funcfionare utilajele si
dotdrile necesare;

- au fost receptionate calitativ lucririle de sdp#turi, cofraje si armituri; daci de la
montarea si recepfionarea armiturit a trecut o perioadd indelungatd si se constatd prezenta
frecventd a ruginei neaderente, armitura se va demonta, iar dup curdtire si remontare se va
proceda la o noudi receptic calitativa;

- suprafetele de beton turnat anterior si Intérit nu prezintd zone necompactate si au
rugozitatea necesard asigurdrii unei bune legéturi intre cele doud betoane;

- nu se intrevede posibilitatea interventiei unor conditii climatice nefavorabile (ger,
ploi abundente, furtuni etc.);

- in cazul fundatiilor sunt previzute masuri de dirijare a apelor din precipitatii sau
infiltratii, astfel incdt acestea sé nu se acumuleze in zona In care se va betona,

Respectarea acestor condifii se va consemna intr-un act care va fi aprobat de
Beneficiar.

Betonul trebuie si fie pus In lucrare In maximum IS5 minute de la aducerea lui la locul
de turnare; se admite un interval de maximum 30 minute numai in cazurile in care durate
transportului este mai mici de 30 minute.

La turnarea betonului se vor respecta urmitoarele reguli generale:
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- cofiajele de lemn, betonul vechi sau ziddriile, care vor veni in contact cu betonul
proaspdt, vor fi udate cu apa cu 2...3 ore inainte si imediat inainte de turnare, iar apa rimasd
in deniveldri se va evacua;

- din mijlocul de transport betonul se va descdrca in bene, pompe, benzi transportoare,
jgheaburi sau direct in fucrare;

- dacd betonul adus la locul de punere in lucrare nu se incadreazi in limitele de
lucrabilitate admise sau prezintd segregéri va fi refuzat, fiind interzisa punerea lui in lucrare;
se admite Imbunétéfirea lucrabilitdfii numai prin folosirea unui aditiv superplastifiant dar cu
acordul Beneficiarului;

- betonul se va rdaspdndi uniform in lungul elementului, urmarindu-se realizarea de
straturi orizontale de maximum 50 cm inél{ime;

- s¢ vor lua mésuri pentru a se evita deformarea sau deplasarea arméturilor fati de
pozifia previzutd indeosebi pentru arméturile dispuse la partea superioard a plicilor in
consold; daci totusi se vor produce asemenea fenomene, ele se vor corecta in timpul turnirii;

- se va urmdri cu atentie Inglobarea completd in beton a armaturilor, respectdndu-se
grosimea stratului de acoperire prevazuta in proiect;

- nu este permisd ciocéinirea sau scuturarca armdturii in timpul betondrii si nici
agezarea pe armituri a vibratorului;

- in zonele de arméturi dese se va urmari cu atenfie umplerea completd a sectiunii;

- se va urmdri comportarea si menfinerea pozitiei inifiale a cofrajelor gi sustinerilor
acestora, ludndu-se mésuri imediate de remediere in cazul constatdrii unor deplasiri sau
cedari;

- circulatia muncitorilor si utilajului de transport in timpul betonérii se va face pe
podine, astfel Incat si nu modifice pozitia armaturii; este interzisd circulajia directi pe
armituri sau pe zonele cu beton proaspat;

- betonarea se va face continuu pani la rosturile de fucru previzute in proiect;

- in cazul cdnd s-a produs o intrerupere de betonarc mai mare de 2 ore, reluarea
turndrii este permisii numai dupd pregitirea suprafetei rostului si cu acordul Beneficiarului,

Compactarea:

Compactarea mecanicd a betonului se face prin vibrare.

Se admite compactarea manuald (cu mai, vergele, sipci sau prin ciocinire cofraj )
numai in cazuri accidentale de intrerupere a functiondrii vibratorului (defectiune sau
intrerupere de curent), caz n care betonarea trebuic sd continue pénd la pozitia
corespunzétoare unui rost.

Se pot utiliza urmitoarele procedee de vibrare:

- vibrarea intern folosind vibratoare de interior (previbratoare);

- vibrarea externi cu ajutorul vibratoarelor de cofraj;

- vibrarea de suprafati cu vibratoare placi sau rigle vibrante.

Alegerea tipului de vibrare se va face in funciie de tipul si dimensiunile elementului
(placa, grindd) si de posibilitatea de introducere pentru barele de armaturi,

La executie se vor respecta prevederile cap. 6 din normativul NE 012/2-2010
referitoare la compactarea betonului.
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in masura Tn care este posibil, se vor evita rosturile de lucru organizindu-se executia
astfel ca betonarea si se facd fird intrerupere pe intregul element. Cand rosturile de lucru nu
pot fi evitate, pozitia lor se va stabili prin protect.

Pentru a se asigura condijii favorabile de intdirire si a se reduce deformatiile din
contractie se va asigura menfinerea umidit#tii betonului protejind suprafetele prin:

- acoperire cu materiale de protectie;

- stropirea periodica cu apd;

- aplicarea de pelicule de protectie.

Protectia va fi indepdrtatd dupd minimum 7 zile numai dacd intre temperatura
suprafetei betonului si cea a mediului nu este o diferentd mai mare de 12° C.

Pe timp ploios suprafetele de beton proaspit se vor acoperi cu prelate sau folii de
polietilend, atat prin ciderea precipitatiilor existd pericolul antrenérii pastei de ciment.

Decofrarca se va face numai dupd ce betonul a cipital rezistenta necesard cu
respectarca termenelor minime recomandate in normativul NE 012/2-2010.

8. Tolerante de exccutic
Abaterile maxime la executarea lucrarilor de beton si beton armat se vor incadra in

prevederile cuprinse in normativul NE 012/1-2007, NE 012/2-2010.
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CAIET DE SARCINI
PAVAJ

1. GENERALITATI

1.1, Domeniul de aplicare
Prezentul caiet de sarcini are aplicabilitate la lucrarea:

PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI

1.2, Prevederi generale

La executarea lucrarilor de montare a pavajului se respectii prevederile din standardele si
normativele in vigoare, Tn mdsura in care completeazi gi nu confravin prezentului caiet de sarcini.
specialitate, efectuarea tuturor Incercérilor §i determindrilor rezultate din aplicarea prezentului caiet
de sarcini.

Antreprenorul este obligat s# efectueze, la cererea beneficiarutui, verificari suplimentare fata
de prevederile prezentului caiet de sarcini.

Antreprenorul este obligat si asigure adoptarea méasurilor tehnologice §i organizatorice care
sd conduci la respectarea strictd a prevederilor prezentului caiet de sarcini,

fn cazul in care se vor constata abateri de Ia prezentul caiet de sarcini, beneficiarul va
dispune Inireruperea execufiei lucr#rilor gi luarea miisurilor ce se impun.

1.3. Solutia tehnici adoptati

Structura rutierd noud aplicatd pe trotuar:
- 6 cm dale de piatrd cioplitd / pavaj;
- 3 cm nisip pilonat;
- 10 cm strat din agregate naturale stabilizate cu lianti hidraulici;
— 15 c¢m strat de fundatie din balast.

Structura rutierd aplicaté pe zona de refugiu pietoni:
- 6 cm dale de piatré fasonaté / pavaj;
- 3 cm nisip pilonat;
~ 10 cm strat din agregate naturale stabilizate cu lianti hidraulici;
~ umpluturd variabild balast.

Structura rutierd noud aplicata pe zona de siguranta:
- 10 cm strat de pavele din beton;
- 4 cm nisip pilonat;
- 20 cm strat din agregate naturale stabilizate cu lianti hidraulici;
- 30 cm strat de fundatie din balast.

2. MATERIALE FOLOSITE
2.1. Agregate naturale
Stratul de fundatie se va realiza din balast cu cu granula maxima de 63 mm.

Pavajele se vor executa pe un strat de 3-4 cm nisip pilonat.
Agregatele utilizate trebuie s& provind din roci stabile, nealterabile la aer, apa sau inghet, nu
trebuie sd contind corpuri strdine vizibile sau elemente alterabile. Se interzice folosirea agregatelor
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provenite din roci feldspatice sau sistoase, din roci alterate, moi, friabile, poroase si vacuolare mai
mare de 10%.

Granulozitatea trebuie sé fie continud si sd respecte SR EN 13242,

Agregatele se vor aproviziona din timp, in depozite intermediare, pentru a se asigura
omogenitatea si constanta calitdfii acestuia. Aprovizionarea la locul de punere in operd se va face
numai dupi efectuarea testelor de laborator complete, pentru a verifica daca agregatele din depozite
indeplinesc cerinfele prezentului caiet de sarcini i dupa aprobarea dirigintelui de santier.

Laboratorul antreprenorului va tine evidenta calitétii agregatelor astfel:

- Intr-un dosar vor fi cuprinse toate certificatele de calitate emise de furnizor

- 1Infr-un registru rezultatele tuturor determinérilor de laborator

Depozitarea agregatelor se va face in depozite deschise, dimensionate in functie de
cantitatea necesard i de esalonarea lucrérilor.

In cazul in care se vor utiliza agregate din mai multe surse, aprovizionarea si depozitarea
acestora se va face astfel incat sa se evite amestecarea materialelor aprovizionate din surse diferite.

Controlul calitéfii materialelor inainte de punerea lor in operd se face de cétre Antreprenor.

2.2. Pavele prefabricate
Pentru execufia pavajului pe trotuare se folosesc:
— elemente prefabricate din beton vibropresat de 6 / 10 cm grosime.
— dale din piatrd naturald de 6 cm grosime.
Acestea vor fi insofite de certificate de conformitate, agremente tehnice sau alte documente
acceptate de Beneficiar, care sa ateste calitatea elementelor prefabricate pentru rolul lor.

2.3. Apa de compactare

Apa utilizatd la realizarea stratului de fundatie din balast poate si provind din refeaua
publicd sau din alta sursa, dar sé respecte condifiile prevazute in SR EN 1008:2003.

Apa necesard compactérii nu trebuie sd fie murdara gi nu trebuie sd con{ind materii organice
in suspensie. Apa silcie va putea fi folositd cu acordul beneficiarului. Addugarea eventuald a unor
produse, destinate sa faciliteze compactarea nu se face decat cu aprobarea proiectantului si
beneficiarului in care se vor preciza si modalitifile de utilizare.

3. EXECUTIA PAVAJELOR

3.1. Misuri preliminare
Inainte de inceperea lucririlor se vor verifica si regla utilajele si dispozitivele necesare
punerii in operd a dalelor prefabricate. In cazul cdnd sunt mai multe surse de aprovizionare, se vor
lua mésuri de a nu se amesteca produsele, de a se delimita tronsoanele de drum 1n functie de sursa

folosita, acestea fiind consemnate in registrul de santier.

3.2. Executia stratului de fundatie

La executia stratului de fundatie din balast se va trece numai dupé recepfionarea lucrérilor
anterioare. Inainte de a incepe lucririle se vor executa lucririle pentru evacuarea apei din fundatii.

Se vor executa determindri ale caracteristicilor de compactare ale balastului. Daca, pe baza
analizelor granulometrice rezultd ca balastul nu are o granulozitate corespunzitoare, pentru o buna
compactare vor fi luate masuri pentru corectarea granulozitifii cu materiale disponibile in zond.

Grosimea maximé de asternere se stabileste de catre Antreprenor, pe sectorul experimental,
in cadrul testelor de compactare.

Cantitatea necesara de apa pentru asigurarea umiditdfii optime de compactare se stabileste de
laboratorul de gantier, {indnd seama de umiditatea agregatului gi se adaugd prin stropire.

Stropirea va fi uniforma evitdndu-se supraumezirea locala.

Deniveldrile care se produc in timpul compactarii stratului de balast, sau care ramén dupa
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compactare, se corecteazd cu materiale aport gi se recompacteazi. Suprafetele cu deniveldri mai
mari de 4 cm se completeazd, se reniveleazi gi apoi se compacteaza din nou.

Este interzisa folosirea balastului inghetat,

Este interzisa agternerea balastului pe patul acoperit cu un strat de zapada sau cu pojghité de
gheatd.
Caracteristicile optime de compactare ale balastului se stabilesc de cétre un laborator de
specialitate acreditat nainte de inceperea lucrdrilor de execuiie.

Caracteristicile efective de compactare se determind de laboratorul santierului pe probe
prelevate din lucrare gi anume:

Stratul de fundatie din balast trebuie compactate pand la realizarea a minim 95% grad de
compactare, din densitatea Tn stare uscatd maximad determinati prin Incercarea Proctor modificata.

3.3. Punerea in operd a pavajului
Peste stratul din balast se agterne un strat de 5 cm nisip, care se niveleazi si se compacteaza.

Inainte de inceperea lucririlor se va verifica daci fundatia indeplineste conditiile previzute
pentru balast.

Asternerea si nivelarea se face la sablon, cu respectarea liafimilor §i pantelor previzute in
proiect. Este interzisd folosirea agregatelor inghetfate. Este interzisd agterncrea agregatelor pe patul
acoperit cu un strat de zdpadd sau cu pojghiti de gheata.

Dupi agezarea dalelor, se face prima batere, fard si se stropeascd cu api, batdndu-se bucati
cu bucati, verificAndu-se suprafata cu dreptarul $i sablonul si corectindu-se eventualele denivelri.

Se impréstie nisip pe toatd suprafata pavajului, se stropeste abundent cu apd si se freacd cu
peria, impingéndu-se nisipul in rosturi pand la umplerea lor.

Dup# aceastd operatie, se executd a doua batere cu maiul si se cilindreazi cu un cilindru
compresor de 6...8 t, dupi ce s-a agternut un strat de nisip 1...1,5 em grosime.

Neregularitifile ramase dupd acestd operafe se suprimd prin scoterea dalelor §i revizuirea
grosimii stratului de nisip, addugdndu-se sau scotdndu-se material.

Baterea se face cu un mai mecanic sau manual de cca 30 kg.

Asternerea pavelelor/dalelor se face cu cel pufin 3 cm mai sus decét cota finald a pavajului.

Dupi terminarea tuturor operatiunilor, rosturile pot avea max 10 mm.

4, CONDITH TEHNICE, REGULI $1 METODE DE VERIFICARE

Se admit deniveldri maxime in lungul strézii sub dreptar de 3 m de maximum 12 mm pentru

pavele normale.
Dentiveldrile maxime in profilul fransversal sub sablon este de -10 mm.
Se admit abateri limit3 la latimea pértii carosabile de maximum + 2 cm fata de valoarea din

proiect.
Nu se admit deniveldri sau abateri care stagneazi apa.

5. RECEPTIA LUCRARII
Receptia preliminari la terminarea lucririlor
Receptia preliminard se face odatd cu recepfia preliminard a intregii lucrdri conform
normelor legale in vigoare.

Receptia finala
Receptia finald se face odatd cu imbrac#mintea, dupd expirarea perioadei de verificare a

comportdrii acesteia, conform normelor legale in vigoare.
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6. DOCUMENTE DE REFERINTA

SR EN 1338:2004 Pavele de beton. Conditii 5i metode de incercari

SR EN 932 incercari pentru determinarea caracteristicilor generale ale agregatelor

SR EN 933 Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor

STAS 4606 Agregate naturale grele pentru mortare si betoane cu lian{i minerali. Metode
de Incercare

— STAS 6400 Lucréri de drumuri. Straturi de bazi si de fundatie. Conditii tehnice generale
de calitate

- SR EN 1008 Apa de preparare pentru beton. Specificatii pentru prelevare, incercare i
evaluare a aptitudinii de utilizare a apei, inclusiv a apelor recuperate din procese ale
industriei de beton, ca ap# de preparare pentru beton

- SR EN 13242 Agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizare in
inginerie civild si in constructii de

—  STAS 10473/2 Lucr#ri de drumuri, Straturi rutiere din agregate naturale sau paménturi,
stabilizate cu lian{i hidraulici sau puzzolanici. Metode de determinare gi incercare

— SR EN 45.014:2000 * Criterii generale pentru declaraia de conformitate a furnizorului
(Ghid ISO/CEI 22:1996)”

!

]
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6. BORDURI

BORDURI

1. GENERALITATI

1.1. Domeniunl de aplicare
Prezentul caiet de sarcini are aplicabilitate la lucrarea

PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI

1.2, Prevederi generale

La executarea lucrdrilor de montare a bordurilor se respecti prevederile din standardele si
normativele in vigoare, In mésura in care completeazd si nu contravin prezentului caiet de sarcini,
efectuarea tuturor Incercérilor $i determindirilor rezultate din aplicarea prezentului caiet de sarcini.

Antreprenorul este obligat s efectueze, la cererea beneficiarului, verificiri suplimentare fatd de
prevederile prezentului caiet de sarcini.

Antreprenorul este obligat sa asigure adoptarea masurilor tehnologice $i organizatorice care s
conduci la respectarea strictd a prevederilor prezentului caiet de sarcini.

in cazul in care se vor constata abateri de la prezentul caiet de sarcini, beneficiarul va dispune
intreruperea executiei lucririlor si luarea masurilor ce se impun,

1.3. Solutia tehnici adoptata

Pistele de ciclisti, trotuare, zona verde vor fi incadrate cu borduri din piatrd 100x150x500 mm, iar
partea carosabild, alveolele pentru bus vor fi incadrate cu borduri 200x250x500 mm, conform profilurilor
transversale. Lungimea elementelor de bordurd poate fi diferitd, functie de producitor.

Ambele tipuri de borduri se vor monta pe fundatie din beton de ciment C12/15.

2. MATERIALE UTILIZATE
2.1. Borduri

Bordurile utilizate se vor verifica in vederea respectirii conditiilor tehnice de calitate conform SR
EN 1340/2004, s3 fic conforme certificatelor de calitate insotitoare:
- forma si dimensiuni
~ aspect vizual
- caracteristici fizice i mecanice

Conditiile de performanta sunt definite prin clasi si sunt asociate cu notiirile de marci, conform

SR EN 1340/2004.
Bordurile vor fi fabricate din piatrd. Prelucririle suprafetelor trebuie descrise si declarate de

producitor.
Dimensiunile i abaterile trebuie misurat econform Anexei C, SR EN 1340/2004, Toleranjele
privind dimensiunile de fabricatie declarate de producitor: :
~lungime: + 1%, minim 4 mm, maxim 10 mm;
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6.BORDURI

-alte dimensiuni, cu exceptia razei:
— fete vazute: + 3%, min.3 mm, max 5 mm
— alte parti: + 5%, min.3 mm, max 10 mm

Fafa bordurii nu trebuie si prezinte defecte, cum sunt crapéturile sau solzii.

Bordurile se depoziteaza in randuri, pe stive de max. 1,5 m inal{ime. Intre rAnduri se recomands a
se ageza gipci.

Bordurile se livreazi la varsta de 28 zile sau dacd au atins rezistenta corespunzitoare la
incovoiere.

Bordurile se transportd cu orice mijloc de transport, asezarea trebuie si fie astfel incét sd asigure
integritatea in timpul transportului. Este interzisd incarcarea sau descircarea lor prin rostogolire sau
aruncare.

Fiecare lot de livrare trebuie si fie insofit de documentul de certificare a calitétii.

In cazul in care se vor utiliza borduri prefabricate din mai multe surse, aprovizionarea gi
depozitarea acestora se va face astfel incét sé se evite amestecarea bordurilor aprovizionate din surse
diferite.

in cazul in care la verificarea calititii bordurilor aprovizionate se constatd ca acestea nu corespund

prevederilor, se vor inlocui.

2.2. Beton de ciment
Bordurile se vor monta pe beton de ciment clasa C 12/15, care va indeplini conditiile stabilite Tn

normativul NE-012 "Cod de practici pentru executarea lucrérilor din beton, beton armat gi beton
precomprimat, Partea 1: Producerea betonului”.

Rezisten{a caracteristicd minima pe cilindri :
fck,cil =12 N/mm2
Rezistenta caracteristicd minima pe cuburi:
fora= 135 N/mm?
Sortimentele uzuale de cimenturi, caracterizarea acestora precum si domeniul si conditiile de utilizare
sunt precizate in normativele NE 012-07 si NE 013-02.

Ciment
Pentru beton C12/15 se va utiliza ciment de clasd minim 32,5R.
Livrare si transport
Cimentul se livreazi n vrac sau ambalat in saci de hértie, insotit de certificat de calitate.
Cimentul livrat in vrac se transportd in vagoane tip cisternd, autocisternd, containere sau vagoane
inchise, destinate exclusiv acestui produs.
Transportul cimentului ambalat in saci se face In vagoane inchise sau camioane acoperite.

Verificarea calitdtii cimentului
Metodele de incercare sunt conforme cu standardele SR EN 196/1-7, SR 227/2-94 si SR 227/5-96.

Cimenturile care vor prezenta rezistenfe mecanice inferioare limitelor prescrise mdrcii respective,

vor fi declasate si utilizate corespunzitor.
Cimentul care se constati ci s-a alterat se va evacua, fiind interzis a fi utilizat la prepararea

betoanelor sau mortarelor. Evacuarea lui se face pe cheltuiala antreprenorului.

Agregate
Aptitudinea generala de utilizare este stabilitd pentru:
- agregate de mas# volumica normali gi agregate grele in conformitate cu SR EN 12620;
- agregate usoare in conformitate cu SR EN 13055-1.
Agregatele se vor aprovoziona din timp, in depozite intermediare, pentru a se asigura
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omogenitatea i constana calitétii acestuia.

Laboratorul antreprenorului va {ine evidenta calita{ii agregatelor astfel:

- intr-un dosar vor fi cuprinse toate certificatele de calitate emise de furnizor

- intr-un registru rezultatele tuturor determinarilor de laborator

Deporzitarea agregatelor se va face in depozite deschise, dimensionate in functie de cantitatea
necesard si de esalonarea lucrarilor.

In cazul in care se vor utiliza agregate din mai multe surse, aprovizionarea si depozitarea acestora
se va face astfel incét sa se evite amestecarea materialelor aprovizionate din surse diferite.

in cazul in care la verificarea calititii agregatelor aprovizionate, granulozitatea acestora nu corespunde

prevederilor, acesta se corecteazd cu sorturile granulometrice deficitare pentru indeplinirea condifiilor
calitative prevazute.

Apa
Aptitudinea generala de utilizare este stabilitd pentru apa de amestec si apele de spilare recuperate
de la productia betonului, conform SR EN 1008.

Controlul calititii materialelor
Controlul calitdtii materialelor inainte de punerea lor in opera se face de cétre Antreprenor, prin
laboratorul sdu, in conformitate cu prevederile previzute in tabelele 22,23 i 24 din NE012-2007.

3. MONTAREA BORDURILOR

3.1. Masuri preliminare
Se demonteaza bordurile vechi unde este cazul si se indepédrteazi fundafia veche a acestora.
Se verificd bordurile noi si betonul, sé corespundé cerintelor de calitate impuse.
Se pregiteste stratul suport, prin curitare si compactare.
Se verificd sipdtura realizatd, sa fie la cotele prevdzute. Latimea sdpdturii va fi egald cu latimea
elementului majorata cu 0,20 m. Fundul sapaturii se compacteaza.

3.2. Punerea in opera
Se va turna pe loc betonul de ciment la dimensiunile si cotele necesare conform detaliilor din

proiectul tehnic, pe care se vor pozifiona bordurile prefabricate.
Montarea bordurilor prefabricate se va efectua conform proiectului tehnic, respectand cotele si

pasul la borduré stabilit.
Dupi pozare, bordurile se vor rostui cu mortar de ciment M g. Rosturile nu trebuie si fie mai mari

de 2 cm.
Tolerantele admise la montarea bordurilor nu vor depasi 5 mm fatd de cotele precizate in profilele

transversale corespunzétoare.

4. RECEPTIA LUCRARII
Receptia preliminard la terminarea lucrarilor se face odatd cu receptia preliminara a intregii lucrari
conform normelor legale in vigoare.
Receptia finali se face odatd cu imbracdmintea, dupa expirarea perioadei de verificare a
comportarii acesteia, conform normelor legale Tn vigoare.
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5. DOCUMENTE DE REFERINTA

5.1. Reglementari tehnice
- NE 012 Cod de practicd pentru executarea lucriirilor din beton, beton armat si beton precomprimat

5.2. Standarde
- SR EN 13242+A1:2008 - Agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizare in
ingineria civila si in constructii de drumuri '
— STAS 4606 Agregate naturale grele pentru mortare §i betoane cu lianti minerali, Metode de

incercare
- SR EN ISO 14688-2:2005 - “Cercetari §i incerciiri geotehnice. Identificarea si clasificarea

pamaéanturilor. Partea 2: Principii pentru o clasificare”
- SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 Evaluare conformitifii. Declaratia de conformitate data de furnizor,

Partea 2: Documentafie suport {Ghid ISO/CEI 22:1996)
-~ SR EN 1340-2004 Elemente de borduri de beton. Conditii $i metode de incerciri
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7. INDICATOARE SI MARCAJE RUTIERE

INDICATOARE $1 MARCAJE RUTIERE

. GENERALITATI
1.1 Domeniul de aplicare
Prezentul caiet de sarcini se aplica pentru lucrarea

PUNTE PIETONALA PESTE VALEA RUSULUI

1.2 Solutia tehnica adoptata
Dupa finalizarea lucrarilor la carosabil i acostamente se vor realiza marcajele, se vor repozitiona tabiele

indicatoare existente pe sector st se vor amplasa noi indicatoare, cu acordul Inspectoratului Politiei Rutiere, conform
prevederilor SR 1848/1,2,3:2011, 1848/7:2015.

Il.  SEMNALIZARE RUTIERA PE VERTICALA - INDICATOARE
Se va asigura reamplasarea panourilor de semnalizare rutiera de interdictie, de orientare si de ghidare care
existau la Inceperea lucrarilor i care, din molive de eliberare a amplasamentului, au fost inlaturate pe timpul executjei
iucrarifor (SR 1848/1,2,3-2011}. Se vor amplasa indicatoare noi, pe foate sectoarele pe care este necesar.
Pe toatd durata executiei lucrérilor se vor amplasa panourile de semnalizare verticald, impuse de desfasurarea
lucrarilor pe un drum affat sub circulatie: drum ingustat (circulatie pe o singura bandd), restriclii de viteza, reglementarea
accesului utilizatorilor drumului in zona de drum unde se efectueaza lucréri {eventual semaforizare, circulatie pe timp de

noapte etc.)
Pentru semnalizarea pe verticala se utilizeaz indicatoare rutiere cu folie reflectorizantd, clasa 2, avand durata

de exploatare de minim 10 ani, montate pe stélpi metalici.
Fiecare lof de indicatoare livrate frebuie s fie insofit de un buletin de calitate emis de catre producator.

2.1. Forme, culori, semnificatii ale indicatoarelor
Conform SR 1848/1-2011, 1848/2-2011,1848/3-2011:

Indicatoare de avertizare a peticolului
Acest tip de indicatoare se prezint in urméatoarele doua forme:

—  Triunghiuri echilaterale - au chenar rosu prezentand o figura desenata in culoare neagra pe fond alb;
Dreptunghiuri - de marimi diferite prezentand pe fond alb sageli rosii care indicd sensul virajului sau benzi
inclinate descendente spre partea carosabila.

Indicatoare de reglementare

De prioritate:

- octogon de culoare rogie avand inscrisd inscriptia STOP

- triunghi de culoarea albé cu chenar rogu - cedeaza trecerea.

De inferzicere sau restriclie:
Cu singura exceplie, care se prezintd sub forma patratd, toate celelalte figuri au forma circulard cu chenar rogu, in

marea lor majoritate afisénd diverse inscriplii, desene pe fond alb sau albastru.

De obligatie

Sunt in totalitate circulare, pe fond albastru prezentand sédgeti albe, reprezentari schematice, valori pentru viteze de
circulatje.

Indicatoare de orientare si informare

Indicatoare de orientare
- dreptunghiulare si ségeatd, majoritatea avand fond albastru, pe care sunt inscrise cu diverse caractere

denumiri cu culoare alba.

Indicatoare de informare
Acest tip de indicatoare au forme pétrate sau dreptunghiulare de culoare albastra (fondul) pe care sunt

prezentate simbolic diverse utilitdlj din imediata apropiere.

Semne adifionale
Acest tip de indicator are forma dreptunghiuiard, este montat sub indicatoare cu scopul de a atentiona

conducatorii autovehiculelor asupra unor particularitali ale tronsoanelor de drum sau a impune restrictii.
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7. INDICATOARE SI MARCAJE RUTIERE

2.2. Confectionarea si controlul calitéii panourilor
Indicatoarele se vor confectiona din tabld de ofel cu grosime de minim 1,0 mm sau tabld de aluminiu cu grosimea

de min. 2,0 mm, astfel incét sa se realizeze cu precizie formele si dimensiunile prevézute in prezentul caiet de sarcini.
Conturul va fi ranforsat prin dubla indoire sau cu profil special din aluminiu la cele din aluminiu i simpta indoire la
cele din ofel,
Nu se admit prinderi prin sudura sau nituire.
Suruburile utilizate trebuie protejate anticoroziv.
Spatele indicatorului si rebordul se vopsesc in culori gri.

Folia reflectorizanta se aplica pe suport.
Pregalirea suprafetei indicatoarelor in vederea aplicarii foliei reflectorizante se face dupé cum ummeaza:

— degresarea suprafetei pentru a indepérta petele de ulei cu apa si detergenti la temperatura de aproximativ 25°C

- inlaturarea urmelor de praf cu o cérpa moale curatd si stergerea cu o cérpa inmuiaté in alcool

— dup# zvéntare se aplica folia reflectorizanta.

Verificarile care se efectueaza sunt:

- forma si dimensiunile, in conformitate cu SR 1848/1:2011

- planeitatea felei

- verificarea rezistentei si nedeformabilitti ale dispozitivelor de prindere pe stalpi

- aspectul si exactitatea executérii simbolului

- aplicarea corectd a foliei reflectorizante, care trebuie s& prezinte o bund aderentd, sa nu aiba increfituri si
umfaturi

- aspectul gi exactitatea inscriptjifor
Verificarea dupd montare a indicatoarelor consta in:

- respectarea prescripliifor de instalare, tindnd seama de distantele si indlfimile prevazute modul de prindere pe
stalpi
- este interzisd montarea reclamelor si a altor panouri pe suprafata de teren cuprinsa Tntre marginea platformei
drumului si linia indicatoarelor, spre a nu afecta vizibilitatea acestora si a nu distrage atenfia conducatorilor de

autovehicule.
Dimensiunile indicatoarelor vor fi normale in conformitate cu SR 1848-2, cu Inditimea litere for conform tabel 3

Anexa C din SR 1848-3.

2.3. Metode de testare folie reflectorizanta

Materialele retro-reflectorizante vor fi minim clasa 2 (high intensity grade).

Foliile retro-reflectorizante sunt marcate de catre producatorul for,

Semnele de marcare sunt integrate in folii in timpul fabricatiei si nu pot fi indepértate prin metode fizice sau
chimice, fara a nu provoca distrugerea sistemului de retro-reflexie.

Modelul si focul de aplicare a semnelor de identificare vizuala permite identificarea producatorului §i numarul
anilor de utilizare a foliei retro-reflectorizante.

Semnele de identificare vizuala pot fi vizibile la lumina retro-reflectatd, cand suprafata foliei reflectorizante este
iluminata perpendicular.

Metodele de testare pentru folii retro-reflectorizante si indicatoare de circulalie retro-reflectorizante constau din
metode de testare fotometrice, testare a caracteristicilor mecanice si testare la medii agresive. Necesilatile de calitate pe
baza testelor de calitate se vor prezenta in continuare separat, pentru folii retro-reflectorizante si indicatoare de circulaie

retro-reflectorizante.
Foliile retro-reflectorizante din clasa 2 destinate realizarii indicatoarelor de circulalie retro-reflectorizante se

pregatesc, se conditioneaza gi interpreteaza rezultatele testérii §i se testeaza conform urmatoarelor proceduri:

231, Metode de testare fotometrice

Coeficient de retro-reflexie
Coeficientul de retro-reflexibilitate R permite sa se determine nivelul de calitate al vizibilitalii pe timp de noapte

pentru un semnal retro-reflectorizant. Coeficientul de retro-reflexibilitate R se exprima in CD/LX.M2 si se masoara cu
aparate special denumite retro-reflectomere.

Culoare
Culoarea foliilor reflectonizante se determind pe mostre avénd dimensivnile de 5x5cm, aplicate pe placute de

aluminiu. Masurarea culorii se face cu Colormeter, proba fiind iluminatd cu o sursa de iluminare Standard D65, sub un unghi
de 45° faté de suprafata normala si cu o directie de masurare de 0° {Geometrie de masurare 45/0).
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3.3.2Testare a caracteristicilor mecanice

Folile retro-reflectorizante trebuie s& prezinte o bund aderentd la suport, indepartarea prin upuire neputand fi
posibila fara distrugerea materialului retro-reflectorizant.

Testul de adeziune se executa pe esantioane avand dimensiunile de 10x15¢m.

232, Teste de verificare a rezistentei la mediu
Rezistenfa la coroziune
Se determina rezistenta la ceata salind produsa prin atomizarea la 35°C + 2°C, a unei solufji de 5 parti greutate
clorurd de sodiu dizolvatd in 95 parti greutate apa distilata. Mostrele de testat au dimensiunile de 15x15¢m si sunt supuse
actiunii cetii salina la min. doua cicluri de cate 22 ore fiecare ciclu. Ciclurile vor fi separate printr-un interval de 2 ore la
temperatura camerei, timp in care mostrele pot fi uscate. Dupa testare, mostrele vor fi spélate cu apa distilata si uscate cu o

pasla in vederea examindrii.
Testul de rezistenta la coroziune poate fi considerat corespunzator daca mostrele testate nu prezintd defecte de

suprafata de tip fisuri, decolorari, etc.

Rezistenta la intemperii
Mostrele de folii retro-reflectorizante, cu excepia culorilor oranj si maro, se expun in diferite zone climatice, timp de

2 ani, cu fata catre sud si inclinate la 45°.
In vederea testarii mostrelor se spal, se usuca cu o carpa moale sau burete i apoi se spala cu apa distilata.
Testul se considera corespunzator daca mostrele de folii reflectorizante nu prezintéd defecte de suprafata de tipul

basici, cojiri fisuri sau maxim 0,8mm contractji, intinderi sau desprinderi de suport

Suprafata total uda - Determinarea coeficientului de retro-reflexie

Performantele de retro-reflectibilitate ale unei folii pe timp de ploaie, se simuleaza in laborator.

Mostrele de testat avand dimensiuni de 15x15cm, trebuie s& aiba intreaga suprafata de sus n jos, acoperita cu un
film de apa.

Aceasta se realizeaza prin variaia presiunii apei de la furtun. Determinarea coeficientului de retro-reflexie se face in
conditile in care apa cade pe suprafata foliei. Testul se considera corespunzator, daca coeficientul de retro-reflexie

pastreaza minim 90% din valoare.
Controlul calitdtii materialelor inainte de punerea lor in opera se face de catre Antreprenor, prin laboratorul sau.

2.4. Confectionarea si vopsirea stélpilor de sustinere
Stalpii pentru sustinerea indicatoarelor metalice au lungimea de 3,5m si se confectioneaza dupa cum urmeaza:
- pentru stalpii indicatoarelor de forma triunghiulara, rotunda, sageti, patrat sau dreptunghi avand latura cea mai
micé de 1,0m, se foloseste teava de otel cu diametre de 48 - 51mm si grosimea peretjlor de minim 3mm
Se pot utiliza si alte tipuri de stélpi daca acestea sunt aprobate de Inginer.
- pentru dispozitivele de sustinere ale panourilor din profile speciale de aluminiu se foloseste teava sau profile de
otel si sunt dimensionate in functie de suprafaa panoului, pe réspunderea ofertantului. Caracteristicile acestor sustineri se

precizeaza in cadrul ofertei.
Dispozitivele de sustinere a indicatoarelor se protejeaza cu grund de fier sau plumb si se vopsesc.

2.5. Conditii tehnice, reguli si metode de verificare
La dimensiuni se admit tolerante de + 1% pentru indicatoarele metalice.
Tolerante admise:
+ 1mm pentru inaltimi ale literelor pana la 130 mm
+ 2mm pentru indltimi mai mari de 130 mm
+0,5mm la grosimi ale literelor pana la 18 mm
+1mm pentru grosimi mai mari de 18 mm
Verificarea calitafii si cantitdlii, precum si receplia indicatoarelor se va face de cétre reprezentantul

beneficiarului.
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M.  MARCAJE RUTIERE
La incheierea lucrdrilor de amenajare a carosabilului se realizeaza marcajele orizontale: fagie de

separatie a benzilor, de delimitare a pariii carosabile i treceri de pietoni, cu respectarea SR 1848/7:2015.
Marcajul rutier se va executa cu materiale avand la baza vopsea bicomponenta, cu grosimea filmului de 3000u

(microni), care au durata de viata de minim 2 ani.

3.1 Tipuri de marcaje rutiere
Marcajele longitudinale:
— de separare a sensurilor / benzilor de circulalje;
~ de ghidare Tn intersectii.

Marcaje longitudinale:
— linie simpla discontinua tip B sitip |;
— linie simpla continua tip E.

Marcaje diverse
- marcaje de ghidare
- marcaje pentru statii bus
- marcaje pentru spatii interzise

Marcajele se executd mecanizat, cu masgini si dispozitive adecvate.

3.2 Aplicarea marcajelor
Inainte de inceperea lucrarilor de marcaj, se va executa un sector de proba in lungime de minim 200m.

Trecerea la execulia propriu-zisa a lucrarilor se va face doar dupa aprobarea Inginerului.

Marcajul rutier se va executa cu materiale avand la baza vopsea bicomponentd, cu grosimea filmului de 3000 p
(microni), care au durata de viata de minim 2 ani.

Marcajul lateral se va intrerupe din 10,00 m in 10,00 m, pe cate 5,00 cm, pentru a se asigura in acest fel
scurgerea apelor pluviale, evitdndu-se astfel aparitia acvaplanarii.

3.3 Produsele pentru marcarea rutierd in doi componenti, fard solvent, aplicabile la rece, cu grosimea 3000
microni, se aplica pe suprafafa curata si uscata.

Pentru acceptarea materialelor, Antreprenorul va prezenta specificatiile tehnice pentru material si aplicatiile
acestuia, mostre de material pentru testare si evaluare. Cantitatea si tipurile de materiale prezentate trebuie sa
corespunda cerintelor specifice ale lucrérilor.

La executie Antreprenorul trebuie sa prezinte un Certificat de Conformitate al producatorului pentru fiecare lot
livrat, in care sa fie inscrise marca de fabricd a produsului livrat si care sa certifice faptul ca materialele fumnizate au
aceeasi compozitie ca si produsul acceptat. Din Certificat trebuie sa rezulte numérul lotului si cantitatea. Tipul de produs

si conditiile de fabricatie vor fi aprobate de Inginer.

Conditii de execulie

Temperatura va fi cel puin 10°C, pe perioada operaliilor de vopsire iar vopseaua nu se va aplica in conditii de
umezeala sau daca sunt suspiciuni c& suprafata imbracamintii rutiere este umeda. In anotimpurile reci, vopseaua poate
fi incalzita pana la temperatura de 32°C inaintea operatiei de aplicare.

Granulele de sticla vor fi aplicate mecanic prin presare pe vopseaua proaspata direct in spatele pistoalelor de
vopsit. Granulele de sticla vor fi aplicate egal cu o rata de aplicare de 0.95 kg/litru de vopsea, pentru a acoperi complet
suprafata vopsita. Daca granulele nu adera la vopseaua aplicatd, toate operaliunile de marcaj vor fi intrerupte pana cand

defectiunea va fi indepartata.

3.4 Pregatirea suprafefei
Suprafata pe care se va executa marcajul rutier trebuie sa fie curatd si uscatd, lipsita de praf, pamant,

substante grase efc.
Pregatirea suprafetei de marcat comportd urmatoarele etape:
e perierea si spalarea suprafetei de drum prin suflare cu aer comprimat, periere cu mijloace mecanizate sau,
dupa caz, prin spalare
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o suprafetele grase se curdta prin frezare (fard a degrada suprafata) sau prin spélare cu detergent sau solvent
organic

» marcajul vechi, degradat sau gresit executat se indepérteaza prin frezare (cu freze speciale), fara degradarea
suprafetei drumului, dupa care suprafata se periaza i se spald sau prin aplicarea de vopsea neagré, compatibita cu
vopseaua de marcaj, Tn conformitate cu prevederile SR 1848/7:2015; efectuarea corecturilor cu vopsea neagra va
respecta aceleagi conditii de calitate gi garantie ca gi vopseaua de marcaj rutier.

Suprafetele cu imbracaminte asfalticd noi vor fi ldsate in exploatare o perioadd mai mare de timp, minimum 20
de zile, pentru ca suprafata sa se inchida si sa se elimine componentii chimici din liant, care péteazé pelicula de vopsea.
Pentru a nu 1asa, drumul fard marcaj o perioada de 20 de zile, se pate executa imediat un marcaj cu o grosime redusé a
filmului ud de vopsea, urmand ca dupa inchiderea suprafetei sa se execute marcajul permanent.

3.5 Controlul vopselei de marcaj

Vopseaua de marcaj destinatd efectudrii marcajelor rutiere, se va analiza pe baza de prohe, prelevate din
recipiente originale, inchise ermelic si sigilate.

Probele vor fi analizate de orice laborator autorizat, agreat atat de Antreprenor cat si de Beneficiar.

Tn cazul obtinerii unor rezultate necorespunzatoare, va fi anuntat urgent antreprenorul, care, de comun acord cu
Beneficiarul, va trebui sa trimitd probe de vopsea la un alt laborator neutru, In ambalaje originale.

Costul transportului i al analizelor va fi suportat de cétre antreprenor. In cazul confirmarii rezultatelor
necorespunzatoare de catre laboratorul neutru, Antreprenorul este obligat sa Tnlocuiasca respectivul lot de vopsea.

3.6 Conditii tehnice pentru microbile i bile marl de sticla
Fiecare tip de vopsea de marcaj, utifizeaza un anumit tip de microbile sau bile mari de sticla.
Tipul si dozajul de microbile sau bile mari de sticla vor fi recomandate de fabricantul de vopsea de marcaj,

conform buletinului BAST.
Ambalarea microbilelor sau a bilelor mari de sticla se face in saci etansi.

3.7 Controlul execufiel gi receptia lucrarilor

Cu 14 zile Tnainte de Inceperea lucrarilor, Antreprenorul va supune aprobérii Consultantului, Procedura de
Executie a marcajului.

Procedura va conline, fard a se limita, urmatoarele:

- masuri care sa asigure amestecul uniform al vopselei;

- verificarea periodica a grosimii peliculei de vopsea, a cantitdlii si distributiei microbitelor,

Controlul calitdtii vopselel si a microbilelor va fi efectuat de un laborator autorizat desemnat de Beneficiar;
costul testelor va fi suportat de Antreprenor.

Antreprenorul va respecta dozajele date de laborator, corectate in functie de trafic, tipul si caracteristicile
suprafetei drumuiui, §i conditile de mediu.

Marcajul rutier aplicat se va inspecta permanent pentru a se verifica starea calitativa a acoperirii. Culoarea
finala trebuie sa fie toatd de aceeasi nuan{d, furnizand opacitate si vizibilitate corespunzétoare, pe lumina naturald si
artificiala. Bilele de sticla trebuie s fie uniforme pe intreaga suprafald a marcajului. Vopseaua intérita trebuie sa adere
in mod corespunzator fa suprafata pe care este asternuta.

Dac4 initial liniile de marcaj nu asiguré reflectorizarea pe timp de noapte sau daca marcajul nu are grosimea
sau culoarea minime specificate, suprafata cu defecte se va inlatura si se va aplica din nou un strat de vopsea de
marcaj la grosimea corespunzétoare specificaffilor,

Operatiunea de marcaj va fi semnalizata cu indicatoare si mijloace de avertizare luminoase.

Oprirea lucrarilor de marcaj trebuie s& se faca in conditii care sa nu pericliteze continuitatea traficului rutier.

Fiecare categorie de marcaj se executd conform SR 1848/7 .

In timpul executdrii marcajului rutier se fac verificari ale dozajului de vopsea si microbile.

Banda de marcaj trebuie sa aiba un contur clar delimitat, cu microbile repartizate uniform pe lungimea i lalimea
benzii de vopsea

La receptia lucrarilor de marcaj se vor face urmatoarele verificari:

- geometria benzii de marcaj, conform STAS 1848/7-2015;

- dozajele de vopsea si microbile.

V.  RECEPTIA LUCRARII

Receplia preliminard la terminarea lucrarilor se face odaté cu recepfia preliminara a intregii lucréri conform

normelor legale in vigoare.
Receptia finald se face odata cu imbracamintea, dupa expirarea perioadei de verificare a comportérii acesteia,
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conform normelor legale in vigoare.

5 DOCUMENTE DE REFERINTA

5.1 Acte normative

~Legea nr. 319/2006 - Legea secuiitalii si sanatatii in munca

- HG nr, 300/2006 privind cerinfele minime de securitate si sanatate pentru gantierele temporare sau mobile

HG nr. 971/2006 privind cerin{ele minime pentru semnalizarea de securitate sifsau de sdnétate la locul de muncé

- Legea nr. 608/2001 privind evaluarea conformit@lii produselor

~ Legea nr. 137:1995 - Legea protectiei mediului

- Legea nr, 3462002 - Asigurarea pentru accidente de muncé si boi profesionale

Ordin AND nr.116/1999 - "Instructiuni proprii de securitatea muncii pentru lucrari de ntretinere, reparare si

exploatare a drumurilor si podurilor”
~ Ordin comun MT/MI - nr, 411/11112/2000 publicat tn MO 397/24.08.2000 - “Norme metodologice privind conditiile de

inchidere a circulatiei i de instruire a restricliilor de circulatie in vederea executarii de lucrari in zona drumului public
sifsau pentru protejarea drumutul”

5.2 Standarde
- SR 1848/1-2011 - Semnalizare rutiera. Indicatoare si mijloace de semnalizare rutierd. Clasificare, simboluri si

amplasare.
- SR 1848/2-2011 - Semnalizare rutiera. Indicatoare si mijloace de semnalizare rutierd. Prescriplii tehnice.

SR 1848/3-2011 - Semnalizare rutiera. Indicatoare si mijloace de semnalizare rutierd. Scriere, mod de alcatuire.

- SR 1848/7-2015 Semnalizare rutiera. Marcaje rutiere
- SREN 12899-1:2007 Semnalizatoare fixe pentru semnalizare rutiera verticala. Partea 1: Panouri fixe
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PROTECTIA MUNCII

In documentatiec au fost previzute lucrdrile necesare executirii lucririlor in deplind siguranta.

Constructorului 1i revine sarcina de a respecta cu strictete prevederile legii, de a instrui lucratorii si
a lua, pe intreaga perioadd de executic a lucrérilor, toate misurile pentru prevenirea accidentelor de munci
, respectarea cu strictefe a mdsurilor de protectia muncii specifice lucririlor ce se executi si a masurilor
privind prevenirea si protectia contra incendiilor.

Se vor face instructajele periodice gi zilnice tuturor subordonatilor, previzute in:

Legea nr. 319/2006 - Legea securitiitii si s@natdtii in munca

Legea nr. 307/2006 - Legea privind apdrarea Tmpotriva incendiilor

Legea nr. 481/2004 - Legea privind protectia civild

Lege 6/2007 privind aprobarea OUG 6312006 pentru modificarea si completarea QUG 195/2002
privind circulatia pe drumurile publice

De asemenea, constructorul va respecta cerinele minime de securitate si sinitate previzute In :

HG 1048 din 9 august 2006 privind cerintele minime de securitate si siindtate pentru utilizarea de
catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

HG 1051 din 9 august 2006 privind cerinfele minime de securitate i sindtate pentru manipularea
manuald a maselor care prezinta riscuri pentru luciitori, in special de afectiuni dorso-lombare

HG 1091 din 16 august 2006 privind cerintele minime de securitate $i sdnitate pentru locul de
munci

HG 1146 din 30 august 2006 privind cerintele minime de securitate gi sinétate pentru utilizarea in
muncé de cétre lucrtori a echipamentelor de munca

HG 1756 din 6 decembrie 2006 privind limitarea nivelului emisiilor de zgomot in mediu produs de
echipamente destinate utilizdrii in exteriorul cladirilor

HG 300 din 2 martie 2006 privind cerintele minime de securitate §i siindtate pentru santierele

temporare sau mobile
HG 971 din 26 iulie 2006 privind cerinfele minime pentru semnalizarea de securitate sau de

sandtate la locul de munca

HG 1391 din 4 octombrie 2006 (*actualizat*) pentru aprobarea Regulamentului de aplicare a
Ordonantei de urgentdi a Guvernului nr. 195/2002 privind circulatia pe drumurile publice

HG 1739 din 6 decembrie 2006 pentru aprobarea categoriilor de constructii si amenajiri care se
supun avizérii si/sau autorizdrii privind securitatea la incendiu

HG 1876 din 22 decembrie 2005 privind cerintele minime de securitate si sinitate referitoare la
expunerea lucrétorilor Ia riscurile generate de vibratii

HG 493 din 12 aprilie 2006 privind cerinfele minime de securitate si sinitate referitoarc la

expunerea lucritorilor la riscurile generate de zgomot
Normele si mésurile mentionate mai sus nu sunt limitative, constructorul fiind obligat s ia orice

maésuri suplimentare pentru a asigura desfsurarea in siguranta a execufiei lucririlor.
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LISTA STANDARDELOR $I NORMATIVELOR CURENTE PENTRU PROIECTAREA, EXECUTIA SI
RECEPTIA PODURILOR, PASAJELCR Sl VIADUCTELOR RUTIERE

1 STANDARDE

Terminologie. Gabarite. Principii generale

r:,rt STAS nr.sian DENUMIRE STANDARD

0 1 2

1 STAS 5626-79 Poduri. Terminologie.

2 STAS 2924-91 Poduri de sosea, Gabarite.

3 STAS 4273-83 Constructii hidrotehnice. Incadrarea in clase de importanta.
Debite si volume maxime de apd. Probabilititile anuale ale

4 STAS 4068/2-87 debitelor si volumelor maxime in conditi normale si speciale in
exploatare.

5 STAS 10100/0-75 Principii generale de verificare a sigurantei construciilor.

6 STAS 9165-72 F‘ri_ncipii generale de proiectare pentru constructi in regiuni
seismice

7 STAS 2900-89 Lucrari de drumuri. Latimea drumurilor.,

8 STAS 4392-84 Cai ferate normale. Gabarite.

9 STAS 4531-89 Cai ferate inguste. Gabarite.

Actiuni

10 STAS 10101/1-78 Actiuni in constructii. Greutati tehnice si incarcéri permanente.

1 STAS 10101/1-78 Actiuni in constructii. Clasificarea gi gruparea actiunilor.

12 STAS 10101/0B-87 Actiur}i in constructi\i’. Q!asiﬁcarea si gruparea actiunilor pentru
podurile de cale ferata si sosea.

13 STAS 1545-89 Poduri pentru strazi si sosele. Actiuni. Poduri de sosea.

14 STAS 3221-86 Convoaie tip si clase de incarcars.

15 STAS 10101/23-75 Actiuni Tn constructii. Incarcari date de temperatura exterioara.

16 STAS 3684-71 Scara intensitatilor seismice.

17 SR 11100/1-23 Zonarea seismica. Macrozonarea teritoriufui Romaniei.
Geotehnica si fundatii

18 STAS 6054-77 Terenuri de fundare. Adancimi maxime de inghet.

19 STAS 1243-88 Teren de fundare. Clasificarea si identificarea pdmanturilor

20 STAS 3950-81 Geotehnica. Terminologie, simboluri i unitdti de masura.

21 STAS 1242/1-89 Teren de fundare. Principii generale de cercetare.

29 STAS 1242/2-83 Cfrcetéri geoiogige‘ tehnicev§i geotehnice, specifice treaseelor de
cai ferate, drumuri si autostrazi.

23 STAS 3300/1-85 Teren de fundare. Principii generale de calcul

24 STAS 3300/2-85 T.eren de fundare. Calculul terenuiui de fundare in cazul fundérii
directe.

25 STAS 2561/1-83 Teren de fundare. Piloti. Clasificare si terminologie.

26 STAS 7484-74 i:;}z;‘il‘ente prefabricate din beton armat si beton precomprimat.

27 STAS 2561/2-81 Teren d:e f_un’dare. Fupdare pe piloti. Incercarea in teren a pilotilor
de proba si din fundatii.

28 STAS 2561/3-90 Teren de fundare. Piloti. Prescriptii generale de proiectare.

29 STAS 2561/4-90 Teren de fundare. Piloti forati de diametru mare. Prescriptii

generale de proiectare, executie si receptie.
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Teren de fundare. Urmarirea trasarii constructiilor prin metode

30 STAS 2745-90 ;
topografice.

31 STAS 1242/4-85 T?rep del fundare. Cercetari geotehnice prin foraje executate in
pamanturi.
Materiale

32 SR 388/95 Ciment Portland.

33 SR 1500/96 Cimenturi compozite uzuale de tip II, IlI, IV, V.

34 SR 3011/96 Cimenturi hidrotehnice si cimenturi rezistente la sulfati.

35 SR 6232-96 Cimenturi, adaosuri minerale si aditivi. Vocabular.

36 SP6-1995 Cimenturi hidrotehnice aditivitate.

a7 SP7-1995 Cimenturi pentru drumuri cu adaos CD 345.

38 SP8-1995 Cimenturi pentru drumuri cu adaos/ aditivitate.

39 STAS 1667-76 Agregate naturale grele pentru betoane si mortare cu lianti minerali.

40 STAS 790-84 Apa pentru betoane si mortare.

41 STAS 8573-78 Aditivimpermeabilizator pentru mortare de ciment.

42 STAS 8625-90 Aditiv plastifiant mixt pentru betoane.

43 STAS 3349/1-83 Betoa.ng de ciment. Prescriptii pentru stabilirea gradului de
agresivitate a apeil.

44 STAS 9602-90 Beton de referinta. Prescriptii pentru confectionare si incarcari.

45 STAS 6102-86 Beton.pentru constructii hidrotehnice. Clasificare si conditii tehnice
de calitate.

46 STAS 183/1-95 Lucréri de drumuri. imbrécéminti de beton de ciment. Conditii
tehnice generale de calitate.

47 STAS 3622-86 Betoane de ciment-clasificare.

48 STAS 438/1-89 Otel beton laminat la cald. Marci. Conditii tehnice de calitate.

49 STAS 438/2-91 Sarma trasa pentru beton armat.

50 STAS 438/3-98 Plase sudate.

51 STAS 438/4-98 Sarma cu profil periodic obtinuta prin deformare plastica la rece.

52 STAS 6482/1-73 Sarme de otel. Reguli de verificarea calitatii.

53 STAS 6482/2-80 Sz}arm? de otcvai si produse din sarma pentru beton precomprimat.
Sarma neteda.

54 STAS 6482/3-80 Sarme amprentata.

55 STAS 6482/4-80 Toroane.

56 STAS 661-71 Celochit.

57 STAS 6165-88 Hartie Kraft.
Prescriptii de proiectare

58 STAS 10102-75 Construc;ii din beton, beton armat gi b?to.n precomprimat.
Prevederile fundamentale pentru calculul si alcatuirea elementelor.

59 STAS 10111/2-87 Poduri .de cale ferata §i sosea. S.up.rlastructL.:ri din beton, beton
armat gi beton precomprimat. Prescriptii de proiectare.

60 STAS 10111/1-77 Poduri de cale feraltéugi sosga. Infrastructuri din zidarie, beton si
beton armat. Prescriptii de proiectare.

61 STAS 4031/2-75 Poduri din beton armat si beton precomprimat de cale ferata si
sosea. Aparate de reazem de otel.

62 STAS 10167-83 Poduri de cale feratd si sosea. Aparate de reazem din neopren
armat.

63 STAS 8270-86 Poduri de sosea. Dispozitive pentru acoperirea rosturilor de

dilatatje.
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64 STAS 5088-75 Lucrari de arta. Hidroizolatii. Prescriptii de proiectare si executie.

65 STAS 175-87 Imbracaminti b@ummoase turnate executate la cald. Conditii tehnice
generale de calitate.

66 STAS 11348-87 Imbracaminti b!tumlnoase pentru calea pe pod. Conditii tehnice
generale de calitate.
Executie, receptie, revizii

FBT STAS 6657/1-89 Eremente. prefabngalte d}h beton, beton. armat si  beton

precomprimat. Conditii tehnice generale de calitate.

68 STAS 6657/2-89 Elemente. prefabrlcgtg din beton,‘ . beton a‘lrfn:at si  beton
precomprimat. Reguli si metode de verificare a calitatii.

69 STAS 1910-83 Poduri de beton, _ "beton armat i . beton precomprimat.
Suprastructura. Conditii generale de executie.

70 STAS 2920-83 Poduri de sosea. Supravegheri si revizii tehnice.

2 NORMATIVE CU CARACTER REPUBLICAN

1. Normative cu caracter general

Nr.

crt Indicativ Titlul normativului Publicatia
0 1 2 3
1 PD 95-2001 Normgtrv anmd proiectarea hidraulica a |

podurilor si podetelor

Norrvn:atlv departavmental privind prmectarea Buletinul Constructiilor
2 PD 161-85 lucrarilor de aparare a drumurilor, cailor

. . nr.4/1986

ferate si podurilor

Normativ pentru proiectarea antiseismica a
3 PD 197-78 constructiilor in domeniul transporturilor si

telecomunicatjilor in curs de revizuire

Instructiuni tehnice pentru proiectarea si

executarea elementelor  din beton Buletinul CiasusiloF
4 PD 103-82 precomprimat partial, folosind armaturi

: ; ¢ nr.2/1983

pretensionate Si nepretensionate

complementare

Norme privind cuprinsul, modul de | Buletinul Constructiilor
5 C 167-77 intocmire, completare si pastrare a cartii | nr.12/1977 completat cu 5-

tehnice a constructiilor 6/1983

Normautl\.f pentru reallzare:d ple tlmp frlgu“ros Bulstiriul Constructiilor
6 C 16-84 a lucrarilor de constructii si a instalatiilor

nr.6/1985

aferente ,

. NEO 12-99 Cod de practica pentru executarea lucrarilor | Buletinul Constructiilor nr.8-
partea | din beton si beton armat 9/1999
8 NEO 12-99 Cod de practica pentru executarea lucrarilor | Buletinul Constructiilor
partea ll din beton precomprimat nr.10/1999

Normativ privind prepararea si utilizarea | Buletinul Constructiilor
9 C 155-89

agregatelor usoare nr.2/1991
10 C 130-78 Instructiuni tehnice pentru aplicarea prin | Buletinul Constructiilor

torcretare a mortarelor si betoanelor nr.8/1979

Instrugtlunl tehnice privind procedeele de Buletinul Construstiion
11 C 149-87 remediere a defectelor pentru elementele

. : nr.5/1987
de beton si beton precomprimat
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12

C 56-85

Normativ pentru verificarea calitatii  si
receptia lucrérilor de constructii si instalatii
aferente

Buletinul Constructiilor nr.1-
2/1986

13

C 112-86

Normativ privind proiectarea si executarea
hidroizolatiilor din materiale bituminoase la
lucrarile de construci

Buletinui Constructiilor

nr.9/1886

14

P 59-86

Instructiuni tehnice pentru proiectarea si
folosirea armarii cu plase sudate a
elementelor de beton

Buletinul Constructiilor

nr.10/1986

15

C 28-83

Instructiuni  tehnice sudarea

armaturilor de otel beton

pentru

Buletinul Constructiilor

nr.7/1983

16

C 139-82

Instructiuni tehnice departamentale pentru
proteclia anticorozivd a elementelor din
beton ale suprastructurii podurilor expuse
factorilor climatici, noxelor si actiunii
fondantilor chimici utilizati pe timp de farna

Buletinul Constructiiior

nr.7/1982

17

C 54-81

Instructiuni  tehnice pentru  incercarea
betonului cu ajutorul carotelor

Buletinul Constructiilor

nr.2/1982

18

C 26-85

Normativ pentru incercarea betonului prin
metode nedistructive

Buletinut Constructiilor
nr.8/1985 completat 2/1987

19

CD99-2001

Instructiuni tehnice privind repararea si
intretinerea podurilor si podetelor de sosea
din heton, beton armat, beton precomprimat
si zidarie de piatra

2. Normative privind suprastructura

20

PD 46-2001

Normativ pentru calculul placilor armate pe
doud directii la podurile de beton armat
pentru sosea

21

CD 118-78

fnstructiuni  tehnice privind executarea
rosturilor din asfalt furnat armat in vederea
asigurarii continuizarii cdii la podurile de
sosea din beton armat si  beton
precomprimat

Buletinu! Constructiilor

nr.5/1877

3. Normative privind infrastructura

22

P 10-86

Normativ privind proiectarea i executarea
lucrarilor de fundatii directe la constructji

Buletinui Constructiilor

nr.1/1987

23

C 160-75

Normativ privind alcatuirea gi executarea
pilotilor pentru fundatii

Buletinul Constructiilor

nr.6/1975

24

P 106-85

Instructiuni tehnice pentru proiectarea si
executarea baretelor pentru fundarea
constructiilor

Buletinut Constructiilor

nr.7/1985

25

P 7-92

Normativ privind proiectarea si executarea
constructilor fundate pe  pamanturi
sensibile 1a umezire

Buietinul Constructiilor
nr.2/1993 si nr.2-3/1996

26

C29/VIII-96

Normativ privind imbunatatirea terenurilor
stabile de fundare prin procedee mecanice

Caietul VIl -compactarea cu
maiul foarte greu (intre 5-
20t)

27

P 70-79

Instructiuni tehnice pentru proiectarea si
executarea constructilor fundate pe

Buletinui Constructiilor

nr.4/1979
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pamanturi cu umflaturi si contractii mari

28

C 168-80

Instructiuni tehnice pentru consolidarea
pamanturilor sensibile la umezire si a
nisipurilor  fine  prin  silicatizare  si
electrosilicatizare

Buletinul
nr.12/1980

Constructiilor

29

C 182-87

Normativ privind executarea mecanizata a
terasamentelor de drumuri

Buletinul
nr.6/1987

Constructiilor

30

C 41-86

Normativ pentru aicdtuirea, executarea gi
folosirea cofrajelor glisante

Buletinul
nr.7/1986

Constructiilor

31

P 15-2000

Normativ pentru proiectarea aparatelor de
reazem la podurile de sosea din beton

armat

32

CD 63-2000

Normativ departamental privind
proiectarea si folosirea aparatelor de
reazem din neopren la podurile de cale
ferata si sosea

Brosura 1975

33

C 156-89

indrumator pentru aplicarea prevederilor
STAS 6657/3-89. Elemente prefabricate
din beton, beton armat si beton
precomprimat. Procedee si dispozitive de
verificare a caracteristicilor geometrice

Buletinul
nr.1/1981

Constructiilor

34

C 197-88

Instructiuni  tehnice pentru  utilizarea
chiturilor tiocolice |a etansarea rosturilor in
construcii

Buletinui
nr.9/1988

Constructiilor

35

C 193-79

Instructiuni  tehnice pentru executarea
zidariilor din piatra bruta

Buletinul
nr.9/1979

Constructiilor

36

P 19-86

Normativ pentru adaptarea ia teren a
proiectelor tip de podete pentru drumuri

Buletinul
nr.11/1986

Constructiifor

37

Ordinu[
nr. 45 |

MT

Normativ tehnice privind proiectarea,
consftruirea si modernizarea drumurilor

RECUNOSCUTE DIN DOMENIUL PRODUSELOR PENTRU CONSTRUCTII

3 LISTA INDICATIVELOR DE REFERINTA ALE STANDARDELOR ROMANE CE TRANSPUN

STANDARDELE EUROPENE ARMONIZATE $i ALE SPECIFICATIILOR TEHNICE

Nr.

INDICATIV

; DENUMIRE

crt. | nr.gian

0 1 2

34 SR EN 197-1:2002 Ciment. Partea 1: Compozitie,

35 SR EN 197-1:2002/A1:2004 specificalii si criterii de conformitate ale

36 | SREN 197-1:2002/A3:2007 cimenturilor uzuale.

Ciment. Partea 4. Compozitie,

17 SR EN 197-4:2004 speciﬁce?tii si cri?erii de conformit_ate )
pentru cimenturi de furnal cu rezistenta
initiald mica.

Ciment pentru zidarie. Partea 1:
39 SR EN 413-1:2004 Compozitie, specificatii si criterii de

conformitate,
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9. LISTA STANDARDELOR SI NORMATIVELOR

Aditivi pentru beton, mortar i pasta.
Partea 2: Aditivi pentru beton. Definiti,
conditii, conformitate, marcare si
etichetare.

Aditivi pentru beton, mortar si pasta.
Partea 3: Aditivi pentru mortar de
zidarie. Definitii, condiii, conformitate,
marcare si etichetare.

Aditivi pentru beton, mortar si pasta.
Partea 4: Aditivi pentru paste pentru
cabluri pretensionate. Definitii, conditi,
conformitate, marcare si etichetare.

Specificatie a mortarelor pentru zidarie.
Partea 1: Mortare pentru tencuire si gletuire.

Specificatie a mortarelor pentru zidarie.
Partea 2: Mortare pentru zidarie.

Produse prefabricate de beton. Féasii cu
goluri.

Dispozitive de protectie la drumuri.
Partea 5: Cerinte pentru produse si
evaluarea conformitatii pentru parapete
de siguranta

Aparate de reazem pentru structuri.
Partea 3: Aparate de reazem din
elastomeri.

Aparate de reazem pentru structuri.
Partea 4. Aparate de reazem cu rulouri.

Aparate de reazem pentru structuri.
Partea 5: Aparate de reazem tip oala.

Aparate de reazem pentru structuri.
Partea 6: Aparate de reazem cu
balansiere.

Aparate de reazem pentru structuri.
Partea 7: Aparate de reazem sferice si
cilindrice din PTFE.

Dale de beton. Conditii si metode de
incercari.

Elemente de borduri de beton. Conditii si
metode de incercari.

Produse si sisteme pentru protectia si
repararea structurilor de beton. Definitii,
conditii, control de calitate si evaluarea
conformitdtii. Partea 2: Sisteme de
protectie de suprafata pentru beton.

91 SR EN 934-2:2003

92 SR EN 934-2:2003/A1:2005
93 SR EN 934-2:2003/A2:2006
94 SR EN 934-3:2004

95 SR EN 934-3:2004/AC:2005
96 SR EN 934-4:2002

99 SR EN 998-1:2004

100 | SR EN 998-1:2004/AC:2006
101 | SR EN 998-2:2004

118 | SR EN 1168:2005

121 | SR EN 1317-5:2007

122 | SR EN 1337-3:2005

123 | SR EN 1337-4:2004

124 | SR EN 1337-4:2004/AC:2007
125 | SR EN 1337-5:2005

126 | SR EN 1337-6:2004

127 | SR EN 1337-7:2004

130 | SR EN 1339:2004

131 | SR EN 1339:2004/AC:2006
132 | SR EN 1340:2004

133 | SR EN 1340:2004/AC:2006
149 | SR EN 1504-2:2005

150 | SR EN 1504-3:2006

Produse si sisteme pentru protectia si
repararea structurilor de beton. Definitii,
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conditii, controlul calitatii si evaluarea
conformitatii. Partea 3: Reparafie
structurald si nestructurala.

Produse si sisteme pentru protectia si
repararea structuritor de beton. Definitii,
conditii, control de calitate si evaluarea
conformitatii. Partea 4. Lipire
structuraia.

Produse si sisteme pentru protectia si
repararea structurilor de beton. Definitii,
conditii, controlul calitatii si evaluarea
conformitatii. Partea 5. Produse de
injectie in beton.

Produse si sisteme pentru protectia si
repararea structurilor de beton. Definitii,
condiii, control de calitate si evaluarea
conformitatii. Partea 6: Ancorarea
armaturii,

Produse si sisteme pentru proteciia si
repararea structurilor de beton. Definitii,
conditii, control de calitate si evaluarea
conformitatii. Partea 7: Proteciia
armaturii Tmpotriva coroziunii.

Produse laminate la cald din oteluri
pentru constructii. Partea 1: Conditii
tehnice generale de livrare,

Tratamente bituminoase. Cerinte

Agregate pentru beton.

Produse prefabricate de beton. Piloti de
fundatie.

Agregate pentru amestecuri bituminoase
si pentru finisarea suprafetelor, utilizate
la constructia soselelor, a aeroporturilor
si a altor zone cu trafic.

Agregate usoare. Partea 1: Agregate
ugoare pentru betoane, mortare si paste
de ciment.

Mixturi asfaltice. Specificatii de
material. Partea 1: Beton asfaltic.

Mixturi asfaltice. Specificatii de
material. Partea 2: Beton asfaltic pentru
straturi foarte subtiri.

Mixturi asfaltice. Specificatii de
material. Partea 3: Beton asfaltic moale,

Mixturi asfaltice. Specificatii de
material. Partea 4: Mixtura tip HRA.

151 | SR EN 1504-4:2005
152 | SR EN 1504-5:2005
153 | SR EN 1504-6:2007
154 | SR EN 1504-7:2007
176 | SR EN 10025-1:2005
230 | SREN 12271:2007
244 | SREN 12620:2003
248 | SR EN 12794+A1:2007
269 | SR EN 13043:2003
270 | SREN 13043:2003/AC:2004
271 | SR EN 130556-1:2003
281 | SREN 13108-1:2006
282 | SR EN 13108-2:2006
283 | SREN 13108-3:2006
284 | SR EN 13108-4:2006
285 | SR EN 13108-5:2006

Mixturi asfaltice. Specificatii de
material. Partea 5: Beton asfaltic cu
continut ridicat: de mastic.
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Mixturi asfaltice. Specificatii de
material. Partea 6: Asfalt turnat.

Mixturi asfaltice. Specificatii de
material. Partea 7: Beton asfaltic drenant.

Agregate pentru mortare.

Geotextile si produse inrudite.
Caracteristici impuse pentru utilizarea la
constructia de drumuri si alte zone de
circulatie .

Geotextile si produse inrudite.
Caracteristici impuse pentru utilizarea la
constructia de cai ferate.

Geotextile si produse inrudite.
Caracteristici impuse pentru utilizarea in
lucrarile de terasamente, fundatii si
structuri de sustinere,

Geotextile si produse inrudite.
Caracteristici impuse pentru a fi utilizate
in sistemele de drenaj.

Geotextile si produse inrudite.
Caracteristici impuse pentru utilizarea la
lucréarile de control a eroziunii (protectii
costiere, aparari de maluri)

Agregate pentru anrocamente. Partea 1:
Specificatii.

Agregate pentru balast de cale ferata.

Materiale pentru sudare. Standard

general de produs pentru metale de adaos
si fluxuri pentru sudarea prin topire a
materialelor metalice.

Bariere geosintetice. Caracteristici
impuse pentru utilizarea ca bariere
hidraulice in constructia de tunele si de
structuri subterane.

Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi de
material plastic si de cauciuc de etansare
fmpotriva umezelii, inclusiv foi de
material plastic si de cauciuc pentru
etansarea cuvelajelor. Definitii si
caracteristici

286 | SR EN 13108-6:2006

287 | SR EN 13108-7:2006

288 | SR EN 13139:2003

334 | SR EN 13249:2001/A1:2005
335 | SR EN 13250:2001

336 | SR EN 13250:2001/A1:2005
337 | SREN 13251:2001

338 | SR EN 13251:2001/A1:2005
339 | SR EN 13252:2001

340 | SR EN 13252:2001/A1:2005
341 | SR EN 13253:2001

342 | SREN 13253:2001/A1:2005
365 | SREN 13383-1:2003

367 | SR EN 13450:2003

368 | SR EN 13450:2003/AC:2004
370 | SREN 13479:2005

371 | SR EN 13491:2005

372 | SR EN 13491:2005/A1:2007
408 | SR EN 13967:2005

409 | SR EN 13967:2005/ A1:2007
410 | SR EN 13969:2005

411 | SR EN 13969:2005/A1:2006

Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi
bituminoase de etansare impotriva
umezelii, inclusiv foi bituminoase pentru
etansarea cuvelajelor. Definitii si
caracteristici.
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Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi
bituminoase utilizate ca straturi pentru
controlul vaporilor. Definitii si
caracteristici.

Produse pentru colmatarea rosturilor.
Partea 1: Specificalii pentru produsele de
colmatare aplicate la cald.

Produse pentru colmatarea rosturilor.
Partea 2: Specificatii pentru produsele de
colmatare aplicate la rece.

Produse pentru colmatarea rosturilor.
Partea 3: Specificatii pentru produse de
colmatare preformante.

Ciment. Compozitie, specificatii si
criterii de conformitate ale cimenturilor

speciale cu caldurd de hidratare foarte redusa.

Asamblari de Tnalta rezistenta cu
suruburi pretensionate pentru structuri
metalice. Partea 1: Cerinte generale.

Ciment de aluminat de calciu.
Compozitie, specificatii si criterii de
conformitate,

Produse prefabricate de beton. Scari

Produse prefabricate de beton. Chesoane
subterane.

Fibre pentru beton. Partea 1: Fibre de
otel. Definitii, specificatii i
conformitate.,

Fibre pentru beton. Partea 2: Fibre de
polimer. Definitii, specificatii si
conformitate.

Foi fiexibile pentru hidroizolatii. Foi
hidroizolante de material plastic si
cauciuc pentru etansare impotriva
patrunderii umiditatii. Definitii i
caracteristici.

Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi
bituminoase pentru etangare impotriva
patrunderii umiditatii. Definitii si
caracteristici.

Produse prefabricate de beton. Elemente
de fundatie.

Structuri asamblate cu suruburi nepretensionate.

Partea 1.Cerinfe generale.

412 | SR EN 13970:2005

413 | SR EN 13970:2005/A1:2006
428 | SR EN 14188-1:2005

429 | SR EN 14188-2:2005

430 | SR EN 14188-3:2006

435 | SR EN 14216:2004

451 | SR EN 14399-1:2005

460 | SR EN 14647:2006

461 | SR EN 14647:2006/AC:2007
469 | SR EN 14843:2007

470 | SR EN 14844:2007

471 | SR EN 14889-1:2007

472 | SR EN 14889-2:2007

474 | SR EN 14909:2006

480 | SR EN 14967:2006

482 | SR EN 14991:2007

484 | SR EN 15048-1:2007

485 | SR EN 15050:2007

Produse prefabricate de beton. Elemente
pentru poduri.
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PROTECTIT ANTICOROZIVE

1. Generalitati

Lucrarea proiectatd se incadreazi in clasa de corozivitate C3 conform normativalui SR EN ISO
12944-2:2008 ,,Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a structurilor din otel impotriva
coroziunii. Partea 2: Clasificarea mediului” saw/si GP 111-04 “Ghid de proiectare privind protectia
Impotriva coroziunii a constructiilor de ofel.” - publicat in “Buletinul Constructiilor “ vol. 8-9/2005

In functie de clasa de corozivitate se pot alege tipul de proteciie anticorozivi prin vopsirea
peliculelor la aer.

Protectia anticorozivd se va executa conform normativului BC w/5/1999 GE05304 “Ghid de
executic privind protectia impotriva coroziunii a constructiilor din ofel.” (BC w/8-9/2005).

Protectia anticorozivd se va aplica numai dupi ce s-au executat toate eventualele remedieri a
elementelor de constructii din ofel care urmeaza a fi protejate inclusiv cordoanele de sudur.

Fazele de lucru sunt urmitoarele:

- pregétirea suprafefelor: indepartarea murddriei, degresarea, curdfirea pani la gradul
dorit, desprifuirea;

- aplicarea grundului;

- aplicarea protectiei definitive.

fndepartarea murdiriei se va executa in prima fazd prin spilare cu solufie apoasd fierbinte de
detergent si apoi clétire cu apd curatd sub presiune (pan la presiunea 300 bari) realizandu-se si degresarea
suprafetelor din otel.

Dupi spilare §i uscare cu aer cald, indepértarea tundenului si a oxizilor aderenti se va face prin
mijloace mecanice.

Rézuirea foarte ingrijitd sau perierea cu peria de sarmi sau sablarea se va face pand la obtinerea
gradului de curdtire Sa 2,5.

Curdfirea mecanici va fi urmatii de o desprifuire prin aspirare sau stergere.

Pe suprafetele ruginite se va aplica tratament antirugina sau sablare.

Aplicarea grundului se va face cu pensula, rola, dupd maximum 5 ore de la terminarea curdtarii
fiecarei porfiuni de suprafafa a elementelor de constructii din otel.

Grundul se va aplica conform indicatiilor date de producitor. Respectarea indicatiilor date de
acestea este obligatorie.

Nivelurile de performantd care trebuie satisficute de stratul suport de ofel pe suprafata céruia se
aplicd sistemele de protectie anticorozivi sunt prezentate in tabelul 1.

Tabelul 1 - Nivelurile de performanti care trebuie satisficute de stratul suport de oel

Criterii de  Metoda de UM " Niveluri de
performanti determinare performanta
1. Gradul de pregitire a SR EN ISO 8501- grad Sa2,5
suprafefei' 1 (STAS 10166/1)
2. Rugozitatea SR ISO 8503-1 clasa profil mediu
suprafetei (microni)
3. Umiditatea SR ISO 8502-4 % lipsa
4, Temperatura SR ISO 8502-4 iC min. +3
peste punctul
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de roud”
max. +40?
5. Prezenta clorurilor SR ISO 8502-2 ngfem’ max. : 7
0. Praf SR ISO 8502-3 etalon max. : 2
7. Alte impuritéi Vizual lipsa
(séruri, uleturi,
grisimi, rugind etc) _

'Se refera la profilul obinut dup pregatirea suprafetei cu jet abraziv de nisip sau alice (SR EN ISO 8504-
2). Rugozitatea suprafefei se coreleazi cu grosimea stratului de grund.
2 Daci in figa produsului de protectie anticorozivd nu se specifica altfel.

Protectia definitiva se va aplica cu pensula, rola sau cu pistolul in straturi de rasini epoxidice, rédgini
poliuretanice, conform punctelor din tabelul 2.

La aplicarea protectici definitive se vor respecta obligatoriu indicatiile date de producitorul
produsului,

Sistemele de protectie anticorozivd prin vopsire pentru medii cu clasa de corozivitate C4 sunt
previzute in tabelul 2 (tabelul 5.8 din SR EN ISO 12944-5:2008).

Pentru Sa 2,5, gradul de ruginire A,B sau C definit in SR EN ISO 8501-1 este gradul de referingé
Daci se impune paistrarea culorii §i a luciului, se recomanda ca ultimul strat de protectie s3 fie pe bazi de
risini poliuretanice alifatice.

Durabilitatea sistemului de protectie anticorozivd trebuie si fie in clasa de durabilitate ridicata
(R) — peste 15 ani. Protec{ia impottiva coroziunii este, de reguld, cu atét mai economicd, cu cét are o
durabilitate mai ridicatdi, deoarece astfel se reduc la minimum lucrérile de intrefinere/refacere a protectiei
pe durata de serviciu a constructiet.

ASIGURAREA URMARIRII COMPORTARII IN TIMP IN CONDITII NORMALE DE
EXPLOATARE A STRUCTURII DIN OTEL SE VA FACE PRIN GRIJA BENEFICIARULUL

Sistemele de vopsire date in tabelul de mai sus sunt doar exemple. Alte sisteme de vopsire care au
cel putin nivelul de performant cerut sunt posibile. Orice sistem de vopsire se alege trebuie sd se asigure

conditiile de durabilitate cerute: durabilitate ridicatd (R) — peste 15 ani.
Se recomandd si se consulte producitorul sau distribuitorul pentru a confirma caracteristicile
alegerii si/sau a determina ce sistem de vopsire disponibil corespunde conditiilor de performanta cerute.
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Tabelul 2 - Sistemele de protectie anticoroziva prin vopsire pentru medii cu clasa de corozivitate C4
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10. PROTECTH ANTICOROZIVE

APLICAREA STRATURILOR PROTECTOARE

Stratul de grund va fi aplicat imediat dupa sablare, la maximum 4 ore dupa executarea sablarii, pe
suprafete curate, uscate, lipsite de praf, grasimi sau alti contaminanti de suprafata.

Dupa aplicarea grundului, acolo unde se impune, se va face chituirea suprafetelor pe care ar putea
stagna apa. Aplicarea stratului de grund se face prin pulverizare air-less, pulverizare cu aer, pensulare.
Sudurile, colturile si muchiile se vor vopsi prin pensulare, iar suprafetele mari prin pulverizare air-less sau
cu aer. _ _

Pentru o buna acoperire a zonelor de colt sau de muchii se recomanda tamponarea cu pensula sau
repetarea operatiei de grunduire, in special la cordoanele de sudura in colt si cap la cap, acolo unde se
intalneste cusatura cu metalul de baza,

Aplicarea stratului primar (grund) se executa pe toata suprafata elementului metalic.

Aplicarea stratului principal de protectie se executa dupa uscarea grundului, prin aceleasi procedee
ca si in cazul aplicarii stratului de grund (pensulare, pulverizare cu aer sau air-less).

La tronsoane, aplicarea stratului principal de protectic se intrerupe pe o latime de 10 cm in zonele
cordoanelor de imbinare prin sudura dintre tronsoane. Aceasta zona va fi protejata anticoroziv ulterior.

Aplicarea stratului de finisare se realizeaza dupa uscarea definitiva a stratului anterior, prin aceleasi
procedee (pensulare si pulverizare) si numai pe suprafata vopsita cu stratul principal de protectie.

Conditii de aplicare a acoperirilor protectoare -

Aplicarea sistemelor de acopetire prin vopsire, se face in urmatoarele conditii de mediu ambiant:

- concentratia cat mai redusa a gazelor agresive;

- temperatura aerului si a piesei de protejat intre 5°C si 35°C, daca nu se spemﬁca alte valori de
catre producatorul de materiale de protectie;

- temperatura suportului, trebuie sa fie cu cel putin 3°C peste punctul de roua, pentru a preveni
condensarea umiditatii, care ar produce defecte ca: adeziunea slaba, poti, basici, luciu redus;

- umiditatea relativa a aerului sub 70%, daca nu se specifica altfel de catre producatorul de
materiale. '

Primul strat al sistemului de acoperire (grundul) se aplica dupa cel mult 4 ore de la pregatirea
suprafetei elementelor metalice.

Tehnologiile de preparare a materialelor de protectie si respectiv de aplicare a straturilor
componente ale sistemului de acoperire prin vopsire, trebuie sa corespunda cu prescriptiile stabilite de
producatorul acestor materiale. .

Inainte de aplicarea sistemelor de acopeme prin vopsire, toate rosturile, interspatiile, denivelarile,
etc, trebuie astupate prin chituire, pentru a se obtine o suprafata neteda in aceste zone.

Straturile succesive ale sistemului de acoperire prin vopsire, se aplica numai pe suprafete uscate, curate,
lipsite de praf sau orice alte impuritati. In acest sens se vor lua masuri de acoperire cu corturi sau de
eliminare a oricaror cauze ce ar conduce la nerespectarea acestei conditii.

Fiecare strat al acopetirii trebuie sa fie continuu si uniform ca grosime, hpsu de incretituri, basici,
exfolieri, fisuri, scurgeri, neregularitai, efc. Culoarea fiecarui strat trebuie sa fie uniforma pe toata
suprafata elementului, iar nuanta culorii sa difere de la strat la strat, pentru a permite verificarea numatului
de straturi aplicate.

Numarul de straturi ale sistemului de acoperire aplicate pe suprafetele pieselor din otel, trebuie sa
realizeze grosimea totala minima prevazuta in proiect, inclusiv la colturi si muchii.

Reguli si metode de verificare
Verificarea executarii protectiei, se face conform STAS 10702/1-83, dupa cum urmeaza:

- yverificarea inainte de executarea sablarii;
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10. PROTECTH ANTICOROZIVE

- verificarea sablarii;

- verificarea in timpul aplicarii acoperirii protectoare;
- verificarea dupa aplicarea acoperirii protectoare.

a. Verificarea inainte de executarea sablarii

Dupa curatarea preliminara, suprafatele se verifica prin inspectie vizuala, conform STAS

10166//-77. Daca se constata pete de ulei, grasimi, murdarie si alte produse de contaminare, acestea se

indeparteaza.
b. Verificarea sablarii
Suprafata sablata, trebuie sa corespunda gradului de curatare, conform STAS 10166/1 — 77,
respectiv sa fie curata, rugoasa, de culoare cenusie deschisa, uniforma, Verificarea gradului de curatare, se
face prin comparare vizuala cu etalonul fotografic respectiv, conform STAS 10166/1-77.
Rugozitatea suprafetei metalice trebuie sa fie sub 40 um, Verificarea rugozitatii se face fie conform
SR EN 10049: 2006, prin examinare vizuala si masurare pe zonele caracteristice, fie prin compararea cu
mostre de rugozitate, conform STAS 7087-82.
Sablarea se reface pe zonele pe care se constata ca nu sunt indeplinite conditiile specificate mai sus,
Se va incheia proces verbal de lucrari ascunse, specificandu-se data si ora terminarii sablarii.
In caz ca grundul nu se va aplica intr-un interval de 4 ore, sablarea se va reface prin efort propriu al

antreprenorului,
c. Verificarea in timpul aplicarii acoperirii protectoare

c.1 Calitatea materialelor de protectie

Pentru fiecare material se va verifica inainte de punerea in opera:

- existenta si continutul certificatelor de calitate cu care au fost Hvrate;

- nedepasirea termenului de valabilitate a materiatului;

- existenta instructiunilor specifice de folosire (depozitare, aplicare, diluare, etc).

¢.2 Conditiile de mediu ambiant

Se va verifica permanent indeplinirea conditiilor de mediu ambiant, cu instrumente de masura
adecvate. Masurarile se vor efectua cel putin la inceperea hucrului si ori de cate ori se constata o modificare
sesizabila a conditiilor de mediu.

¢.3 Aspectul suprafetelor inainte de aplicarea fiecarui strat

Inainte de aplicarea grundului se va incheia un proces verbal prin care sa se constate ca exista
proces verbal de verificare a sablarii si ca aceasta s-a executat cu maximum 4 ore inaintea aplicarii

grundului.
Inaintea aplicarii fiecarui strat de acoperire se va verifica cu ochiul liber daca:

a - toate rosturile, interspatiile, denivelarile, etc sunt astupate prin chituire pentru a se obtine o
suprafata neteda;

b - suprafetele sunt curate, uscate, lipsite de praf sau alte impuritati;

¢ - stratul anterior aplicat este continuu, uniform ca grosime, lipsit de incretituri, basici,exfolieri,
fisuri, scurgeri, neregularitati, etc.
Culoarea fiecarui strat, trebuie sa fie uniforma pe toata suprafata elementului.

Daca nu sunt respectate prevederile de la literele a si b, se executa chituirea respectiva si se curata
suprafata.

Daca nu sunt respectate prevederile de la litera ¢, se refac zonele cu defecte si se aplica un nou strat
(acest strat nu se considera ca strat suplimentar).

c.4 Tehnologia de preparare a materialelor si de aplicare a straturilor
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10. PROTECTII ANTICOROZIVE

Tehnologiile de preparare a materialelor de protectie si respectiv de aplicare a straturilor
componente, trebuie sa corespunda cu preseriptiile stabilite de producatorii acestor materiale. Se va
respecta cu strictete timpul minim necesar uscarii materialului depus inainte de aplicarea urmatorului strat.

c5. Verificarea grosinmii

Grosimea fiecarui strat se va verifica cu mijloace de masurare nedistructiva, adecvate. In caz ca
grosimile sunt mai mici decat cele prevazute in prezentul caiet de sarcini, se va aplica un nou strat.

Grosimile mai mari decat cele prescrise, nu constituie motiv de respingere. _

Masurarea grosimii se va face cel putin la 10 m2 de suprafata, precum si la inceperea lucrarilor si
ori de cate ori se schimba conditiile de lucru.

Verificarea dupa aplicarea acoperirii protectoare

1 Aspectul final al acoperirii protectoare

Se examineaza vizual intreaga suprafata protejata pentru a constata ca este continua, fara rosturi
deschise, neteda, lipsita de incretituri, basici, exfolieri, fisuri, neregularitati, etc. Culoarea protectiei trebuie
sa fie uniforma pe toata suprafata tablierului.

Daca aceste conditii nu sunt indeplinite, acoperirea se reface in zonele respective.

2 Grosimea totala

Grosimea totala minima a acoperirii se verifica cu mijloace de masurare nedistructiva, adecvate.

Masurarea grosimii se face cel putin la 10 m2 de suprafata,

In caz ca grosimea este mai mica decat cea prevazuta in prezentul caiet de sarcini, se va aplica un
nou strat. Grosimile mai mari decat cele prescrise, nu constituie motiv de respingere.

3 Aderenta
Verificarea aderentei se face prin metoda trasarii grilei, conform SR EN ISO 2819 : 1996, avand

distantele intre liniile trasate de 3 mm pe o suprafata de 15x15 mm. Verificarea se face cel putin o data la
50 m2. Daca acoperirea situata intre doua trasari se detaseaza de pe metalul de baza, aceasta se considera
necorespunzatoare si se reface pe zonele aferente.

Verificarile se efectueaza de catre executantul acoperirii protectoare in prezenta consultantului sau a
responsabilului desemnat pentru urmarirea executiei, intocmindu-se procese verbale care vor fi prezentate

Ia receptia lucrarilor si anuine;
- procese verbale de lucrari ascunse
- procese verbale de receptie calitativa
Dupa efectuarea verificarilor prin metode distructive, acoperirea se va reface, primul strat

aplicandu-se in max. 4 ore.

Protectia anticorozivi
. Protectia anticorozivi a elementelor metalice se va face prin zincare. .
Acoperirea prin zincare este obtinutd prin imersarea pieselor (subansamblelor) realizate la forma

definitiva, Intr-o baie de zinc topit.
Calitatea acoperirii prin galvanizare si cea a tablelor galvanizate in flux continuu este specificatd

normele Tn vigoare SR EN IS0 1461-2010.
Uzual, pentru elemente cu grosime mai mare de 6 mm, masa medie de zinc depusé trebuie s fie de

cel putin 610 gr/mp, masa in fiecare punct trebuind si depiigeascd 505 gr/mp.
Functie de conditiile de amplasament si cerinfele beneficiarului, grosimea stratului de zinc poate fi

modificati.
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Buloanele sunt protejate printr-o acoperire cu zinc ale ciirei caracteristici sunt cel putin egale cu cele
ale clasei de calitate 10-20 microni definiti prin norme.
Prevederi pentru confectiile metalice
— Abateri limita, conform STAS 767/0-88.
— Abateri limitd, margini frezate, conform STAS 767/0-88, cap.2.3.3.
—  Conditii de calitate suduri, conform C150-99,
— Conditii de calitate imbindri suruburi, conform STAS 767/2-78 si C133-80.

DATE PRIVIND RECEPTIA LUCRARILOR

Verificarea si receptia lucrarilor de protectie anticoroziva se face pe etape, dupa cum urmeaza;
- pe parcursul executiei lucrarilor, dupa terminarea pregatirii suprafetei (sablarii) si respectiv aplicarea
fiecarui strat de protectie;
- la terminarea lucrarilor de protectic anticoroziva. Cu aceasta ocazie, se verifica procesele verbale
intocmite pe etape de executie, analizand modul de remediere a defectelor semnalate si se face inspectia
vizuala a protectiei. In caz de dubiu, se poate dispune efectuarea unor verificari suplimentare, inclusiv prin
indepartarea succesiva a straturilor, pentru a determina numarul lor.

Pagind 7 din 7




11. PARDOSEALA

CAIET DE SARCINI
PARDOSEALA

Pe cale se va asterne un strat de epoxi-poliuretan astfel:

- Se va sabla capacul din tabla la grad Sa2 1/2 si se va aplica o amorsa epoxidica
bicomponenta .

- Se aplicé stratul intermediar pe baza de epoxi-poliuretan in amestec cu nisip cuartos.
Fiind vorba de trafic auto intens grosime minima pe zona carosabili trebuie si fie de 6 mm. La
partea pietonald si bordura grosime stratului poate fi redusi pani la 3 mm.

- Se aplica stratul de sigilare pe baza de poliuretan pentru acoperiri elastice la constructii
din beton,

Punerea in operd a materialelor se va face in conformitate cu fisele tehnice furnizate de

producitor.

Date tehnice:
Rezistente mecanice;

— Alungirea la rupere: aprox. 30 %

— Rezistenta la rupere: aprox. 6,5 N/mm?2

— Duritatea Shore A: >90
Rezistenta chimica:

— Rezistent la apa, solutii detergent 1%, petrol, combustibil de incalzire, NaOH (hidroxid
de sodiu) 2%, saruri folosite la dezghet. Expunere limitata la acizi diluati.
Temperatura:

— Expunere limitata (cateva ore) pana la 2500C — caldura uscata. Proprietatile elastice sunt

— mentinute mai mult sau mai putin la temperaturi sub — 20°C,




